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•	 Komponenty nesmí být skladovány ve venkovním 
prostředí ani vystaveny trvalému přímému slunečnímu 
záření.

•	 Komponenty musí být skladovány v suchém 
a bezprašném prostředí.

•	 Komponenty nesmí být skladovány společně 
s organickými rozpouštědly, výrobky obsahujícími 
rozpouštědla nebo jinými chemikáliemi, pokud není 
zajištěno, že skladovaný materiál nepřijde do kontaktu 
s těmito látkami (např. benzín, oleje, chemikálie 
obsahující síru apod.).

•	 Komponenty nesmí být vystaveny sálavému teplu. Musí 
být umístěny minimálně 1 m od topných těles s teplotou 
povrchu 40 °C a vyšší.

•	 Trubky musí být skladovány v rolích (cívkách) nebo 
v kartonových přepravních obalech.

•	 Teplota při skladování nesmí překročit 40 °C.
•	 Trubky nesmí být při skladování ani manipulaci 

pokládány na ostré nebo nerovné podpěrné plochy.

•	 Trubky dodávané v tyčích musí být skladovány: ve 
vodorovné poloze, minimálně 10 cm nad úrovní 
podlahy (např. na paletách), maximální výška stohu 
nesmí překročit 60 cm.

•	 Trubky dodávané v rolích musí být skladovány: ve 
vodorovné poloze, minimálně 10 cm nad úrovní 
podlahy, maximálně lze stohovat 10 rolí na sebe.

•	 Při manipulaci se systémovými komponenty je 
nutné dbát na to, aby nedošlo k poškození obalů ani 
samotných výrobků.

•	 Komponenty nesmí být: taženy po podlaze, vystaveny 
kontaktu s ostrými předměty, vystaveny silným 
mechanickým nárazům (údery, řezy, deformace).

•	 Při převzetí dodávky je nutné zkontrolovat:
	– zda množství komponent odpovídá dodací 

dokumentaci,
	– zda obaly ani výrobky nejsou poškozené,
	– zda výrobky odpovídají předepsaným rozměrům.

Přechodky RadoPress s vnitřním závitem jsou vyráběny 
s válcovým vnitřním závitem (Rp) podle normy EN 10226-1.

Přechodky RadoPress s vnějším závitem jsou vyráběny 
s kuželovým vnějším závitem (R) podle normy EN 10226-1.

Dodržujte doporučení výrobce těsnicího prostředku.
Při použití konopí jako těsnicího materiálu věnujte 
zvláštní pozornost správnému postupu aplikace 
a dodržení montážních pokynů.

Zajistěte montáž bez pnutí. Nadměrné utěsnění 
mosazných závitových spojů může způsobit 
vznik vnitřního napětí v mosazi. To může vést ke 
koroznímu praskání vlivem napětí v důsledku:
dodatečného mechanického namáhání vzniklého 
při montáži, a/nebo působení agresivních látek 
(např. chloridů) z okolního prostředí nebo z vody.

Plošně těsnicí šroubení RadoPress jsou vyráběna v souladu s normou EN ISO 228-1.
Použití těchto spojů není dovoleno v aplikacích, kde po instalaci není zajištěn přístup ke spoji, například: pod omítkou, 
v podlahových konstrukcích, v jiných nepřístupných místech.

Zajistěte utěsnění závitového spoje vhodným těsnicím prostředkem v souladu s platnými normami.

2.	Závitové spoje

1.	Manipulace a skladování

Pro zachování kvality systému RadoPress je nutné dodržovat 
následující doporučení pro skladování:

Závitové přechody RadoPress:
•	 lze šroubovat pouze se závity odpovídajícími EN 10226-1 

(R, Rp),
•	 mohou být použity pod omítkou i v podlahových 

konstrukcích,
•	 musí být chráněny izolací nebo vhodnou páskou, aby 

nedošlo k přímému kontaktu s mokrým betonem, 
potěrem, maltou.
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3.	Proplachování

3.1 Proplachování rozvodů pitné vody vodou

Pokud není systém rozvodu pitné vody po uvedení do provozu 
ihned používán, musí být propláchnut min. každých 7 dní.
Následující body shrnují nejdůležitější požadavky podle normy 
EN 806-4. Další podrobnosti jsou uvedeny v kapitole EN 806-
4, bod 6.2.2 nebo v národních předpisech:
•	 Před instalací i během montáže musí být potrubí 

a tvarovky chráněny před znečištěním nečistotami, 
stavebními materiály, škůdci apod.

•	 Rozvody pitné vody musí být před uvedením do provozu  
propláchnuty při stávajícím tlaku vody a nesmí obsahovat 
částice větší než 150 μm.

•	 Rozvody teplé a studené vody musí být proplachovány 
samostatně.

•	 Minimální počet otevřených odběrných míst pro 
proplachování stanovují příslušné platné normy.

•	 Odběrná místa musí být otevřena zcela a voda v systému 
musí být vyměněna minimálně 20násobně.

•	 Rychlost proudění při proplachování musí být min. 2 m/s.
•	 Alternativně k proplachování čistou vodou lze rozvodný 

systém propláchnout také směsí vody a vzduchu. 
Podrobnosti tohoto postupu jsou uvedeny v normě EN 
806-4, bod 6.2.3.

•	 Doporučuje se používat profesionální automatická 
zařízení pro proplachování, plnění a tlakové zkoušky 
rozvodů pitné vody.

3.2 Proplachování otopných systémů

Při proplachování teplovodních otopných systémů dodržujte 
požadavky a doporučení normy EN 14336. Ověřte také 
platnost příp. národních předpisů.

•	 Při instalaci potrubí a tvarovek je nutné zajistit, aby vnitřní 
povrchy zůstaly čisté.

•	 Voda použitá k proplachu před prvním naplněním nebo 
opětovným uvedením systému do provozu musí být: čirá, 
bezbarvá, bez zápachu, bez částic větších než 25 μm.

•	 U systémů naplněných nemrznoucí směsí lze nemrznoucí 
směs použít až po předchozím proplachu nebo 
chemickém vyčištění systému, tím se zabrání poškození 
systému a ztrátě ochranného účinku nemrznoucí směsi 
v chladném období.

•	 Použité chemické čisticí prostředky nesmí poškodit 
potrubní systém nebo způsobovat korozi.

•	 Po dokončení proplachu a čištění systému musí být 
vyhotoven protokol o proplachu.

4.	� Dezinfekce systémů rozvodu pitné vody

Pro minimalizaci rizika kontaminace systému rozvodu pitné 
vody bakteriemi Legionella je nutné dodržovat požadavky 
částí 1–5 normy EN 806 „Technická pravidla pro vnitřní in-
stalace pitné vody“. Pokud již ke kontaminaci dojde, musí být 
při dezinfekci systému dodrženy příslušné  národní předpisy.

Metody pro omezení výskytu mikroorganismů zahrnují:
•	 tepelnou dezinfekci,
•	 chemickou dezinfekci,
•	 koncové filtry (filtry instalované na odběrových místech),
•	 UV dezinfekci.

Vždy je nutné upřednostnit tepelnou dezinfekci před 
chemickou dezinfekcí.

4.1 Tepelná dezinfekce

1.	 Ohřejte vodu na teplotu 70 °C.
2.	 Přiveďte vodu (min. 70 °C) ke každému odběrnému místu 

a udržujte tuto teplotu po dobu min. 3 minut. Průtok vody 
musí být nastaven tak, aby bylo možné po celou dobu 
proplachu udržet požadovanou teplotu.

3.	 Zkontrolujte výstupní teplotu vody na každém odběrném 
místě.

4.	 Pokud je to možné, proveďte tepelnou dezinfekci bez 
přerušení procesu.

5.	 Pokud není možné udržet teplotu 70 °C, použijte teplotu 
min. 65 °C po dobu alespoň 10 minut.

Minimální požadované teploty lze dosáhnout také 
použitím externích ohřívačů teplé vody. Další infor- 
mace jsou uvedeny v příslušných platných normách.

4.2 Chemická dezinfekce

Trvalá chemická dezinfekce systémů pitné vody 
není povolena.

Vysoké koncentrace oxidačních činidel používaných k deakti-
vaci a odstranění biofilmu v rozvodném systému lze použít 
pouze omezenou dobu. Tento postup je přípustný pouze 
tehdy, pokud je zajištěno, že nedojde k poškození uživatelů 
systému a nedojde k poškození použitých materiálů. Použití 
chemické dezinfekce musí být během celé životnosti systému 
omezeno na nezbytné minimum.

O každé chemické dezinfekci musí být vedena evidenční 
kniha dezinfekce, která obsahuje: 
•	 datum provedení,
•	 použitý dezinfekční prostředek,
•	 koncentraci,
•	 teplotu,
•	 dobu působení.

5.	Tlakové zkoušky

5.1 Tlaková zkouška rozvodů pitné vody 

Rozvody pitné vody RadoPress musí být podrobeny tlakové 
zkoušce podle normy EN 806-4. 
•	 Dokončené rozvody RadoPress musí být vždy podrobeny 

tlakové zkoušce pitnou vodou.
•	 Po provedení tlakové zkoušky pitnou vodou musí být voda 

v systému pravidelně vyměňována (běžným nebo provi-
zorním provozem), a to nejpozději po 7 dnech odstávky.

•	 Postup pro provizorní provoz je stanoven v normě 
EN 1717 a vyhlášce č. 252/2004 Sb.

•	 Potrubní systémy, na které se vztahují hygienické 
požadavky podle EN 1717, musí být podrobeny tlakové 
zkoušce pitnou vodou bezprostředně před uvedením do 
provozu. Pokud není možné systém ihned po instalaci 
uvést do provozu, lze provést tlakovou zkoušku pomocí 
vzduchu nebo inertních plynů. Tuto zkoušku lze provádět 
po jednotlivých úsecích. Tato zkouška však nenahrazuje 
závěrečnou tlakovou zkoušku vodou.

•	 O provedené tlakové zkoušce musí být vyhotoven pro-
tokol.

5.1.1 Tlaková zkouška vodou

Při tlakové zkoušce pitnou vodou je nutné dodržet následující 
požadavky:
•	 Před zahájením tlakové zkoušky musí být provedena 

vizuální kontrola, zda jsou všechny tlakové spoje správně 
utěsněny.

•	 Zkouška se provádí ve dvou krocích: zkouška těsnosti 
(leak test) a zkouška tlakové odolnosti / dlouhodobé 
těsnosti (leak-tightness test).

 
Zkouška těsnosti
•	 Systémy Pipelife RadoPress musí být nejprve podrobeny 

zkoušce těsnosti při tlaku 0,3 MPa (3 bar).
•	 Doba trvání zkoušky musí být 15 minut. Během této doby 

nesmí dojít k žádnému úniku vody. Teprve po úspěšném 
provedení této zkoušky lze pokračovat ve zkoušce tlakové 
odolnosti.

 
Zkouška tlakové odolnosti – část I
•	 Po naplnění systému pitnou vodou musí být z potrubí 

odstraněn veškerý vzduch.
•	 Zkušební tlak musí odpovídat 1,1násobku nejvyššího 

provozního tlaku systému. Příklad: podle DIN EN 806-2 je 
provozní tlak 1 MPa (10 bar), zkušební tlak tedy musí být 
1,1 MPa (11 bar).

•	 Tento tlak musí být udržován nepřetržitě po dobu 30 
minut.

•	 Pokud během zkoušky dojde k poklesu tlaku, musí být 
tlak udržován až do nalezení místa úniku.

 

Zkouška tlakové odolnosti – část II
•	 Tato část je volitelná pro instalace s kovoplastovými trub-

kami RadoPress. U kombinovaných instalací s jinými typy 
potrubí je tato zkouška povinná.

•	 Zkušební tlak musí odpovídat 0,5násobku provozního 
tlaku z části I. Příklad: při zkušebním tlaku v části I 11 bar 
činí tlak pro část II 5,5 bar.

•	 Tento tlak musí být udržován po dobu 120 minut.
•	 Pokud dojde k poklesu tlaku, musí být tlak udržován až do 

identifikace místa úniku. 

O tlakové zkoušce musí být vždy vyhotoven protokol.

5.1.2 Tlaková zkouška vzduchem nebo inertním plynem

Při tlakové zkoušce vzduchem nebo inertními plyny platí:
•	 Zkouška se provádí ve dvou krocích: zkouška těsnosti 

a zatěžovací zkouška.
•	 Tuto zkoušku lze provádět po jednotlivých úsecích. 

Nenahrazuje však závěrečnou tlakovou zkoušku pitnou 
vodou. 

Zkouška těsnosti pro potrubí ≤ OD 50
•	 Potrubní systém se postupně natlakuje zkušebním 

médiem na tlak 150 mbar. Použitý tlakoměr musí mít 
přesnost minimálně 1 mbar.

•	 U instalací do objemu 100 litrů je minimální doba zkoušky 
120 minut. Za každých dalších 100 litrů objemu se doba 
zkoušky prodlužuje o dalších 20 minut.

•	 Všechny spoje systému musí být dodatečně kontrolovány 
pomocí vhodného pěnotvorného detekčního prostředku.

•	 Pokud během zkoušky dojde k poklesu tlaku nebo 
je zjištěn únik, musí být nalezena příčina a závada 
odstraněna. Následně musí být provedena nová zkouška 
těsnosti.

 
Zatěžovací zkouška pro potrubí ≤ OD 50 
•	 Pokud zkouška těsnosti neprokáže žádný únik, musí být 

rozvody pomalu natlakovány na zkušební tlak 0,3 MPa (3 
bar).

•	 Doba trvání zkoušky musí být minimálně 10 minut.
•	 Pokud během zkoušky dojde k poklesu tlaku, musí být 

identifikována příčina a závada odstraněna. Následně 
musí být provedena nová zatěžovací zkouška.

O tlakové zkoušce musí být vždy vyhotoven protokol.
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Zasunutí trubky  

•	 Zasuňte trubku do tvarovky až na doraz. 
Správnou hloubku zasunutí trubky 
do tvarovky lze zkontrolovat pomocí 
kontrolních otvorů na konci nerezového 
lisovacího kroužku.

Lisování

•	 Ujistěte se, že používáte čisté a nepoškozené 
lisovací čelisti, které odpovídají rozměru 
použité tvarovky.

•	 Spusťte lisovací stroj. Lisování je provedeno 
správně, pokud se lisovací čelisti zcela 
uzavřou, je slyšet výrazné cvaknutí nebo 
úder při dokončení lisovacího cyklu.

•	 Po dokončení lisování proveďte kontrolu 
správnosti spoje.

Rozměr potrubí OD Kompatibilní lisovací čelisti

16 x 2.0* TH/U

20 x 2.0* TH/U

26 x 3.0* TH/U25

32 x 3.0* TH/U

40 x 3.5 TH

50 x 4.0 TH

63 x 4.5 TH

* Funkce detekce netěsnosti před zalisováním

Řezání 

•	 Trubky zkraťte na požadovanou délku kolmo 
k jejich ose

6.	Montáž potrubí

Kalibrace

•	 Vložte kalibrační nástroj odpovídajícího 
průměru úplně do potrubí a otáčejte jím 
ve směru hodinových ručiček. Kalibrace 
vnitřního průměru potrubí a vytvoření 
úkosu na vnějším i vnitřním okraji potrubí se 
provede v jednom pracovním kroku.

•	 Po dokončení operace odstraňte z konce 
potrubí všechny odřezky a nečistoty.

•	 Zkontrolujte čistotu potrubí a kvalitu úkosů 
(po celém obvodu musí být viditelný úhel 
úkosu 15°).

DŮLEŽITÉ: Úkos na hraně potrubí musí být 
souvislý po celém obvodu trubky, aby nedošlo 
k poškození nebo vytlačení O-kroužku při 
zasouvání potrubí do lisovací tvarovky.
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Tlaková zkouška: Při provádění tlakové zkoušky 
dodržujte místní platné předpisy. Pokud místní 
předpisy nestanovují jiný postup, použijte postup 
podle aktuálního vydání normy EN 806-4.

DŮLEŽITÉ: Potrubí nesmí být 
ohýbáno v délce minimálně 
pětinásobku průměru potrubí 
(5×OD) za lisovaným spojem.

5.2 Tlakové zkoušky otopných systémů

Zkoušky těsnosti a tlakové zkoušky vodních otopných systémů 
RadoPress musí být prováděny v souladu s požadavky normy 
EN 14336. Přesný postup zkoušek těsnosti a tlakové odolnosti 
je uveden v příslušných normách.
•	 Zkouška těsnosti musí být provedena před zaizolováním 

potrubí a zakrytím otvorů ve stěnách a stropech.
•	 Systém musí být naplněn vodou v souladu s požadavky 

normy EN 12828.
•	 Otopný systém musí být podroben zkoušce těsnosti 

a zkoušce tlakové odolnosti.
•	 Zkouška těsnosti může být provedena samostatně nebo 

současně s tlakovou zkouškou.

5.2.1 Tlaková zkouška vodou  

Při tlakové zkoušce vodou je nutné dodržet následující poža-
davky:  
•	 Před zahájením tlakové zkoušky musí být provedena 

vizuální kontrola, zda jsou všechny tlakové spoje správně 
utěsněny.

•	 Zkouška probíhá ve dvou krocích: zkouška těsnosti 
a zkouška tlakové odolnosti.

Zkouška těsnosti  

•	 Systém Pipelife RadoPress musí být nejprve podroben 
zkoušce těsnosti při tlaku 0,3 MPa (3 bar).

•	 Doba trvání zkoušky musí být 15 minut. Během této doby 
nesmí dojít k žádnému úniku. Teprve poté lze zahájit 
zkoušku tlakové odolnosti s předepsanými zkušebními 
časy.

 
Zkouška tlakové odolnosti – část I

•	 Po naplnění systému vodou musí být odstraněn veškerý 
vzduch.

•	 Zkušební tlak musí odpovídat 1,3násobku provozního 
tlaku systému, minimálně však 4 bar, maximálně 6 bar.

•	 Tento tlak musí být udržován nepřetržitě po dobu 30 
minut.

•	 Pokud dojde k poklesu tlaku, musí být zkušební tlak 
udržován až do nalezení místa úniku.

 
Zkouška tlakové odolnosti – část II

•	 Tato část je volitelná pro instalace s kovoplastovým 
potrubím RadoPress. U kombinovaných instalací s jinými 
typy potrubí je tato zkouška povinná.

•	 Zkušební tlak musí odpovídat 0,5násobku provozního 
tlaku použitého v části I.

•	 Tento tlak musí být udržován po dobu 120 minut.
•	 Pokud dojde k poklesu tlaku, musí být tlak udržován až do 

identifikace místa úniku.
 
O tlakové zkoušce musí být vždy vyhotoven protokol.

5.2.2 Tlaková zkouška vzduchem nebo inertním plynem

Při tlakové zkoušce vzduchem nebo inertními plyny je nutné 
dodržet následující požadavky:  
•	 Zkouška probíhá ve dvou krocích: zkouška těsnosti a za-

těžovací zkouška.
•	 Tlakovou zkoušku vzduchem nebo inertním plynem lze 

provádět po jednotlivých úsecích. Tato zkouška však 
nenahrazuje závěrečnou tlakovou zkoušku vodou.

 
Zkouška těsnosti pro potrubí ≤ OD 50 

•	 Potrubní systém se postupně natlakuje zkušebním 
médiem na tlak 150 mbar. Tlakoměr musí mít přesnost 
minimálně 1 mbar.

•	 U instalací do objemu 100 litrů je minimální doba zkoušky 
120 minut. Za každých dalších 100 litrů objemu se doba 
zkoušky prodlužuje o 20 minut.

•	 Všechny spojovací body systému musí být kontrolovány 
na netěsnosti pomocí vhodného pěnotvorného de-
tekčního prostředku.

•	 Pokud během zkoušky dojde k poklesu tlaku nebo 
je zjištěn únik, musí být nalezena příčina a závada 
odstraněna. Následně musí být provedena nová zkouška 
těsnosti.

Zatěžovací zkouška pro potrubí < OD 50

•	 Pokud zkouška těsnosti neprokáže žádný únik, musí být 
rozvody pomalu natlakovány na zkušební tlak 0,3 MPa (3 
bar).

•	 Doba trvání zkoušky musí být minimálně 10 minut.
•	 Pokud během zkoušky dojde k poklesu tlaku, musí být 

identifikována příčina a závada odstraněna. Následně 
musí být provedena nová zatěžovací zkouška.

 
O tlakové zkoušce musí být vyhotoven protokol.

Nepodceňujte nebezpečí spojená s tlakovými 
zkouškami prováděnými pomocí stlačených 
plynů, jako je dusík nebo vzduch. Energie 
uložená ve stlačeném plynu může při poruše 
systému způsobit vážné nebezpečí.

DŮLEŽITÉ:  Systém RadoPress by neměl být instalován při teplotách nižších než −5 °C.
Tvarovky vždy chraňte izolací nebo vhodnou páskou, aby nedošlo k jejich přímému kontaktu s: mokrým betonem, 
potěrem, maltou.
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Obsah a informace uvedené v této brožuře jsou určeny pouze pro obecné marketingové účely a nelze je považovat za úplné ani zcela přesné. Tato 
brožura zejména nenahrazuje odborné poradenství týkající se vlastností výrobků, jejich použití, vhodnosti pro zamýšlený účel ani správného 
způsobu zpracování. Veškeré texty a  ilustrace obsažené v  této brožuře jsou chráněny autorským právem. Není-li výslovně uvedeno jinak, 
přebírání jejího obsahu není dovoleno. Fotokopie této brožury lze používat pouze pro soukromé a nekomerční účely. Jakékoli rozmnožování 
nebo šíření pro profesní či obchodní účely je přísně zakázáno. Omezení odpovědnosti: Společnost Pipelife připravila tuto brožuru podle svého 
nejlepšího vědomí. Společnost Pipelife nenese odpovědnost za žádnou újmu ani náklady vzniklé jakékoli osobě v důsledku spoléhání se na 
obsah nebo informace uvedené v této brožuře či v souvislosti s nimi. Toto omezení se vztahuje na veškeré ztráty a škody jakéhokoli druhu, 
mimo jiné na přímé či nepřímé škody, následné nebo sankční škody, marně vynaložené náklady, ušlý zisk nebo obchodní ztráty.
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