Flexibilni sanitarni
a topenarsky system

RadoPress
FLEXBNIRESENT | MONTAZNI PIPELIFE ©




VYTAPENI A CHLAZENI

Obsah

1. Manipulace a skladovani
2. Zavitové spoje
3. Proplachovani
3.1 Proplachovani rozvodu pitné vody vodou
3.2 Proplachovani otopnych systému
4. Dezinfekce systému rozvodu pitné vody
4.1 Tepelna dezinfekce
4.2 Chemicka dezinfekce
5. Tlakové zkousky
5.1 Tlakova zkou$ka rozvodU pitné vody
5.1.1 Tlakova zkouska vodou
5.1.2 Tlakova zkouska vzduchem nebo inertnim plynem

5.2 Tlakové zkousky otopnych systém{

5.2.1 Tlakova zkouska vodou

5.2.2 Tlakova zkouska vzduchem nebo inertnim plynem

6. Montaz potrubi

1. Manipulace a skladovani
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Pro zachovani kvality systému RadoPress je nutné dodrzovat

nasledujici doporuceni pro skladovani:

Komponenty nesmi byt skladovany ve venkovnim
prostiedi ani vystaveny trvalému primému slune¢nimu
zareni.

Komponenty musi byt skladovany v suchém

a bezprasném prostredi.

Komponenty nesmi byt skladovany spole¢né

s organickymi rozpoustédly, vyrobky obsahujicimi
rozpoustédla nebo jinymi chemikaliemi, pokud neni
zajisténo, ze skladovany material nepfijde do kontaktu
s témito latkami (napf. benzin, oleje, chemikalie
obsahujici siru apod.).

Komponenty nesmi byt vystaveny salavému teplu. Musi
byt umistény minimalné 1 m od topnych téles s teplotou
povrchu 40 °C a vyssi.

Trubky musi byt skladovany v rolich (civkach) nebo

v kartonovych prepravnich obalech.

Teplota pfi skladovani nesmi prekrocit 40 °C.

Trubky nesmi byt pti skladovani ani manipulaci
pokladany na ostré nebo nerovné podpérné plochy.

2. Zavitové spoje

Prechodky RadoPress s vnitfnim zavitem jsou vyrabény
s valcovym vnitinim zavitem (Rp) podle normy EN 10226-1.

Prechodky RadoPress s vnéjsim zavitem jsou vyrabény
s kuzelovym vnéjsim zavitem (R) podle normy EN 10226-1.

Trubky dodavané v tyc¢ich musi byt skladovany: ve

vodorovné poloze, minimalné 10 cm nad urovni

podlahy (napf. na paletach), maximalni vyska stohu

nesmi prekrocit 60 cm.

Trubky dodavané v rolich musi byt skladovany: ve

vodorovné poloze, minimalné 10 cm nad urovni

podlahy, maximalné Ize stohovat 10 roli na sebe.

Pfi manipulaci se systémovymi komponenty je

nutné dbat na to, aby nedoslo k poskozeni oball ani

samotnych vyrobku.

Komponenty nesmi byt: taZzeny po podlaze, vystaveny

kontaktu s ostrymi predméty, vystaveny silnym

mechanickym narazdm (Udery, fezy, deformace).

PFi prevzeti dodavky je nutné zkontrolovat:

- zda mnozstvi komponent odpovida dodaci
dokumentaci,

- zdaobaly ani vyrobky nejsou poskozené,

- zdavyrobky odpovidaji predepsanym rozméram.

Zavitoveé prechody RadoPress:

Ize Sroubovat pouze se zavity odpovidajicimi EN 10226-1
(R, Rp),

mohou byt pouzity pod omitkou i v podlahovych
konstrukcich,

musi byt chranény izolaci nebo vhodnou paskou, aby
nedoslo k pfimému kontaktu s mokrym betonem,
potérem, maltou.

Zajistéte utésnéni zavitového spoje vhodnym tésnicim prostfedkem v souladu s platnymi normami.

Dodrzujte doporuceni vyrobce tésniciho prostredku.
Pfi pouziti konopi jako tésniciho materialu vénujte
zvlastni pozornost spravnému postupu aplikace

a dodrzeni montaznich pokyn(.

Zajistéte montaz bez pnuti. Nadmeérné utésnéni
mosaznych zavitovych spojd muze zpUsobit
vznik vnitfniho napéti v mosazi. To mize vést ke
koroznimu praskani vlivem napéti v disledku:
dodate¢ného mechanického namahanivzniklého
pfi montazi, a/nebo pusobeni agresivnich latek
(napt. chloridll) z okolniho prostiedi nebo z vody.

Plo$né tésnici Sroubeni RadoPress jsou vyrabéna v souladu s normou EN ISO 228-1.
Pouziti téchto spoji neni dovoleno v aplikacich, kde po instalaci neni zajistén pristup ke spoji, naptiklad: pod omitkou,

v podlahovych konstrukcich, v jinych nepfistupnych mistech.
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3. Proplachovani

3.1 Proplachovani rozvodu pitné vody vodou

Pokud neni systém rozvodu pitné vody po uvedeni do provozu
ihned pouzivan, musi byt proplachnut min. kazdych 7 dni.
Nasledujici body shrnuji nejdulezitéjsi pozadavky podle normy
EN 806-4. Dalsi podrobnosti jsou uvedeny v kapitole EN 806-
4,bod 6.2.2 nebo v ndrodnich predpisech:

*  Predinstalacii béhem montaze musi byt potrubi
atvarovky chranény pred znecisténim necistotami,
stavebnimi materialy, Skddci apod.

*  Rozvody pitné vody musi byt prfed uvedenim do provozu
proplachnuty pfi stavajicim tlaku vody a nesmi obsahovat
¢astice vétsinez 150 um.

*  Rozvody teplé a studené vody musi byt proplachovany
samostatné.

*  Minimalni pocet otevienych odbérnych mist pro
proplachovani stanovuji prislusné platné normy.

*  Odbérna mista musi byt oteviena zcela a voda v systému
musi byt vyménéna minimalné 20nasobné.

*  Rychlost proudéni pfi proplachovani musi byt min. 2 m/s.

»  Alternativné k proplachovani ¢istou vodou Ize rozvodny
systém proplachnout také smési vody a vzduchu.
Podrobnosti tohoto postupu jsou uvedeny v normé EN
806-4, bod 6.2.3.

e Doporucuje se pouzivat profesionalni automaticka
zarfizeni pro proplachovani, plnéni a tlakové zkousky
rozvodU pitné vody.

3.2 Proplachovani otopnych systému

Pfi proplachovani teplovodnich otopnych systému dodrzujte
pozadavky a doporuceni normy EN 14336. Ovérte také
platnost ptip. narodnich predpisa.

e Priinstalaci potrubi a tvarovek je nutné zajistit, aby vnitni
povrchy zustaly Cisté.

¢ Voda pouzita k proplachu pred prvnim naplnénim nebo
opétovnym uvedenim systému do provozu musi byt: ¢ira,
bezbarva, bez zapachu, bez ¢astic vétsich nez 25 um.

e Usystéml naplnénych nemrznouci smésilze nemrznouci
smés pouzit az po predchozim proplachu nebo
chemickém vycisténi systému, tim se zabrani poskozeni
systému a ztraté ochranného Uc¢inku nemrznouci smési
v chladném obdobi.

e Pouzité chemické ¢istici prostfedky nesmi poskodit
potrubni systém nebo zplisobovat korozi.

e Podokonceni proplachu a ¢isténi systému musi byt
vyhotoven protokol o proplachu.

4. Dezinfekce systémii rozvodu pitné vody

Pro minimalizaci rizika kontaminace systému rozvodu pitné
vody bakteriemi Legionella je nutné dodrZzovat pozadavky
¢asti 1-5 normy EN 806 , Technicka pravidla pro vnitiniin-
stalace pitné vody”“. Pokud jiz ke kontaminaci dojde, musi byt
pfi dezinfekci systému dodrzeny prislusné narodni predpisy.

Metody pro omezeni vyskytu mikroorganismu zahrnuiji:

* tepelnou dezinfekci,

*  chemickou dezinfekci,

»  koncovéfiltry (filtry instalované na odbérovych mistech),
* UV dezinfekci.

" Vzdy je nutné upfednostnit tepelnou dezinfekci pred
chemickou dezinfekci.

4.1 Tepelna dezinfekce

1. Ohfejte vodu na teplotu 70 °C.

2. Ptivedte vodu (min. 70 °C) ke kazdému odbérnému mistu
a udrzujte tuto teplotu po dobu min. 3 minut. Pratok vody
musi byt nastaven tak, aby bylo mozné po celou dobu
proplachu udrzet pozadovanou teplotu.

3. Zkontrolujte vystupni teplotu vody na kazdém odbérném
misté.

4. Pokud je to mozné, provedte tepelnou dezinfekci bez
preruseni procesu.

5. Pokud neni mozné udrzet teplotu 70 °C, pouZzijte teplotu
min. 65 °C po dobu alespor 10 minut.

. Minimalni pozadované teploty Ize dosahnout také
E pouzitim externich ohtivact teplé vody. Dalsi infor-
mace jsou uvedeny v pfislusnych platnych normach.

4.2 Chemicka dezinfekce

Trvala chemicka dezinfekce systémtu pitné vody
neni povolena.

Vysoké koncentrace oxidacnich ¢inidel pouzivanych k deakti-
vaci a odstranéni biofilmu v rozvodném systému lze pouzit
pouze omezenou dobu. Tento postup je pfipustny pouze
tehdy, pokud je zajisténo, Ze nedojde k poskozeni uzivatell
systému a nedojde k poskozeni pouzitych material(. Pouziti
chemické dezinfekce musi byt béhem celé zivotnosti systému
omezeno na nezbytné minimum.

O kazdé chemické dezinfekci musi byt vedena eviden¢ni
kniha dezinfekce, ktera obsahuje:

e datum provedeni,

e pouzity dezinfekéni prostredek,

*  koncentraci,

e teploty,

¢ dobu plsobeni.

5. Tlakové zkousky

5.1 Tlakova zkouska rozvodt pitné vody

Rozvody pitné vody RadoPress musi byt podrobeny tlakové

zkou$ce podle normy EN 806-4.

e Dokoncené rozvody RadoPress musi byt vzdy podrobeny
tlakové zkous$ce pitnou vodou.

e  Poprovedenitlakové zkousky pitnou vodou musi byt voda
v systému pravidelné vyménovana (béznym nebo provi-
zornim provozem), a to nejpozdéji po 7 dnech odstavky.

e Postup pro provizorni provoz je stanoven v normé
EN 1717 avyhlasce ¢. 252/2004 Sb.

e Potrubnisystémy, na které se vztahuji hygienické
pozadavky podle EN 1717, musi byt podrobeny tlakové
zkous$ce pitnou vodou bezprostiedné pred uvedenim do
provozu. Pokud neni mozné systém ihned po instalaci
uvést do provozu, Ize provést tlakovou zkousku pomoci
vzduchu nebo inertnich plynu. Tuto zkousku Ize provadét
po jednotlivych Usecich. Tato zkouska vSak nenahrazuje
zavére¢nou tlakovou zkousku vodou.

e O provedené tlakové zkousce musi byt vyhotoven pro-
tokol.

5.1.1 Tlakova zkouska vodou

Pri tlakové zkousce pitnou vodou je nutné dodrzet nasledujici

pozadavky:

*  Pred zahajenim tlakové zkousky musi byt provedena
vizudlni kontrola, zda jsou vSechny tlakové spoje spravné
utésnény.

*  Zkouska se provadi ve dvou krocich: zkouska tésnosti
(leak test) a zkouska tlakové odolnosti / dlouhodobé
tésnosti (leak-tightness test).

Zkouska tésnosti

»  Systémy Pipelife RadoPress musi byt nejprve podrobeny
zkousce tésnosti pti tlaku 0,3 MPa (3 bar).

*  Dobatrvani zkousky musi byt 15 minut. Béhem této doby
nesmi dojit k zZadnému uniku vody. Teprve po Uspésném
provedeni této zkousky Ize pokrac¢ovat ve zkousce tlakové
odolnosti.

Zkouska tlakové odolnosti - ¢ast |

e Ponaplnénisystému pitnou vodou musi byt z potrubi
odstranén veskery vzduch.

e ZkuSebni tlak musi odpovidat 1,1nasobku nejvyssiho
provozniho tlaku systému. Pfiklad: podle DIN EN 806-2 je
provozni tlak 1 MPa (10 bar), zku$ebni tlak tedy musi byt
1,1 MPa (11 bar).

*  Tento tlak musi byt udrzovan nepfretrzité po dobu 30
minut.

¢ Pokud béhem zkousky dojde k poklesu tlaku, musi byt
tlak udrzovan az do nalezeni mista uniku.
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Zkouska tlakové odolnosti - ¢ast Il

e Tato ¢astje volitelna pro instalace s kovoplastovymi trub-
kami RadoPress. U kombinovanych instalaci s jinymi typy
potrubi je tato zkouska povinna.

e ZkuSebnitlak musi odpovidat 0,5nasobku provozniho
tlaku z ¢asti . Priklad: pti zkusebnim tlaku v ¢asti | 11 bar
¢ini tlak pro ¢ast 11 5,5 bar.

¢ Tento tlak musi byt udrzovan po dobu 120 minut.

e Pokud dojde k poklesu tlaku, musi byt tlak udrzovan az do
identifikace mista uniku.

O tlakové zkousce musi byt vzdy vyhotoven protokol.
5.1.2 Tlakova zkouska vzduchem nebo inertnim plynem

P¥i tlakové zkousce vzduchem nebo inertnimi plyny plati:

e Zkouska se provadive dvou krocich: zkouska tésnosti
a zatézovaci zkouska.

¢ Tuto zkousku Ize provadét po jednotlivych usecich.
Nenahrazuje véak zavére¢nou tlakovou zkousku pitnou
vodou.

Zkouska tésnosti pro potrubi < OD 50

e Potrubnisystém se postupné natlakuje zkusebnim
meédiem na tlak 150 mbar. Pouzity tlakomér musi mit
presnost minimalné 1 mbar.

¢ Uinstalaci do objemu 100 litrt je minimalni doba zkousky
120 minut. Za kazdych dalsich 100 litr(l objemu se doba
zkousky prodluzuje o dal$ich 20 minut.

e V8echny spoje systému musi byt dodate¢né kontrolovany
pomoci vhodného pénotvorného detekéniho prostredku.

*  Pokud béhem zkousky dojde k poklesu tlaku nebo
je zjistén unik, musi byt nalezena pfic¢ina a zavada
odstranéna. Nasledné musi byt provedena nova zkouska
tésnosti.

Zatézovaci zkouska pro potrubi < OD 50

¢ Pokud zkou$ka tésnosti neprokaze zadny unik, musi byt
rozvody pomalu natlakovany na zkusebni tlak 0,3 MPa (3
bar).

¢ Doba trvanizkousky musi byt minimalné 10 minut.

¢ Pokud béhem zkousky dojde k poklesu tlaku, musi byt
identifikovana pri¢ina a zavada odstranéna. Nasledné
musi byt provedena nova zatézovaci zkouska.

O tlakové zkousce musi byt vzdy vyhotoven protokol.
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5.2 Tlakové zkousky otopnych systému

Zkousky tésnosti a tlakové zkousky vodnich otopnych systému

RadoPress musi byt provadény v souladu s pozadavky normy

EN 14336. Presny postup zkousek tésnosti a tlakové odolnosti

je uveden v pfislusnych normach.

*  Zkouska tésnosti musi byt provedena pred zaizolovanim
potrubi a zakrytim otvor( ve sténach a stropech.

*  Systém musi byt naplnén vodou v souladu s pozadavky
normy EN 12828.

*  Otopny systém musi byt podroben zkousce tésnosti
a zkousce tlakové odolnosti.

*  Zkouska tésnosti mlze byt provedena samostatné nebo
soucasné s tlakovou zkouskou.

5.2.1 Tlakova zkouska vodou

Pri tlakové zkouSce vodou je nutné dodrzet nasledujici poza-

davky:

*  Pred zahajenim tlakové zkousky musi byt provedena
vizualni kontrola, zda jsou vSechny tlakové spoje spravné
utésnény.

*  Zkouska probiha ve dvou krocich: zkouska tésnosti
a zkouska tlakové odolnosti.

Zkouska tésnosti

*  Systém Pipelife RadoPress musi byt nejprve podroben
zkousce tésnosti pti tlaku 0,3 MPa (3 bar).

*  Doba trvanizkousky musi byt 15 minut. B€hem této doby
nesmi dojit k zadnému uniku. Teprve poté Ize zahdjit
zkousku tlakové odolnosti s predepsanymi zkusebnimi
casy.

Zkouska tlakové odolnosti - ¢ast |

*  Ponaplnénisystému vodou musi byt odstranén veskery
vzduch.

e Zkusebni tlak musi odpovidat 1,3nasobku provozniho
tlaku systému, minimalné v8ak 4 bar, maximalné 6 bar.

»  Tento tlak musi byt udrzovan nepretrzité po dobu 30
minut.

*  Pokud dojde k poklesu tlaku, musi byt zkusebni tlak
udrzovan az do nalezeni mista uniku.

Zkouska tlakové odolnosti - ¢ast Il

»  Tato ¢astje volitelna pro instalace s kovoplastovym
potrubim RadoPress. U kombinovanych instalaci s jinymi
typy potrubi je tato zkouska povinna.

e Zkus$ebnitlak musi odpovidat 0,5nasobku provozniho
tlaku pouzitého v ¢astil.

*  Tento tlak musi byt udrzovan po dobu 120 minut.

*  Pokud dojde k poklesu tlaku, musi byt tlak udrzovan az do
identifikace mista uniku.

O tlakové zkousce musi byt vzdy vyhotoven protokol.
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6. Montaz potrubi

5.2.2 Tlakova zkouska vzduchem nebo inertnim plynem DULEZITE: Systém RadoPress by nemél byt instalovan pfi teplotach nizsich nez -5 °C.
Tvarovky vzdy chrante izolaci nebo vhodnou paskou, aby nedoslo k jejich pfimému kontaktu s: mokrym betonem,
potérem, maltou.

Pri tlakové zkousce vzduchem nebo inertnimi plyny je nutné

dodrzet nasledujici pozadavky:

e Zkouska probiha ve dvou krocich: zkouska tésnosti a za-
tézovaci zkouska.

¢ Tlakovou zkousku vzduchem nebo inertnim plynem Ize
provadét po jednotlivych uUsecich. Tato zkouska vsak
nenahrazuje zavére¢nou tlakovou zkousku vodou.

Rezani Zasunuti trubky

Zkouska tésnosti pro potrubi < OD 50

e Potrubnisystém se postupné natlakuje zkusebnim
meédiem na tlak 150 mbar. Tlakomér musi mit presnost
minimalné 1 mbar.

* Uinstalaci do objemu 100 litrd je minimalni doba zkousky
120 minut. Za kazdych dalSich 100 litr(i objemu se doba
zkousky prodluzuje o 20 minut. ¢ Trubky zkratte na pozadovanou délku kolmo e Zasunte trubku do tvarovky az na doraz.

*  Vsechny spojovaci body systému musi byt kontrolovany k jejich ose Spravnou hloubku zasunuti trubky
na netésnosti pomoci vhodného pénotvorného de- do tvarovky Ize zkontrolovat pomoci
tekéniho prostredku. kontrolnich otvorut na konci nerezového

*  Pokud béhem zkousky dojde k poklesu tlaku nebo lisovaciho krouzku.
je zjistén unik, musi byt nalezena pficina a zavada
odstranéna. Nasledné musi byt provedena nova zkouska
tésnosti.

Kalibrace
-

Lisovani

Zatézovaci zkouska pro potrubi <OD 50

*  Pokud zkouska tésnosti neprokaze zadny unik, musi byt
rozvody pomalu natlakovany na zkusebni tlak 0,3 MPa (3
bar).

*  Doba trvani zkousky musi byt minimalné 10 minut.

¢ Pokud béhem zkousky dojde k poklesu tlaku, musi byt
identifikovana pfi¢ina a zavada odstranéna. Nasledné
musi byt provedena nova zatézovaci zkouska.
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e Vlozte kalibra¢ni nastroj odpovidajiciho
praméru Uplné do potrubi a otacejte jim
ve sméru hodinovych rucicek. Kalibrace
vnitiniho primeéru potrubi a vytvoreni

O tlakové zkousce musi byt vyhotoven protokol.

ukosu na vnéjsim i vnitinim okraji potrubi se *  Ujistéte se, ze pouzivate Cisté a neposkozené
provede v jednom pracovnim kroku. lisovaci celisti, které odpovidaji rozméru

| Nepodcenujte nebezpedi spojena s tlakovymi ¢ Podokon¢enioperace odstrante z konce pouzité tvarovky.

. zkouskami provadénymi pomoci stlacenych potrubi vSechny odrezky a necistoty. e Spustte lisovaci stroj. Lisovani je provedeno
plynu, jako je dusik nebo vzduch. Energie e Zkontrolujte Cistotu potrubi a kvalitu ukos( spravné, pokud se lisovaci celisti zcela
ulozena ve stlateném plynu muze pfi poruse (po celém obvodu musi byt viditelny thel uzaviou, je slySet vyrazné cvaknuti nebo
systému zpusobit vazné nebezpedi. ukosu 15°). uder pfi dokon¢eni lisovaciho cyklu.

¢ Podokoncenilisovani provedte kontrolu
DULEZITE: Ukos na hrané potrubi musi byt spravnosti spoje.

souvisly po celém obvodu trubky, aby nedoslo
k poskozeni nebo vytla¢eni O-krouzku pri

Rozmér potrubi 0D Kompatibilni lisovaci celisti
zasouvani potrubi do lisovaci tvarovky.
16x2.0* TH/U
Tlakova zkouska: Pri provadéni tlakové zkousky 20x20° THAU
! dodrzujte mistni platné predpisy. Pokud mistni %6x3.0" TH/U25
predpisy nestanovuiji jiny postup, pouZijte postup 32x3.0 TH/U
podle aktualniho vydani normy EN 806-4. 40x3.5 ™
50x4.0 TH
| DULEZITE: Potrubi nesmi byt v 63x45 ™
: Ohybéno v délce minimalné *Funkce detekce netésnosti pred zalisovanim

pétinasobku priiméru potrubi X
(5x0OD) za lisovanym spojem.



Obsahainformace uvedenévtéto brozure jsou uréeny pouze pro obecné marketingové Ucely a nelze je povazovat za Uplné anizcela presné. Tato
brozura zejména nenahrazuje odborné poradenstvi tykajici se vlastnosti vyrobkd, jejich pouziti, vhodnosti pro zamysleny ucel ani spravného
zpUsobu zpracovani. Veskeré texty a ilustrace obsazené v této brozure jsou chranény autorskym pravem. Neni-li vyslovné uvedeno jinak,
prebirani jejiho obsahu neni dovoleno. Fotokopie této brozury Ize pouzivat pouze pro soukromé a nekomercni ucely. Jakékoli rozmnozovani
nebo Sitfeni pro profesni ¢i obchodni Ucely je ptisné zakazano. Omezeni odpoveédnosti: Spole¢nost Pipelife pfipravila tuto brozuru podle svého
nejlepsiho védomi. Spolec¢nost Pipelife nenese odpovédnost za Zadnou Ujmu ani naklady vzniklé jakékoli osobé v dlsledku spoléhdni se na
obsah nebo informace uvedené v této brozure i v souvislosti s nimi. Toto omezeni se vztahuje na veskeré ztraty a Skody jakéhokoli druhu,
mimo jiné na ptfimé ¢i nepiimé skody, nasledné nebo sankéni skody, marné vynalozené naklady, usly zisk nebo obchodni ztraty.
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