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Siroka nabidka potrubi pro kanalizaci firmy Pipelife Czech
obsahuje potrubi hladké i Zebrované, z PVC i polypropylénu,
a je jemné odstupriovana podle kruhové tuhosti.

PP MASTER je extrémné trvanlivy systém nejvyssi kvality,
ktery se vice nez 15 let uplatnuje na stavbach.

Osvédcil se predevsim v Rakousku, Némecku, Francii,
ale i v Ceské republice.
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1.
ZAKLADNI

UDAJE O SYSTEMU

Jak potvrzuji nezavislé mezinarodni studie, jsou plasty
pro své pruiné chovani nejvhodnéjSim materidlem pro
podzemni trubni sité.

PP MASTER je unikatnf na trhu gravitacnich kanalizacnich systém.
Je konstruovan, vyrabén a certifikovan podle normy ONR 20 513,
kterd prekondva soucasné evropské a svétové normy a zpfisnila
jejich pozadavky. Predstavuje optimalni kombinaci jedinecnych
materidlovych vlastnosti, k nimZ se pfipojujf Iéta zkusenostf, vyzku-
mu a vyvoje i progresivni vyrobni technologie.

Vyrabi se v Rakousku, kde je Pipelife vedouci firmou v oblasti plas-
tovych potrubf.

Dodava se ve trech tfidach kruhové tuhosti: SN 10 (zafazenf pro EU
je SN 8, certifikovana a garantovana kruhova tuhost je min. 10 kN/
m?), dale ve tridé SN 12 (min. 12 kN/m?) a SN 16 (min. 16 kKN/m?).

Systém, predevsim tridy SN 16 a SN 12, byl vyvinut jako nahrada
kameninovych trubek. Trubky PP MASTER majf vyhodné vlastnosti
pfipisované kamening, netrpf vsak vadami, které vyrazné snizujf
zivotnost a ekologické hodnoty systémd z kameniny. PP MASTER
je extrémné trvanlivy systém nejvyssi kvality, ktery se vice nez 10

let uplatiiuje na stavbach.
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Vyhody trub PP MASTER

- Trivrstva plnosténna konstrukce (ML- multilayer)
- Velka kruhova tuhost SN 16, SN 12 resp. SN 10

- Velkd podélna tuhost

- Necitlivost k poskozenf

- Naformované hrdlo

- Pruzny tésnicl krouZek, jistény proti vysunutf

- Vnitfni popis trub

+ Svétla vnitfni sténa

- Nadstandardni mechanické parametry v celé tloustce stény
- Odolnost plsobeni UV paprski

+ Zaruka nadstandardni zivotnosti

- Nizsi tepelna roztaznost

Vyhody trub PP MASTER pro montaz

- Nizk&d hmotnost a bezpecna manipulace

- Jednoduché spojovant

* Nehrozi nebezpedi vysunuti tésnénf

- Jednoduché provedeni dodatecné pripojky

* Jednoduché zkracovani

+ Niz8f pozadavky na miru zhutnéni zeminy

- Bezkonkurenc¢nf alternativa praskajicich tuhych trubek
- Prodlouzena zavadéci zéna hrdla

» Niz8f pozadavky na hutnénf zeminy



1.1 KONSTRUKCE
TRUBEK A TVAROVEK

PP MASTER jsou plnosténné trubky kategorie ML (multilayer) DN 150 Pritomnost dvoufazovych rozhrani dale snizuje velmi nizkou citlivost
- DN 500, zvenci zevnitf hladké. Sténa ma tfivrstvou stavbu, ktera sazi polypropylénu k dnavovym poruchdm v ddsledku poskozent (viz bod
na wyhodné viastnosti sendvicowych konstrukci - vwyuziva kombinace 1.7.) Tvarovky systému PP MASTER majf jednovrstvou stavbu stény,
tuhosti a pruznosti materidlu jednotlivych vrstev. protoze soucasné vstrikovaci technologie neumoznujf vyrobu trivrst-

vych tvarovek.

Vnéjsi vrstva: tvrda a houZevnat4, odolna UV paprskim

- polypropylén s velkym E-modulem (PP-HM)

- vysoké povrchova tvrdost - odolna vici vtlacovani velkych ¢astic

* barva je Cervenohnéda

- Ucinny UV stabilizator, ktery odstranuje negativnf vliv
ultrafialovych paprskd na polymer (vliv dlouhého skladovani)

Stfedni vrstva: vysoka podélna a kruhova tuhost, soucasné pruzna
- Cerny polypropylén (PP-HM)

* pevna a razuvzdorna

- absorbuje mechanické razy i za nizkych teplot

- systém je vhodny pro pokladku pfi teplotach i minus 10 °C

VnitFni sténa: hladka, chemicky odolna, odéruvzdorna

+ idedInf pro kontroly kamerou, dobra ¢itelnost vnitfniho popisu

- specialni druh PP-HM, zarucuje nejvyssi moznou odolnost vici otéru
- vytecna chemicka i teplotnf odolnost

+ povrch je velmi odolny proti vzniku inkrustaci
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Konstrukce hrdla, zdokonalené té&snéni

Trubni hrdlo je na trubce naformovano ve vyrobé. To vylucu-
je problémy zndmé u systémd s presuvnymi spojkami nebo
dvouhrdlymi tvarovkami. Bezpecnost kazdého spoje je u nich totiz
sniZzena pritomnosti dalsiho tésnictho krouzku.

Nova konstrukce hrdla zabranuje nechténému a nepozorovanému
vysunuti tésnénf.

Hrdlo PP MASTER je opatfeno Sirsi drazkou, ve které je krome
osvédceného tésnictho krouzku (jako u KG systémU) viozen jesté kro-
uzek opérny. Ma Cervenou signalni barvuy, je tuhy a pevny a poskytuje
tésnicimu krouzku velmi Gcinnou oporu (viz obrazek). Pri spojovani
trubek branf pohybu pryZového tésnéni a znemoznf jeho vysunuti.
Tésnicl krouzek Ize vyjmout pro cisténi, vyménit pfi poskozeni
nebo nahradit olejivzdornym krouzkem. Naopak Cerveny opérny
krouZek nema byt na stavbé vyjiman.

Spojovani trubek je ulehceno a dlouhodoba provoznf jistota spoje
je zvySena prodlouZenou zavadéci zénou hrdla.

VnitFni popis

Svétla vnitfni sténa je idealni pro kontroly kamerou, ktera umozni
odhalit nedostatky pfi pokladce. Dalsf zvySenf jistoty pro montaznf
parametry pro kontrolu potrubf jsou dostupné i zevnitr trubky.

Po zasypani ryhy je to jedine¢na moznost kontroly, zda béhem
vystavby nedoslo omylem nebo Umysiné k zaméné tfidy tuhosti trub
PP MASTER nebo k nebezpecné nahradé potrubim levnym a méné

kvalitnfm. Tvarovky vnitfnf popis nemajf.

Zpusob pouZiti trubek
Trubky PP Mater jsou dle normy ONR 20 513 urceny pro pouZzitf
,UD", tj. v zemi mimo budovy i ve strukture budov.
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1.2. CHEMICKA
ODOLNOST

Prednosti PP je velmi dobra chemicka stalost. Trubky z PP odolava-
ji vétsiné chemickych sloucenin uvedenych v normé ISO/TR 10358.
Maijf vynikajici odolnost proti plsobenf vétsiny kyselin, zasad

(pH 2-13) a soli, béznych splaskd a béznych druhd zeminy.
Polypropylén je naruSovan prakticky jen nékterymi aromatickymi
uhlovodiky a silnymi oxidacnimi Cinidly.

Tésnicl krouzky odolavajf rovnéz vétsiné kyselin, zasad a soli, béZznym
splaskéim a pUsobeni béznych druhd zeminy. V béZzném provedent
(material SBR) neodolavaji nékterym ropnym latkam a oxidacnim
¢inidlm. Kromé béznych krouzkd, vioZzenych pri vyrobé, mlze
Pipelife Czech dodat i tésnici krouzky odolné olejiim z nitril-butadi-
enového kaucuku (NBR).

NBR ma velmi dobrou odolnost mineralnim olejdm a alifatickym
rozpoustéd|im, dostatec¢nou v{ici aromatickym rozpoustédIfm.
Olejivzdorné krouzky jsou vhodné, je-li splaskova voda kontaminovana
olejem, napfiklad v servisech, Cerpacich stanicich pohonnych hmot
a podobné. Tabulky odolnosti plastovych trubek i krouzkd a prislus-
né tabulky jsou uvedeny v manualu Kanalizacni systémy.

V pripadé pochybnosti nas, prosim, kontaktuijte.

1.3. TEPLOTNI
UDAJE

Teplota dopravovaného média

Trubky PP MASTER jsou urceny k dopravé odpadnich vod o
teploté max. 100 °C. Materialu nevadi pozvolné stridani teplot.
Pro dlouhodoby provoz pfi vy3sich teplotédch je nutno uvaZzovat
se snizovanim E-modulu PP, trvaly provoz pri zvysené teploté do-
porucujeme jen do cca 60 °C, bez zatizenf az 90 °C.

Teplota pFi manipulaci a skladovani

Trubky Ize skladovat na volném prostranstvi za viech béznych
teplot. PP v bé7ném mrazu nekrfehne.

Potrubl PP MASTER spliuje zpfisnéné pozadavky normy ONR
20 513 a je dle nf znateno symbolem snéhového krystalu (snézné
vlocky), coz dovoluje pokladani i pfi teplotach -10 °C.



PoZarné technické charakteristiky potrubi a obalovin

VELICINA MATERIAL POTRUBI POMOCNY MATERIAL
PP PAPIROVE OBALY SMRKOVE DREVO (PALETY)
Teplota vzplanuti 360 °C 275 °C 360 °C
Teplota vznicenf 390 °C 427 °C 30 °C
VyhFevnost 44 MJ/kg - 46 M)/kg 10,3 MJ/kg - 16,2 MJ/kg 17,8 MJ/kg
Spec. hmotnost 910 kg/m? 1200 kg/m? 550 kg/m?

Vhodné hasivo

voda, péna, prasek

voda se smacedlem, stfednf a lehka péna

voda, vodni mlha, stfednf a lehka péna

chemické prvky. Pfi zpracovani PP vcetné vyroby trubek se nepouziv-

1.4. POZARNI KLASIFI- S e

KACE TRUBEK A OBALU

Polypropylén je hoflavy materiél, podle CSN EN 13 501 by ho
bylo mozno zafadit do tfidy hoflavosti E, jako ,Vyrobky schopné
odolavat pdsobeni malého plamene po kratky ¢asovy interval bez
vyznamného rozsifeni plamene”.

1.5.ZAKONNE
POZADAVKY NA
JAKOST VYROBKU

Spolecnost Pipelife Czech s.r.o. ma certifikovan systém fizenf
jakosti podle CSN EN 1SO 9001 a systém environmentainfho
managementu podle CSN EN ISO 14 001. Veskeré plastové
potrubni systémy, dodavané firmou Pipelife Czech s.r.o., od-
povidaji poZadavkim Z&kona ¢. 22/1997 Sb. o technickych
pozadavcich na vyrobky a aktudlnimu narizenf vlady, kterym
se stanovi technické pozadavky na stavebnf vyrobky. Doklady
0 shodé vyrobk{ s pozadavky vyse uvedenych predpisd jsou
na www.pipelife.cz, pfipadné Vam budou na vyzadani zaslany.

1.6. EKOLOGIE,
ODPADY

PP je zdravotné nezavadny material. Je povazovan za perspektivni
trubni material z ekologického hlediska: neobsahuje tézké kovy
ani chlér nebo zmékcovadla, pfi spalovani neuvolfiuje karcinogen-
ni zplodiny. Skldda se pouze z atomd uhliku a vodiku, produkty
horenf jsou pouze oxid uhlicity (pfi malém privodu kysliku silné
jedovaty oxid uhelnaty) a vodni para, coz je daleko pfiznivéjsi nez
produkty hofenf dfeva, které obsahuje bunécny dusik, chlor a dalsi

PP se proto bézné pouziva pro vyrobky, uréené pro styk s poZivati-
nami. Nezdvadna jsou i pouzita mineralnf vyztuzovadla.

Ekologicky pfinos systému PP MASTER zajiStuje jeho trvald extrémne
vysoka tesnost. Podrobnosti viz déle.

Pouzitl i pripadné skladkovani PP trubek je ekologicky nezavadné.
PP se v3ak da velmi jednodusSe recyklovat, jak materiadlové, tak en-
ergeticky. Proto byla systému PP MASTER udélena Ministerstvem
Zivotniho prostredf Ceské republiky licence k uzfvanf ekoznacky ,Eko-

logicky Setrny vyrobek”, ¢. znacky 29-09.

VSechny materidly pouZité pro baleni vyrobkd Pipelife Czech, s.r.o.
jsou zarazeny do kategorie ,0" - ostatni odpady.

Firma Pipelife Czech s.r.o. pfijala opatfeni k zabezpecenf zpétného
odbéru obald uzavienim Smlouvy o sdruzeném plnénf se spole¢nostf
Eko-kom a.s. (klientské cislo EK - FO0020655).

1.7.MATERIALOVE
VLASTNOSTI
POLYPROPYLENU

PP je idedIni polymer pro kanaliza¢ni trubky. Je dlouhodobé
odzkousSen, osveédcil se na radé staveb a v odbornych kruzich
je povazovan za surovinu budoucnosti.

Stfedni specifickd hmotnost

910 kg/m?

Stfedni hodnota modulu
pruznosti (platf pro PP MASTER)

min. 2000 MPa

Koeficient teplotnf roztaznosti
(plati pro PP MASTER)

0,06 mm/(m.K)

Taznost 800 %
Tepelna vodivost 0,24 W/K.m
Tavny index MFI 230/5 1,5 g/10 min.
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PP kanalizacni trubky jsou wyhodnéjsi nez trubky z betonu nebo
kameniny. Také ve srovnani s dalSim pouzivanym plastem - PVC - vy-
kazuje polypropylén nékteré vyhody. Dava trubkam vyssi chemickou
odolnost a zvySuje rozmezi teplotni pouZitelnosti plastovych
trub. Nen/ citlivy k ndrazlim ani plosnym dynamickym raz{im. PP nevy-
kazuje krehnutf okolo bodu mrazu, které mdze komplikovat manipulaci

i pokladku béznych PVC trub, zGstava houzevnaty i pfi =10 °C.

Z polymer(, pouzivanych v oblasti potrubi, ma PP nejnizsi Gbytek
materialu pfi otéru (odéru) ve vodnim prostfedi - je lepSi nez
PVC, ocel i kamenina. Trubky z PP exceluji pfi vysokych otérovych
narocich i vysokych transportnich rychlostech. Jsou velmi casto
pouzivany pro dopravu abrazivnich smésf (ddIni kaly, hydroprepra-
va pisku a jinych smési) viz graf ¢.1 a kapitolu v Technickém manualu
Kanalizacni systémy.

Polypropylén je i bez vyztuzeni bezesporu dobry material. Pro dos-
azeni $pickovych parametrd, zarucovanych normou ONR 20 513,
byla u trubek PP MASTER pouZita technologie fizeného zlepSovanf
uzitnych vlastnosti pomoci povrchové aktivnich vyztuzovadel.

Ve srovnani s trubkami z bézného polypropylénu bez modifikace,
vyrobenych podle CSN EN 1852, pFinési tato technologie zvySeni
pevnosti, tvrdosti a razové odolnosti, dale minimalizaci creepu, pro-
tazenf a tepelné roztaznosti (m. j. minimalizaci prahybu trubky pri
nerovnomerném ohrati v palete).

1.8. ZKOUSKY TRUB

Systém PP MASTER je v Rakousku certifikovan podle predpist GRIS,
které narocné pozadavky ONR 20 513 jesté zprisnily, mimo jiné pov-
innosti absolvovat zkousky dalSich, v praxi vyznamnych parametrd.
To dovoluje dokladat vlastnosti systému PP MASTER komplexem zk-
ousek, v nichz vétsSina konkurencnich kanalizacnich potrubi (prestoze
jsou vyrobena podle platnych norem EU) obstoji jen vyjimecné.

Tésnost spoju
Z&Kladni zkouska vodo- i plynotésnosti kanalizacnich sytém0 probiha
podle CSN EN 1SO 13259, pro PP MASTER podle zpFisnénych podminek:

deformace hrdla 5 % a vsunutého driku 10 %
vyUhlovani trub v hrdle
soucasna deformace a vyuhlovanf jako wyse. (Obr. 1.)

Zkousf se tlakem vody 0,5 baru a také podtlakem vzduchu o hodnoté
-0,3 baru. (Protokol OFI Kunststoffinstitut 310.299-5 7/2008). Vysokou
tésnost spojll potvrzuje zkouska vodotésnosti pri zvySeném vnitfnim

pretlaku (podminky ATV A 142 pro lokality Il tfidy jimanf pitné vody jsou
2,4 baru). PP MASTER tuto zkousku absolvoval pri 2,5 baru (obr. 2.)

Odolnost proti prordstani korent
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hodnotfzkouskydlouhodobého pritlakutésnénidle(CSN)EN 14741,
s extrapolaci na min. zivotnost, coz je 100 let. Protokol OFI Kunstst-
offinstitut 310.299-5 7/2008 dokladuje min. pritlak po 100 letech
2,44 - 3,42 bar, pokles po 100 letech mezi 18 - 28 %.

Prokazana je tak vhodnost systému pro mista s trvale vysokymi
pozadavky na tésnost.

Odolnost narazim, dynamickému zatiZeni a mechanickému
poskozeni

Odolnost  narazlim, dynamickému zatizeni a mechanickému
poskozeni. Na stavbé nelze zcela zabranit padu kamenl nebo
naradf do vykopu, proto se provadi zkousky razové odolnosti.

Pri zkouskach dle EN ISO 11173 (stuprfiova metoda, pri-10 °C), na
trubku DN 250 vychlazenou na -10 °C pada z vySky minimalné
1 m kovovy tlouk o hmotnosti 12,5 kg. Po 36 narazech po obvodu
nesmi dojit k jakémukoliv poskozeni stény trubky pfi vySce mensi
nez Tm. (Protokol OFI Kunststoffinstitut 310.299-5 7/2008). Dle
ONORM B 5113 (a EN 1401) mohou vyhovuijici trubky nést oznacent
snéznou vlockou, kterd dovoluje jejich pokladku i pri minus 10 °C.
U kazdé vyrobnf Sarze PP MASTER je provadeéna zkouska dle GRIS
GV 15 (stupriova metoda, pfi minus 10 °C), pro DN 300 tloukem
12,5 kg z vySky min 2 m (norma pozaduje min. vySku 1,5 m), celkem
16 x. Pfi obou vySe uvedenych zkouskach nesmi dojit k jakémukoliv
poskozen( stény trubky (obr. 4). PP MASTER je neznicitelna alterna-
tiva kameninovych a litinovych trubek.

Zkouska abraze - odolnost zeslabeni vnitFni stény

Odolnost proti opotrebeni splavenym piskem byla zkouSena dle
CSN EN 295-1. Opakované zkousky potvrdily minimainf odé&r
povrchu za podminek zkousky, viz Protokol OFI Kunststoffinstitut
310.299-5 7/2008 (viz graf ¢. 1). PP MASTER byl hodnocen meto-
dikou VUT Brno, blizkou skute¢nym pomértim v kanalizacnich sitich.
Béhem jednoho roku bylo trubkou DN 200 prepraveno 870 tun
abrazivniho pisku ve smési s vodou. Pro zvySenf abraze byl pisek
tydné vyménovan (usporadanf pri zkousce viz obr. 5).

Trubky PP MASTER vykazaly neméfitelné opotrebeni. Maji rovnéz
velmi malou drsnost a nevykazuji sklon k zanaseni jemnymi
Casteckami jako trouby kameninové. (viz Laboratorni sledovanf
abraze vnitfnfho povrchu trub - Zavérecna zprava VUT Brno 2008.
Dokument je k dispozici na VUT i v Pipelife).

Cisténi tlakovou vodou

Bezpecnost trubek PP MASTER pfi ciSténf tlakovou vodou podle
CEN/TR 14 920 (tlak 120 bar/ pratok 80I/s, tryska 2,8 mm, posuv
trysky 1m/min.) byla provérovana v rakouské zkuSebné - viz Pro-
tokol OFI Kunststoffinstitut 310.299 7/2008. Energie dopadajicf
vody je pri této zkousce 5x vysSsi nez pri zkousce tlakem 340 bar s
tryskou 1 mm! Vysledek: Po 25 cyklech (= 50 prichodd) nezjisténo
zadné povrchové poskozeni.

Kruhova pruznost

U trubek PP MASTER se dle ONR 20513 zkous$f rovnéz kruhova
pruznost postupem dle CSN EN 13 968. P¥i deformaci 30 % nesmi
dojit k poSkozeni trubky (obr. 3).




ZkousSka tésnosti 2,5 baru

-

16 x

po obvodé

Obr. 1

Obr. 2

Obr. 4

stfedni Ubytek stény [mm]

1,4 4
1,3 4
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0,5 1
04 4
03 4
02
011

0,0
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Zkouska kruhové pruZnosti Obr. 3

Obr. 5
sklolaminat
kamenina
PVC
PE-HD
PP (PP Master od Pipelife)

pocet cyklu [tisice]

Udaje v grafu: 3R International 2/3 97, pro PVC + PP MASTER posouzeni OKI islo 43.029 podle DIN 19 565/1.

Grafc. 1
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2.
PROJEKCE
POKLADKA

2.1. OBLAST
POUZITI

Systém PP MASTER je urcen pro gravitacni splaskovou nebo
destovou kanalizaci, na kterou jsou kladeny vysoké naroky.

Velka tloustka stény zvySuje bezpecnost proti vtlacovanf
velkého kamene pfi nevhodné voleném obsypu. Zarucuje jistotu
i v pfipadé vysoce abrazivnich nebo chemicky agresivnich splasku.
Vysoka kruhova tuhost dovoluje pouziti v mistech s velkym me-
chanickym zatfzenim trub - krytf pro SN 16 je od 0,5m do 14 m,
pro SN 12 se mlze pohybovat mezi 0,5m a 10 m, pro PP MASTER

SN 10 Ize predpokladat rozmezi kryti cca 0,7 m - 8 m.

Snizuje pozadavky na miru zhutnénf zeminy pfi zachovanf vysoké
bezpecnosti; v fadé pripadd dovoli znacné Uspory pfi pokladce.
I v extrémnich zatéZovych situacich zarucCuje minimalni sklon
trubek k ,bouleni”, pricné i podéiné deformace zUstévaji v prijatel-
nych mezich. Na vasi Zddost mdzeme provést statické posouzenf
trub pfislusnym vypoctovym programem.

PP MASTER je vhodny také pro pouziti v mistech s malym ma-
nipula¢nfm prostorem, napfiklad v Uzkych ulickach historickych
center mést. V téchto lokalitadch se Casto vyskytuji velmi nepfiznivé
podminky pokladky i provozu (Cetné navazky, nerovnomérné cho-
vanf zeminy podél trub, nepfistupnost pro hutnici techniku at uz
prostorové nebo z divodu otfesd budov, pfitomnost dalsich sitf,
sedajici podklady, dynamické rézy z provozu apod., leckdy jsou
pozadavky na urychlenou montaz).

PP MASTER SN 12 a zvIasté SN 16 pfinasi nejen vysokou kruhovou,
ale i podélnou tuhost, je tedy nejvhodnéjsim feSenim pro tyto
narocné lokality. Idedlnf vlastnosti poskytuje pro mista s vysokou
hladinou podzemnivody, v pfitomnosti nevyhovujicich soudrznych
zemin, pro mista s vysokymi naroky na bezpecnost kanaliza¢niho
fadu a podobné. Trubky jsou vhodné specialné v oblasti komu-
nikaci s velkym zatizenim a nizkou vyskou kryti, mimo jiné proto, ze
nejsou ohrozovany dynamickymi razy (letiste, drahy, kontejnerové
terminaly).
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Pro mista s nizSimi naroky jsou k dispozici trubky SN 10, které dovoluji
snizit celkové naklady na investici pfi zachovanf jednotného systému.

PP MASTER Ize pouZit i v mistech, kde je z rdznych dlvod{ nutno
povolit velmi vysoké rychlosti média - az 15 m/s. Je ovsem nutno
pocitat s problémy, které takovy provoz prinasi, jako je nutnost
kotven( nebo riziko separace tuhého a tekutého podilu (zanasenf
trub, predevsim u splaskové kanalizace). PP MASTER Ize projekto-
vat i pro pokladku, planovanou na zimni mésice.

PP vykazuje nepatrny sklon ke tvorbé a sffenf trhlin, pfi pouZiti pod
zemi ma vysokou korozni odolnost, predpokladana Zivotnost po-
trubf je nejméné 120 let (v provoznich podminkach a pfi trvalém
plnéni vsech pozadavkl normy!). Tepelnd roztaznost trubek je
mensi, nez trubek z bézného PP. Pfi dlouhodobém transportu
horkych splaskd je tfeba vzit v Gvahu vlivy pfenosu tepla na pdnf
podminky v okolf trub (rostlinstvo apod.).

V nabidce systému PP MASTER jsou PP tvarovky o vysoké kruhové
tuhosti, shodné pro vsechny tuhostnf varianty (viz katalogova ¢ast).
Se systémem PP MASTER jsou kompatibilni vSechny tvarovky hlad-
kych systémd DN/OD, mimo jiné i PVC tvarovky hladkého kané-
lu nebo systému PVC QUANTUM. (Je v3ak nutné zvazit odliSnou
chemickou a tepelnou odolnost PVC).

Systém PP MASTER je pIné kompatibilni s trubkami systému MAS-
TER 3, které majf stejnou stavbu stény a jsou urceny pro odpady
v budovach iv zemi pod budovami (pouziti BD). MASTER 3 vyrazné

tlumi hluk, vznikajicf v potrubi. Podrobnosti obsahuje samostatny
prospekt MASTER 3, tichy odpadnf systém.



PARAMETR

VYHODNE POUZITi PRO

Velka kruhova tuhost
a vysoka podélna tuhost

malé krytf - obtizné geologické podminky - obtizné podminky instalace + mista s dynamickymi
razy (silnice, letisté, kontejnerové terminaly, nakladni parkoviste) + obsyp méné kvalitnimi vykopky
vyskyt podzemnf vody + méné stabilni podlozf (poddolovana Uzemi) - historicka centra *
Uspora hutnénf

Vysoka chemicka odolnost

agresivni a kontaminované zeminy

Vysoka tésnost

blizkost zdrojl pitné vody + vysoké ekologické naroky

Abrazni odolnost

doprava abrazivnich suspenzf + vysoké dopravni rychlosti

Velka houZevnatost

pokladka za mrazu

Vysoka tepelna odolnost

doprava splaski o vysoké teploté

Dlouha Zivotnost

2.2. PROJEKCNI DATA

Material

Polypropylén HM

Stavba stény

trivrstva sendvic¢ova - neobsahuje pénu

Hrdlo

naformované ve vyrobé

Barva vnitini stény

svétla

Kruhova tuhost

SN 10, SN 12, SN 16

Dodavané délky

1-3-6m

Popis trubek

vnéjsi i vnitrni (mimo DN 100 a DN 125)

Tésnéni

s podplirnym krouzkem
(mimo DN 100 a DN 125)

Teplota pfi pokladce

min. -10 °C, max. 50 °C

Max. teplota média

60 °C, bez zatizeni az 90 °C

Orlenta¢ni vyska krytf
(SN 16)*

min. 0,5 m, max. 14 m

Doporucené hutnéni

90 -98 % PS

Max. rychlost média

15 m/s

2.3. POKLADKA

Pro plastova kanaliza¢ni potrubi Pipelife Czech s.r.o. byl zpracov-
an samostatny technicky manual Kanaliza¢nf systémy. Jsou v ném
uvedeny vseobecné Udaje, spolecné pro vsechny kanalizani sys-
témy firmou dodavané (posuzovani, vyhody, ekologie, skladovani
a manipulace, pokladka, projektovani, kontrola a zvl&stni zplsoby
pouzitf). Abyste mohli pfi své praci vyuzit vSech znalosti o potrubi,
zajistéte si, prosim, také zminénou publikaci. Schémata ulozeni
potrubf, v¢etné verze pro autocad, najdete na www.pipelife.cz
Spojovani: Cerveny opérny krouzek se pfi spojovani nebo ¢isténi z
drazky nevyjima.

POZOR: PP mé vysokou odolnost vici béznym lepidldm. | kdyz nova
generace lepidel umoziiuje lepeni dilli z PP, nelze lepeni pouZivat pro
spojovani ¢i opravy kanalizacnich trubek z polypropylénu.

** daje plati v ,,primérnych” zeminach a podminkéach, nena-

hrazuji statické posouzeni konkrétniho pFipadu projektantem.

PRUMER DOVOLENA ZRNITOST MATERIALU
KANALIZACNI V UCINNE VRSTVE DLE
TRUBKY €SN EN 1610
Do 200 mm vcetné 22 mm
Nad 200 mm 40 mm, (doporucena je napr. stérkodrt 0-32 mm)
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2.4. HYDRAULICKE UDAJE

Pro hydraulické dimenzovani potrubf obou trid Ize pouZit Hydraulické tabulky (zvI&stni publikace Pipelife Czech s.r.o.), nebo nasledujici nomogram.

Nomogram pritoku ve zcela zapInéném potrubi QUANTUM SN 12 a SN 16
(V rédmci presnosti stanoveni provozniho koeficientu drsnosti je Ize povaZzovat za hydraulicky shodné.)

S
=T R
v%H#Pﬂ*H—%H#—#—%H—

{

4+

R
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2.5. NAPOJENi TRUBEK PP MASTER
NA BETONOVE SACHTY

V pripadé napojovani plastového potrubi do betonovych Sachet vzdy doporucujeme toto napojeni provést pres pevné zabudovanou Sachtovou
viozku.

Kompatibilita vioZky s typem plastového potrubf by méla byt testovana a zarucena vyrobcem vioZek. Osazovani vioZek probiha pfi wrobé Sachty.
V pfipadé dodatecného napojent, by otvor pro Sachtovou viozku mél byt co nejblize jejim rozmérdm.

Tvarovku je nutno offznout dle otvoru betonové Sachty. Jakykoliv zbyli prostor se musi vyplnit cementovou maltou ktera splfiuje pozadavky

na tésnost betonu. Pro eliminaci pnuti, které mlze nastat nerovnomérnym sedanim betonové Sachty a plastového potrubi se doporucuje

do vlozek napojovat potrubi o délce 1 az 2 m.




SORTIMENT

3.1. TRUBKY PP MASTER

Trivrstvé kompaktni trubky s viozenym tésnicim krouzkem jisténym proti vysunutf.

TRUBKY SN 10

Objednaci kéd Systémovy kéd DN oD s délka L da KT
3295144005 M8-100/1 1,0m
3295144006 M8-100/3 100 110 37 30m 124 67
3295144007 M8-100/6 6,0m
3295144008 M8-125/1 1,0m
3295144009 M8-125/3 125 125 42 30m 142 75
3295144010 M8-125/6 60m
3295144011 M8-150/1 17,0m
3295144012 M8-150/3 150 160 55 30m 181 90
da 3295144013 M8-150/6 6,0m
3295145009 M8-200/1 1,0m
| [ [« 3295145010 M8-200/3 200 200 6,8 30m 225 108
3295145011 M8-200/6 60m
3295145012 M8-250/1 1,0m
3295145013 M8-250/3 250 250 86 30m 284 136
3295145014 M8-250/6 6,0m
- 3295146009 M8-300/1 1,0m
;F 3295146010 M8-300/3 300 315 10,7 30m 353 160
5 3295146011 M8-300/6 60m
3295146012 M8-400/1 1,0m
3295146013 M8-400/3 400 400 136 30m 445 198
3295146014 M8-400/6 6,0m
3295147006 M8-500/1 1,0m
3295147007 M8-500/3 500 500 17,0 30m 555 243
3295147008 M8-500/6 60m

VSechny rozméry jsou v mm (neni-li stanoveno jinak).
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TRUBKY SN 12

Objednaci kéd Systémovy kéd DN oD s délka L da KT
3295144001 M-150/1 17,0m
3295144002 M-150/3 150 160 58 30m 182 90
3295144003 M-150/6 60m
3295145003 M-200/1 1,0m
3295145004 M-200/3 200 200 7,2 30m 225 108
3295145005 M-200/6 60m
3295145006 M-250/1 1,0m
3295145007 M-250/3 250 250 9,0 30m 285 137
da 3295145008 M-250/6 6,0m
3295146003 M-300/1 1,0m
“ 3295146004 M-300/3 300 315 1,3 30m 354 160
3295146005 M-300/6 6,0m
3295146006 M-400/1 1,0 m
. 3295146007 M-400/3 400 400 14,4 30m 446 198
3295146008 M-400/6 6,0m
150 3295147003 M-500/1 1,0m
;L« 3295147004 M-500/3 500 500 18,0 30m 556 243
o 3295147005 M-500/6 60m
TRUBKY SN 16
Objednaci kéd Systémovy kéd DN oD s délka L da KT
3295144004 M16-150/6 150 160 6,4 60m 182 90
3295145001 M16-200/6 200 200 80 60m 226 108
3295145002 M16-250/6 250 250 10,0 60m 286 136
3295146001 M16-300/6 300 315 12,5 6,0m 355 160
3295146002 M16-400/6 400 400 159 6,0m 447 198
3295147002 M16-500/6 500 500 19,8 6,0m 558 243

NAHRADNI TESNICi KROUZKY (POUZE PRO TRUBKY, KROUZKY VE TVAROVKACH JSOU VLOZENY NAPEVNO)

Objednaci kéd Systémovy kéd DN

932190013 BL100 100

932190016 BL125 125

932190018 BL150 150

oN 932190019 BL200 200

i 932190020 BL250 250
% 932190021 BL300 300
: 932190022 BL400 400
932190031 BL500 500

Podpurny krouzek nenf soucasti dodavky (nedodava se jako ndhradni dfl).

VSechny rozméry jsou v mm (neni-li stanoveno jinak)

PP MASTER SN 10, SN 12, SN 16 17



3.2. TVAROVKY PP MASTER

Jednovrstva stavba stény, kruhova tuhost vyssi nez SN 16, pouZiti pro SN 10 - SN 16, material PP.

ODBOCKA 45°
Objednaci kéd Systémovy kéd DN1/DN2 Lb a b
3295144201 M-KGEA100/100 100/100 210 188 188
3295144202 M-KGEA125/100 125/100 231 216 213
3295144203 M-KGEA125/125 125/125 252 226 216
3295144204 M-KGEA150/100 1507100 304 298 222
3295144205 M-KGEA150/125 150/125 355 257 251
DN1 95 ° 3295144206 M-KGEA150/150 1507150 398 392 297
k” 3295145201 M-KGEA2000/100 200/100 318 302 243
a 3295145202 M-KGEA200/150 200/150 402 386 316
K 3295145203 M-KGEA200/200 200/200 630 470 440
© 3295145204 M-KGEA250/100 250/100 457 436 449
3295145205 M-KGEA250/150 250/150 468 453 447
3295145206 M-KGEA250/200 250/200 468 453 450
3295145207 M-KGEA250/250 250/250 800 630 580
3295146201 M-KGEA300/100 300/100 626 599 534
3295146202 M-KGEA300/150 300/150 560 535 537
3295146203 M-KGEA300/200 300/200 560 535 540
3295146204 M-KGEA300/250 300/250 560 535 513
3295146205 M-KGEA300/300 300/300 950 750 690
3295146206 M-KGEA400/100 400/100 655 619 654
3295146207 M-KGEA400/150 400/150 680 646 659
3295146208 M-KGEA400/200 400/200 680 646 662
3295146209 M-KGEA400/250 400/250 680 646 640
3295146210 M-KGEA400/300 400/300 680 646 625
3295146211 M-KGEA400/400 4007400 1160 950 850
3295147201 M-KGEA500/150 500/150 810 520 210
3295147202 M-KGEA500/200 500/200 870 580 280
3295147203 M-KGEA500/250 500/250 940 650 360
3295147204 M-KGEA500/300 500/300 1000 720 450
3295147205 M-KGEA500/400 5007400 1150 860 670
3295147206 M-KGEA500/500 500/500 1290 1000 960

Bez Uprav Ize vyuZit i tvarovek systému PVC QUANTUM nebo KG.
(Je nutné zvazit odlisné tepelné a chemické vlastnosti PVC).

VSechny rozméry jsou v mm (neni-li stanoveno jinak)
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KOLENO

Objednaci kéd Systémovy kéd DN a a b
3205144101 M-KGB100/15 150 60 5
3205144102 M-KGB100/30 30° 65 9
3205144103 M-KGB100/45 199 45° 71 15
3205144104 M-KGB100/87 87,5° 92 36
3205144105 M-KGB125/15 150 92 11

p . a 3295144106 M-KGB125/30 30° 100 15
3205144107 M-KGB125/45 12 45° 110 24
3205144108 M-KGB125/87 87,5° 142 60
3295144109 M-KGB150/15 150 102 2
3205144110 M-KGB150/30 30° 124 33
3205144111 M-KGB150/45 10 45° 134 45
3205144112 M-KGB150/87 87,5° 192 95
3295145101 M-KGB200/15 150 130 25
3205145102 M-KGB200/30 30° 147 40
3205145103 M-KGB200/45 200 45° 161 56
3205145104 M-KGB200/87 87,5° 215 15
3205145105 M-KGB250/15 150 162 18
3205145106 M-KGB250/30 30° 214 70
3295145107 M-KGB250/45 0 45° 270 126
3205145108 M-KGB250/87 87,5° 493 348
3295146101 M-KGB300/15 150 177 24
3205146102 M-KGB300/30 30° 242 89
3295146103 M-KGB300/45 w00 45° 312 160
3295146104 M-KGB300/87 87,5° 593 440
3295146105 M-KGBA400/15 150 199 2
3295146106 M-KGBA400/30 30° 281 15
3205146107 M-KGBA00/45 00 45° 370 204
3205146108 M-KGBA400/87 87,5° 725 558
3295147101 M-KGB500/15 150 279 47
3205147102 M-KGB500/30 . 30° 317 84
3205147103 M-KGB500/45 >0 45° 302 103
3205147104 M-KGB500/87 87,5° 825 588

*tvarovky svafované

VSechny rozméry jsou v mm (neni-li stanoveno jinak)
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PRESUVNA SPOJKA

Objednaci kéd Systémovy kéd DN L
3295144403 M-KGU100 100 125
3295144404 M-KGU125 125 156
3295144405 M-KGU150 150 180
3295145403 M-KGU200 200 198
3295145404 M-KGU250 250 270
L 3295146403 M-KGU300 300 290
3295146404 M-KGU400 400 317
3295147402 M-KGU500 500 XX
REDUKCE
Objednaci kéd Systémovy kéd DN1/DN2 Lb
3295144401 M-KGR150/100 150/100 152
3295144402 M-KGR150/125 150/125 156
3295145401 M-KGR200/150 200/150 215
3295145402 M-KGR250/200 250/200 149
3295146401 M-KGR300/250 300/250 176
3295146403 M-KGR400/300 400/300 272
3295147401 M-KGR500/500 500/400 310
DN1
SACHTOVA VLOZKA SKLOLAMINATOVA (NUTNO UDAT POZADOVANOU TRIiDU SN)
Objednaci kéd Systémovy kéd DN L
3295144501 M-KGAMS150 150 145
3295145501 M-KGAMS200 200 145
3295145502 M-KGAMS250 250 145
3295146501 M-KGAMS300 300 145
3295146502 M-KGAMS400 400 145
ET - 3295147501 M-KGAMS500 500 145

Jind délka na vyz&dani.
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry naSich vyrobkl a zboZi. V pFipadé Skody se naSe ruéeni vztahuje na hodnotu
nami dodaného zboZi. Vyhrazujeme si pravo dodavky zboZi odliSného od zobrazeni uvedeného v katalogu. V objednavkach

pouzivejte nase objednaci Cisla.

Po ukonceni Zivotnosti vyrobkd doporucujeme jejich materidlovou nebo energetickou recyklaci firmou s patfi¢cnym opravnénim. Nase tech-
nické poradenstvi spociva ve znalosti norem, ve vypoctech a v dosavadnich zkuSenostech. Nemame moznost ovlivnit podminky pouziti nami
nabizenych vyrobkd, zvlasté pak nestandardni zachazenf s vyrobky ¢i pouziti nebo pokladku, proto jsou veskeré Udaje uvedené v nasem kata-
logu nezavazné.

Katalogy a prospekty pravidelné aktualizujeme a vyhrazujeme si prévo zmény Udajd v nich uvedenych.

Aktudlnost konkrétniho katalogu ¢i prospektu si proto vzdy ovéfujte na www.pipelife.cz.

Vydani 1/2024
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