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stok a objektd na nich jako vodotésnych konstrukci.

Vyhody systému PRAGMA

* Dlouholeta tésnost

* SN 10, SN12 nebo SN 16

e Svétla vnitini sténa, idealni pro kameroveé kontroly
® Odolnost proti naraziim

¢ Vysoka chemicka odolnost

¢ Priibézna vrstva je chranéna Sirokym Zebrem

VWhody systému PRAGMA+ID

Ochrana Zivotniho prostredi je véci nas vSech. Voda, tedy i podzemni voda, je nasim velkym bohatstvim a zivotodarnou
tekutinou. Jeji ¢istotu musime proto chranit. Jednim ze zdroj znecisténi mohou byt kanaly, proto normy pozaduji provadéni

Plastové potrubni systémy PIPELIFE CZECH s. r. o. pro kanalizaci jsou vyspélym technickym a ekologickym vyrobkem
a v pfipadé spravné provedené montaze tento pozadavek splfiuji beze zbytku.

Siroka nabidka obsahuje potrubi hladké i zebrované, z PVC i polypropylénu, a je jemné odstupfiovana podle kruhové
tuhosti. Projektantlim i uZivateldm je tak dana $iroka moznost volby systému a tim i pfizplsobeni se mistnim pomériim
a finan¢nim mozZnostem bez zanedbani aspektu spolehlivosti.

Vyhody trub PRAGMA pro montaz

* Nizka hmotnost

e Jednoduché spojovani

¢ Jednoduché provedeni dodatecné pripojky
* Jednoduché zkracovani

e Jednoduchy prechod na KG

¢ Vyhodna alternativa kirehkych tuhych trubek

e Obla zebra se nezasekavaji do zeminy

1. Zakladni udaje o systemu

Nabidkou korugovanych trubek systému PRAGMA+ID vy-
chazi Pipelife Czech s.r.o. vstfic zakazniklim, ktefi vyZaduiji
trubky s vlastnostmi odliSnymi od PVC, pfedevsim s vySsi
pruznosti a teplotni odolnosti (horké splasky, pfi pokladce
nevadi teploty pod bodem mrazu), jinou chemickou odol-
nosti, pfipadné ktefi z jinych divodu sahli k pouZiti PP.

Trubky PRAGMA+ID se doddvaji v dimenzich DN/OD 160

a DN/ID 200 az DN/ID1000. Kruhova tuhost trubek systému je
10, 12 nebo 16 kN/m2, coz umoznuje zvoleni spravného reseni
pro bézné podminky a zarucuije jistotu systému i v problémo-
vych podminkach nebo v pfipadé méné kvalitni pokladky.

Trubky a tvarovky PRAGMA+ID 10 jsou vyrabény z po-
lypropylénu s vysokym pevnostnim modulem (PP-HM)
podle normy €SN EN 13476-3:2007 Beztlakové systémy
podzemnich potrubi z umélych hmot pro odvodnéni

a kanalizaci. Systémy trubek se strukturovanymi sténami
z nemékc&eného polyvinylchloridu (PVC-U), polypropy-
Iénu (PP) a polyetylénu (PE). Cast 3: Specifikace trubek

a tvarovek s hladkou vnitfni a Zebrovanou vnéjsi sténou
(typ B). Nadstandardni vlastnosti jsou specifikovany v AT-
15-8871/2014 (uvedeno na popisu trubky). Sou¢asné vSak
splfuji pozadavky DIN 16 961 Rohre und Formstlicke aus
thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung
und glatter Rohrinnflache (vyd. 2011).



PP PRAGMA+ID

1.1 Konstrukce trubek a tvarovek

Trubky PRAGMA+ID maji lehkou konstrukci s hladkou vnitfni sténou a zebrovanou vnéjsi sténou, s dutymi oblymi zebry,
mezi kterymi je pouze mala vzdalenost (tzv. korugovany systém). Pro usnadnéni kontroly kamerou je vnitfni sténa ze svétle
Sedého polymeru. Barva vnéjsi vrstvy je hnéda.

Hladka Zebra ve srovnani s ostrymi zebry vyvojoveé starsich trubnich systémd kladou podstatné mensi odpor pfi
manipulaci (vyjimani z palet), pfi pokladce a spojovani (ostra zebra vaznou v zeminé a hrnou ji pfed sebou). Mezi
klenuta zebra mohou proniknout pouze malé ¢astice, proto je tenci sténa mezi zebry ohrozovana podstatné méng, nez
u systému s ostrymi vzdalenymi Zzebry, mezi ktera snadno proniknou i velké kameny.

Dvojita sténa Zeber zaruCuje trvale pfiznivé statické a ekologické chovani trub i pfi v praxi ojedinélém poruseni horni vrstvy
Zebra: vrstva pod Zebrem neni poru$ena a systém funguje bez problémd dale. Tvarovky jsou vyrabény vstfikovanim nebo
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Vyjimeéna konstrukce hrdel

Firma Pipelife, ve snaze zajistit nejvyssi kvalitu, navrhla pro trubky PRAGMA+ID vyjimecnou konstrukci hrdel. Hrdla jsou
vyrabéna samostatné, vstfikovanim, a maji vysoka pevna Zebra. Proto jsou vyrazné tvarové stabilnéjsi, nez hrdla levnych ko-
rugovanych systéma, ktera jsou ve vyrobé formovana jen z materidlu trubky. Stalé a tésné spojeni hrdla s trubkou zarucuje
tovarné provedeny obvodovy svar. Tésnéni se vklada do posledni drazky driku (ostrého konce) trubky.

Tésnici krouzek se tremi brity

Konstrukce spojovacich prvkd pro trubky PRAGMA+ID pouziva tésnici krouzek se tremi
bfity, jehoZ nizs&i bocni brity licuji s vnitfnim prdmérem hrdla. Opiraji se o boky soused-
nich Zeber a poskytuji zvySenou podporu centralnimu tésnicimu bfitu, ¢imz dale zvysuji
provozni jistotu spojeni. Tento typ krouzku ma veétsi jistotu proti vysunuti z drazky.

Ve srovnani s trubkami bez hrdel, spojovanych pomoci tvarovek se dvéma hrdly a dvéma tésni-
cimi prvky, snizuje systém PRAGMA+ID pocet mist mozné poruchy a vzniku netésnosti.

Misto druhého tésnéni je zde totiz svar s vysokou pevnosti. Pouzivani hrdlovych trubek proto
shizuje 0 50% pocet tésnéni na daném Useku, ale i naklady na montaz. profil tésnéni
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1.2. Chemicka odolnost

Potrubi PRAGMA+ID z PP-B odpovida normé I1SO/
TR10358 Klasifikace chemické odolnosti trubek a tvarovek
z umélych hmot. Trubky maji vynikajici odolnost proti
pusobeni vétsiny kyselin, zasad a soli, zaru¢uji mnohaletou
bezporuchovou funkci ve srovnani s tradi¢nim betonovym
potrubim, pfipadné s litinou a oceli, které jsou nachylné

k mechanickému poskozeni a korozi. Polypropylén PP-B
ve srovnani s PVC-U a PE vykazuje nejvys$si chemickou
odolnost, a to proti vétSiné chemickych sloucenin uve-
denych v normé ISO/TR 10358, a navic proti dalSim 350
slou¢eninam.

PFi volbé potrubi se nesmi zapomenout na odolnost
tésnicich krouzk(. Chemicka odolnost tésnéni SBR nebo
EPDM odpovida normé ISO/TR 7620 ,,Rubber materials -
Chemical resistance”. (Chemicka odolnost PP a materialu
tésnicich krouzkl je uvedena v technickém manualu Kana-
lizacni systémy).

POZOR: PP ma i vysokou odolnost vici béznym lepidldm.
Prestoze nova generace lepidel umozZiuje spojeni dilti z PP,
nelze lepeni pouzivat pro spojovani kanaliza¢nich trubek

z polypropylénu.
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1.3. Materialové vlastnosti polypropylénu

Obliba polypropylénu (PP) v oblasti kanalizaCnich trubek
je zna¢na. Hlavnim divodem jsou vyborné mechanické
vlastnosti polypropylénu. Je to moderni material, hojné
pouzivany v pramyslu. Jeho vyhodné hygienické vlastnosti
zpUsobily trvale rostouci vyuziti i v potravinarstvi a ve zdra-
votnictvi.

PP je pruzny a zaroven houzevnaty polymer, s Sirokym tep-
lotnim rozsahem pro pouziti. Pokladku je mozno provadét
v rozmezi teplot minus 10 °C az + 50 °C (obr. 1), dovolena
teplota splaskd je az 100 °C, pro trvaly provoz pfi vyssich
teplotach je ovSem nutno uvazovat se snizovanim E-modu-
lu PP.

Jsou-li PP trubky pouzity pro dlouhodoby transport
horkych splaskd, je tfeba vzit v Gvahu vlivy pfenosu tepla
na pddni podminky v okoli trub (rostlinstvo apod.). PP
vykazuje nepatrny sklon ke tvorbé a ifeni trhlin. Zivotnost
potrubi je nejméné 100 let.

PIPES FOR LIFE KANALIZACNI SYSTEMY

am (mm)

otér T“ﬁ +

35 L

Rozsah méfeni na
azbestocementovych
trubkach

25 1+

¢ Rozsah méfeni na
betonovych
trubkach

15 1

Rozsah méfeni na
PVC trubkach

Kameninové trubky

0,5 1
Trubky z HDPE
Trubky z PP

200 000 400 000 800 000

Pocet cyklt

Odolnost v(i¢i abrazi, stanoveno metodou Graf 1
TU Darmstadt

Obr. 1

Hodnota otéru vysoce prekracuje pozadavky velmi pfisné
normy EN 295-3, Kameninové trouby, tvarovky a spoje trub

pro venkovni a vnitini kanalizaci. Cést 3: Zkugebni postupy.
Podle ni minimalni odolnost proti otéru vnitfniho oblozeni
potrubi pfi 100 000 cyklech nesmi prekrocit hodnotu
0,2mm. Nejvétsi odolnost vykazuje polypropylen. Je lepSi
nez PVC, ocel i kamenina, jejiz odolnost je limitovana ten-
kou vrstvi¢kou glazury - samotny stfep bez glazury ma uz
jen malou abrazni odolnost. Abraze u trubek PRAGMA+ID
dosahuje této nepatrné hodnoty (0,2 mm) az pfi 400 000
cyklech, ¢imz je zajisténa dlouhodoba bezporuchova funk-
ce kanalu (graf €. 1).

Proto jsou trubky z PP velmi ¢asto pouzivany pro dopravu
abrazivnich smési (dlIni kaly, hydropfeprava pisku a jinych
hornin). | v misté s nejmensi tloustkou stény je zaruka, ze
abraze neztenci sténu na netinosnou miru.



Polypropylén (PP) je idealni polymer pro kanaliza¢ni
trubky. Je dlouhodobé odzkousen, osvédcil se na Fradé

staveb a v odbornych kruzich je povazovan za surovinu
budoucnosti. Vyhody PP jsou:

Vysoka houzevnatost a narazuvzdornost
Vysoka korozni odolnost
Plna recyklovatelnost

Dlouha Zivotnost

Vysoka odolnost proti odéru

Data PP v kostce

Stredni
specificka
hmotnost

910 kg/m? Taznost

Stredni hod-
Gloi WL [T (TR 1 700 MPa
pruznosti

Tepelna QYRGS
vodivost
Koeficient
teplotni
roztaznosti

Tavny index
MFI 230/5

0,15 mm/mK 1,5 /10 min.

1.4. Pozarni klasifikace trubek a obalu

Polypropylén je podle CSN 73 0823 zarazen ve tidé c3 -
hoflavy material. Uvedena norma byla zruSena, prestoze
poskytovala prehledné a dosud pouzitelné udaje o hofla-
vostech. Nova evropska norma, u nas CSN EN 13 501-1,
ma zcela jiny pfistup ke klasifikaci hoflavosti - vSechny
predméty se hodnoti individuélné, podle vysledkd konkrétni
zkou$ky. Kanaliza¢ni potrubi se zkouset nemusi, pravdé-
podobné zarazeni trub PRAGMA+ID dle CSN EN13 501-1
by bylo do tfidy hoflavosti e , obsahujici ,,vyrobky schopné
odolavat plsobeni malého plamene po kratky ¢asovy inter-
val bez vyznamného rozsifeni plamene”.

1.5. Zakonné pozadavky na jakost vyrobkt

Spole¢nost PIPELIFE CZECH s.r.o. ma certifikovan systém
fizeni jakosti podle CSN EN ISO 9001:2016 a systém
environmentalniho managementu podle CSN EN I1SO

14 001:2016.

Veskeré plastové potrubni systémy dodavané firmou
PIPELIFE CZECH s.r.0. odpovidaji pozadavkim zakona

€. 22/1997 Sb. O technickych pozadavcich na vyrobky,

v souladu s aktualnim nafizenim vlady, kterym se stanovi
technické pozadavky na stavebni vyrobky. Doklady o shodé
vyrobkud s pozadavky vy$e uvedenych predpist jsou na www.
pipelife.cz, pfipadné vam budou na vyzadani zaslany.

1.6. Ekologie, odpady

Polypropylén (PP) je zdravotné nezavadny. P¥i vyrobé PP tru-
bek se nepouzivaji zadné zdravi Skodlivé pfisady - trubky pro-
to neobsahuiji chlér, zmékcovadla ani olovnaté stabilizatory.

Pouziti i pfipadné skladkovani PP trubek je ekologicky
nezavadné, pfi hofeni PP vznikaji zplodiny podobné jako
napf. pfi hofeni parafinové sviCky. Ekologicky i ekonomicky

nejvyhodnéjsi likvidaci pouZitych trubek a odpadu vzniklych
pfi jejich pokladce je bezproblémova recyklace.

Technologie vyroby trubek a tvarovek PRAGMA+ID je Setrna
k zivotnimu prostfedi, jednak diky nizkym zpracovatelskym
teplotam, coz snizuje spotfebu energie, ale predevsim kvdli
moznosti témérF stoprocentni recyklace odpadu z vyroby.
Spotreba materidlu na trubky je snizena diky profilaci vné;jsi
stény — tzv. korugaci.

Systému PRAGMA byla ministerstvem Zzivotniho prostredi
Ceské republiky udélena licence k uzivani ekoznacky

»ekologicky Setrny vyrobek®, €. znacky 29-04.
Firma Pipelife Czech s.r.o. pfijala pfijala opatreni
k zabezpeceni zpétného odbéru oball uzavienim smlouvy

o sdruzeném plnéni se spole¢nosti Eko-kom a.s., klientské
Cislo EK —-f00020655.

PP PRAGMA+ID
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Pozarné technické charakteristiky potrubi a obalovin

Material potrubi Pomocny material
Veli¢ina Jednotka R .
“ Papirové obaly Smrkové drevo (palety)
360

275 360

Teplota vzplanuti °C
Teplota vzniceni °C 390 427 370
Vyhrevnost MJ/kg 44-46 10,3-16,2 17,8
Spec. hmotnost kg/ms3 910 1200 550
voda, péna voda se smacedlem voda, vod. mlha

Vhodné hasivo

prasek stredni, lehka péna stfedni, lehka péna

Piedire®
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2. Projekce, pokladka

2.1.0blast pouziti

Hlavni oblasti pouziti systému PRAGMA+ID je gravitacni
kanalizace. Tésnost hrdel az do 5m vodniho sloupce

(0,5 baru) je s rezervou zaru€ena i pfi normou dovolenych
deformacich. Vybér z kruhovych tuhosti SN 10, SN 12 a SN
16 umoznuje fesit i obtizné zatézové podminky.

Pokladka mdze probihat i pfi -10
°C (trubky jsou dle normy zkouseny
a znaceny snéznym krystalem).

Trubky PRAGMA+ID jsou vhodné ne-
jen pro kanalizaci, ale nalézaji pouziti
i v jinych oblastech - vhodné praméry
napr. jako propustky apod.

pokladku za

Pro plastova kanaliza¢ni potrubi Pipelife Czech s.r.o. byl
zpracovan samostatny technicky manual Kanalizaéni
systémy. Jsou v ném uvedeny vSeobecné Udaje, spolec-
né pro vSechny dodavané systémy (posuzovani, vyhody,
ekologie, skladovani a manipulace, pokladka, projekto-
vani, kontrola a zvlastni zpUsoby pouZiti).

V nasledujicim textu jsou uvedeny pouze specifické infor-
mace pro projekci a pokladku. Abyste mohli pfi své praci
vyuzit vSech znalosti o potrubi, zajistéte si, prosim, také
zminénou publikaci.

2.2. Vyska kryti trubek, zrnitost obsypu

P¥i pokladce zd(razriujeme v souladu s CSN EN 1610
a technickym manualem Kanaliza¢ni systémy nutnost
dobré pfipravy loze, spravného hutnéni v ucinné vrstvé
a kontrolu polohy trubky.

Kruhova tuhost | Min. vyska kryti | Max. vyska kryti
[kN/m2] [m] [m]
10 0,5 7
12 0,5
16 * 12

* Kryti pod 0,5 m vyZaduje individudlni pristup

Dovolena zrnitost obsypu dle €SN EN 1610:

do @200 mm 22 mm

od @250mm 40mm

Kryti trubek a jejich vhodnou kruhovou tuhost ma stanovit
projekt. Hodnoty v tabulce jsou orientacni a nenahrazuiji
statické posouzeni projektamtem. Nabizime Vam nezavaz-
né provedeni statického vypoctu.

U drcenych a prevazné hrubozrnnych obsypovych mate-
riald doporuc¢ujeme zrnitost v ramci moznosti redukovat
na cca 80 %.

2.3. Spojovani

Trubky se spojuji za pomoci hrdlovych spojd, s tésnicim
krouzkem vlozenym do posledni drazky dfiku trubky.
Systém PRAGMA+ID je konstruovan tak, ze s pouzitim jed-
noduchych adaptér neni problémem pfechod na systémy
hladkych PVC trubek, at' s hrdlem nebo bez néj. V nutnych
pfipadech Ize PP potrubi svarit. Trubky PRAGMA+ID jsou
standardné dodavany s tésnénim, u tvarovek se fidte udaji
v katalogu nebo ceniku.

Vzajemné spojeni, vlozeni tésniciho krouzku
Po dikladném ocisténi hrdla, t&snéni i diiku se do posledni
drazky dfiku vlozi pryzové tésnéni IDK, viz obr. 2.

Pak se na obé spojované ¢asti nanese vrstvicka mazadla
a provede se spojeni zasunutim.




PP PRAGMA+ID

Spojeni drikl hladkych trub a truo PRAGMA+ID 10

Pro vzajemné propojeni systému PRAGMA+ID DN 200 a vice a systémU s hladkymi dfiky slouZi tvarovka IDO. Jsou to v podstaté
spojena hrdla obou systémi. Na o¢istény diik PRAGMA+ID se nasune tésnéni IDK (neni sou¢asti dodavky IDO, nutno objed-
nat), v hrdle pro dfik KG je tésnéni jiz viozeno. Na tésnéni hrdla IDO se nanese mazivo a dfiky se zasunou do tvarovky (obr. 3)

PRAGMA+ID NAD DN/ID 200

A O O Wil

Obr. 3

Spojeni PRAGMA+ID (ostry konec) s hrdlem KG trubky

Pouziva se prechodova tvarovka IDP. Po ocisténi komponent spoje se opatfi IDP i dfik trubky mazadlem, IDP se zasune
do hrdla trubky a do hrdla IDP se vsune trubka PRAGMA+ID, opatfena v posledni drazce tésnicim krouzkem (obr. 4).

Pripojeni na hladka hrdla (KG, PP MASTER, PVC QUANTUM)

PRAGMA+ID NAD DN/ID 200 IDK IDP

-
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Obr. 4

VyuZiti odfezkdl PRAGMA+ID bez hrdla, pfipojeni vicehrdlych tvarovek DN/ID 200 a DN/ID 250

Pouzije se nasouvaci hrdlo IDH. Konce trubek se zbavi otfepd, nasune se tésnici krouzek na posledni drazku a na néj hrdlo
IDH. Tim je trubka pfipravena ke spojovani (obr. 5). Tésnici krouzky IDK nejsou souc¢asti dodavky tvarovek a u zkracenych
trubek vétsinou chybi, proto je nutné je s tvarovkou objednat. Rezani trubek se provadi v oblasti ,idoli“ viny, nesmi se narezat
duty profil viny.

IDH (IDU)
PRAGMA+ID IDK PRAGMA+ID

o0 _

nebo dvouhrdléa tvarovka

>

-

Obr. 5
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Spojeni hrdla PRAGMA DN/OD 160 s dfikem hladkych trubek

Po ocisténi komponent se do drazky hrdla trubky PRAGMA viozi pryzovy krouzek spojovaciho kompletu PRS, na hrdlo se
nasadi pfechodovy krouzek a pomoci pryzového tlouku nebo dfevéné paliCky se narazi na hrdlo tak, aby pruzny okraj krouz-
ku zapadl za osazeni hrdla. Po naneseni maziva na spojované dily se provede spojeni. (obr. 6-8)

palitka prechodovy
'\ kroubek

PRS —
\
\

Obr. 6 Obr. 7 Obr. 8

2.4. Dodate¢né napojeni potrubi

A. Napojeni pomoci sedlové odbocky
Je nutno pouzit sedlovou odbocku pro trubky s profilovanou vnéjsi sténou (IDEAM)

Postup montaze:

NEBUREORRR

MRS T s

Vyvrtat otvor korunovym vrtakem Nasadit mechanickou odbocku Zajistit odbocku dotaZenim matice
doporucéeného priméru, odstranit otfepy s pomoci specidlniho klice. Nad matici
ma byt vidét jeden zavit

B. Dodateéné napojeni pomoci vlozené standardni odbocky
Podle druhu pfipojovaného potrubi se pouZije odbocka IDEA nebo IDEAKG

¢ Pri spojovani nezapomenout na pouziti maziva a tésnéni IDK, viozenych vzdy v posledni drazce dfiku trubky nebo tvarov-
ky podle obr. 2.

e Pozor: Praxe ¢asto svadi k montazi s jedinou presuvkou - je to nespravné!!
Postup montaze pro tvarovky s hrdlem a dfikem (vétsi priméry)

e Ze stavajiciho vedeni se vyfizne kus odpovidajici délce tvarovky plus asi dvéma primérim trubky.
e Hrdlo odboc¢ky se nasune na ,horni* trubku.
e Odfezany kus trubky se zkrati na potfebnou délku (= cca 2 @ trubky).

e Na konec druhé trubky (dolni po spadu) se celou délkou nasune presuvka IDU, zaroven s jeho koncem, druha pre-
suvka IDU se podobné nasune na konec zkraceného kusu.

e Zkraceny kus se vlozi mezi dfik odbocky a dolni trubku a obé presuvky se na néj presunou zpét asi polovinou
jejich délky.
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Postup montaze pro odbocky se dvéma hrdly na hlavni vétvi

e Ze stavajicino vedeni se vyfizne kus odpovidajici délce tvarovky plus asi dvéma primé-
rim trubky.

e Odbocky IDU se celou délkou nasunou na konce trubek. Z odfezaného kusu trubky se
odfiznou dva natrubky dlouhé cca 2 & trubky.

e Natrubky se nasunou do hrdel odbocky. Celkova délka vzniklého utvaru musi byt shod-
na s vyfezanou délkou.

e Odbocka s natrubky se viozi mezi trubky a obé presuvky se prfesunou zpét asi o polovi-
nu jejich délky. Odbocka do DN 250

C. Postup montaze adaptéru IN SITU

Adaptér je vhodny pro priméry potrubi od 400 mm véetné (pozor, zasahuje ¢asteéné do pritoc-
ného profilu trubky).

e Korunovym vrtakem predepsaného priiméru nebo jinym zplsobem se v trubce zhotovi otvor,
jehoz okraje se zbavi otfepl. Otvor ma byt umistén v horni tfetiné trubky.

e Do otvoru se bez pouziti maziva vsune na doraz adaptér IN SITU, ktery se v otvoru fixuje zasu-
nutim zkoseného a mazivem opatreného dfiku hladké KG trubky cca 0,5 m dlouhé.

Adaptér IN SITU

2.5. Napojovani trubek PRAGMA+ID 10 na betonové Sachty

P¥i objednavani $achet nezapomerite prosim na nezanedbatelnou tloustku stény trubek PRAGMA+ID 10 (konstrukce dna
a pouziti specialni Sachtové viozky, obj. €. IDAMS...).

2.6. Projekcni data

Polypropylén (PP-HM)
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Stavba stény duta Zebra
Barva vnitfniho povrchu svetla

navarené, tuhé

Kruhova tuhost min. 10 kN/m?, 12 kN/m?, 16 kN/m?
Dodavané pruméry DN/OD 160, DN/ID 200 az DN/ID 1000
Dodavané délky 6m
Tésnéni EPDM, se tfemi brity
Teplota pri pokladce 0°Caz50°C
Teplota média trvale do 60 °C, kratkodobé do 100 °C
Orientacni vyska kryti min. 0,5m-12m dle podminek a SN (viz bod 2.2.)
Zrnitost obsypu 22mm, nad @ 200-40mm (viz. bod 2.2.)

Doporucené hutnéni min. 96 % PS

Max. rychlost média 10 m/s

Piplire®
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2.7. Hydraulické udaje

Hydraulicka kapacita trub PRAGMA+ID mensich prdmérd odpovida udajim v Hydraulickych tabulkach Pipelife pro
k = 0,125mm. Tabulky jsou na webu www.pipelife.cz nebo vydany jako samostatna publikace Pipelife.

Nomogram hydraulické kapacity priiméri PRAGMA+ID

Pritok - Q [L/s]

1 10 100 1000 10000
01 N TN
0.4 m/
\ﬁ mis 015 mis 0.25 m/s m’s
0.65 m/s
1.0mis
1
/
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1.6m/s
=
S 2.5m/s
X
- \
10
\ 4.0m/s
\% 6.5m/s
X
O
o
LLI 100
) 2 /oe 69 /00 Ko} 66\ /oo ’o@ /o)
X 2 25 S 2. 2 2, < 2. ©
i % 2 © 0 ° o 2 ° 2
=
O
o
o

Korekéni faktory pro ¢astec¢né pinéné trubky PRAGMA+ID

h A
d

1.0

. mf=x

0,7

o |.§x

0,6

0,5

V.
0,3 \L
0,2 /
0,1 qn V.
o 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,1

Gk - koeficient pritoku pii ¢aste¢ném plnéni potrubi (qn)

Q

V. . - . "

- koeficient rychlosti pfi ¢aste¢ném pInéni (Vn)
v
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3. Sortiment PRAGMA+ID

3.1. Trubky PRAGMA+ID SN 10, SN 12, SN 16

Korugované kanaliza¢ni potrubi z PP s integrovanym hrdlem

Dmax| DH
Di| |OD

L1 L

3295154202 3295154203 3295154204 DN/OD 160 16 6
3295155201 3295155204 3295155208 200 228 231 200 248 118 6
3295155202 3295155206 3295155210 250 285 288 250 308 127 6
3295156202 3295156204 3295156207 300 343 346 300 374 116 6
3295156203 3295156206 3295156209 400 458 462 400 498 139 6
3295157201 3295157203 3295157205 500 573 578 500 624 170 6
3295157202 3295157204 3295157206 600 688 694 600 750 197 6
3295158201 3295158202 3295158203 800 925 934 803 1003 247 6
3295159202 3295159203 3295159204 1000 1140 1148 1000 1213 403 6

* DH vnitini pramér hrdla
e  tésnéni v posledni viné driku je soucasti dodavky (plati pouze u trubek!!l)
e rozméry SN 10, SN 12 a SN 16 se nelisi

3.2. Tvarovky PRAGMA+ID
(vhodné pro vSechny tridy SN)

Odbocka PRAGMA/PRAGMA 45°

DN/ID1 DN/ID2 - -

Li A 04,%9 3295155411 200 200 118 118
3295155412 250 200 127 118
)v}/ 3295155801 250 250 127 127

e hrdla bez tésnéni jsou na obou koncich hlavni vétve

e  priklady spojeni viz str. 9
e odboceni na DN/OD 160 se provadi pomoci tvarovky
IDEAKGxxx/160 a prechodu PRP160

IN3INILHOS

Obrazky maji pouze orientacni charakter.

Piedire® o
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— - m
. 3205155801 DN/OD160  DN/OD 160 97 97
< % 3205156801 300 200 116 118
4 3295156802 300 250 116 127
)V}/ 3205156803 300 300 116 116
— 3205156804 400 200 139 118
3205156805 400 250 139 127
3205156806 400 300 139 116
3205156807 400 400 139 139
3205157806 500 200 170 118
3205157807 500 250 170 127
3205157808 500 300 170 116
3205157809 500 400 170 139
3205157810 500 500 170 170
3205157811 600 200 197 118
3205157812 600 250 197 127
3205157813 600 300 197 116
3205157814 600 400 197 139
3205157815 600 500 197 170
3205157816 600 600 197 197

e hlavni vétev ma hrdlo bez tésnéni a dfik s tésnénim

Odbocka 45° - odbocéeni hladkou trubkou KG

s Objednaci kéd DN/ID [mm] DN/OD [mm]
200

N 3205155414 160 118
' I \\/% 3296185102 200 200 118
3205155416 250 160 127

% 3206185104 250 200 127
3205150401 300 160 116

3205156418 300 200 116

e hrdla bez tésnéni jsou na obou koncich hlavni vétve

e priklady spojeni viz str. 9.

e vedlejsi vétve jsou zakonceny hrdlem KG s tésnénim
odboceni z PRAGMY DN/OD 160 na KG 160 - pomoci odboc-
ky 3295155108 a 3295154112

— DN/D Objednaci kéd

z T

w L

S %, 3295156809 400 160 139

= 0

e 3295156810 400 200 139

3 3295157817 500 160 170
3295157818 500 200 170
3295157819 600 160 197
3295157820 600 200 197

e hlavni vétev ma hrdlo DN/ID a dfik DN/ID s tésnénim
e vedlejsi vétve jsou zakonceny hladkym drikem KG, pro napojeni
hladké trubky je nutno pouzit pfesuvnou spojku

Obrazky maji pouze orientacni charakter.

14
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Excentricka redukce hrdlo/hrdlo

] 1 Lt 3296185105 200 DN/OD 160 120 99
3295155429 250 200 135 118
% g 3295156813 300 250 125 127
e 3295156814 400 300 150 116
— 3295157823 500 400 180 139
3295157824 600 500 210 170
3295158803 800 600 = =

e dodavd se bez tésnéni
e spoji driky trubek

Prechod do hrdla hladkych kanaliza¢nich trubek

L __
3295154111 DN/OD 160 160 168
. 3295155427 200 150
= g 3295155426 200 200 243
3295155428 250 250 257
. 3295156433 300 315 268
. 3205156434 400 400 327

e dodava se bez tésnéni

Koleno
Objednaci kod
3295156102 15
3295154103 DN/OD 160 30 97
3295154104 45
3295155403 15
3295155404 30
200 118
3295155405 45
3295155406 90
3295155407 15
3295155408 30
250 127
3295155409 45
3295155410 90

IN3INILHOS

Obrazky maji pouze orientacni charakter.

PiAire®
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Koleno
L _ _ DN/ID a L

3295156403 15
3295156404 30

300 116
3295156405 45
3295156406 90
3295156407 15
3295156408 30

400 139
3295156409 45
3295156410 90
3295157403 15
3295157404 30

500 170
3295157405 45
3295157406 90
3295157407 15
3295157408 30

600 197
3295157409 45
3295157410 90

Ize vyrobit jako atyp 800 15 247

e DN/ID 200 - 250 jsou dodavany bez tésnéni s hrdly na obou
koncich
e DN/OD 160 a DN/ID 300 a vice se dodava s tésnénim na dfiku

Dvojité hrdlo se stfednim dorazem

‘ | _ 3295154108 DN/OD 160 190
3295155418 200 235

DN/ID 3295155419 250 257

3295156425 300 235

3295156426 400 283

3295157430 500 345

3295157431 600 400

3295158404 800 528

3295159402 1000 708

e dodava se bez tésnéni

SORTIMENT

Obrazky maji pouze orientacni charakter.
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Presuvna spojka

‘ | — 3295154113 DN/OD 160 190
3295155430 200 235

DN/ID 3295155431 250 257

3295156437 300 235

3295156438 400 283

3295157438 500 345

3295157439 600 400

3295158408 800 528

3295159404 1000 708

e dodava se bez tésnéni

Spojovaci komplet pro prechod z hrdel PRAGMA+ID na hladky konec trubek KG a podobnych

D 3295154112 160

e  skladd se z pryZového krouzku a plastového prstence

———— e pouziti viz. str. 11

Prechod z difiku PRAGMA+ID na dfik KG

Objednaci kod

r ol T
3295155424 200 200 303
% % 3295155425 250 250 358
3295156431 300 315 444
r 3295156432 400 400 479
L—" °

dodava se bez tésnéni PRAGMA (tésnéni KG je vloZzeno)
e spoji diiky PRAGMA a KG
e priklady spojeni viz str. 9, obr. 3

Hrdlova zatka

L
3295154110 DN/OD 160 160 o
L 3295155422 200 160 2
DN/ID 3295155423 250 160 g
3295156811 300 174 Al
3295156812 400 218 B
PR 3295157821 500 289
3295157822 600 278
Ize vyrobit jako atyp 800 347

e dodava se s tésnénim

Obrazky maji pouze orientacni charakter.

Piedire®
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Sachtova vlozka

3295155102 DN/OD 160
3295155401 200
________________ 3295155402 250
3295156401 300
3295156402 400
DN/ID 3295157401 500
3295157402 600
3295158401 800
3295159401 1000

e pripojeni do stény betonové Sachty
e  vyrobena z laminatu, piskovana

Tésnici krouzek

3295154109 DN/OD 160
3295155420 200
: DN/ID ‘ 3295155421 250
*‘ : ‘* 3295156427 300
3295156428 400
3295157432 500
3295157433 600
° materidl: EPDM 3295158405 800
3295159403 1000

Sedlova odbocka pro systém PRAGMA+ID, pro kolmé odbocéeni hladkou trubkou

3295150403** 200 160 152

3295150404** 250 160 152

3295156421 300 160 200

3295156422 300 200 200

\\Q/ 3295156423 400 160 200
Q% 3295156424 400 200 200
3295157426 500 160 200

3295157427 500 200 200

3295157428 600 160 200

3295157429 600 200 200

3295158402 800 160 200

3295158403 800 200 200

e mimo DN/OD je montazni kli¢ soucasti dodané tvarovky

e pouzitiviz str. 10

*  tolerance otvoru + 2mm.

** pro 3295150403 a 3295150404 se pouZziva kli¢
3295115307, ktery neni soucasti baleni

Obrazky maji pouze orientacni charakter.
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Vrtak pro sedlové odbocky pro systém PRAGMA+ID

Objednaci kod @ vrtaku [mm]

3295110301 152
3295110302 200

Objednaci kéd

3295115307

3.3. Doplrikovy sortiment pro korugované trubky

IN-SITU pryzové tésnéni pro kolmé odboceni hladkou trubkou (pro hlavni potrubi D>400)

e POZOR: nelze pouzit pro hladka potrubi (pouze pro korugovana nebo zebrovana hlavni potrubi)

3295290012 110 65 48 138

a 3295290013 125 65 48 151
g 3295290014 160 65 48 186
=] 3295290015 200 65 48 226
1 3295290016 250 65 48 276

o 3295290017 B)ll5! 65 48 341

Pro pfipojeni trubek PRAGMA+ID se pouZije adaptér PRP.
* tolerance otvoru + 2mm

Vrtak pro pryzové tésnéni IN-SITU

Objednaci éislo DN [mm] DN / OD [mm]
3295290018 100 137
3295290019 125 149
3295290020 150 184
3295290021 200 225
3295290022 250 275
3295290023 300 340

IN3INILHOS

Po ukonéeni zivotnosti vyrobkl doporu¢ujeme jejich materidlovou nebo energetickou recyklaci firmou s patfi¢énym opravnénim.
Nase technické poradenstvi spoc¢iva na normach, vypoctech a dosavadnich zkusenostech. Nemame moznost ovlivnit podminky pouziti
nami nabizenych vyrobku, zvlasté nestandardni pouziti nebo pokladku, proto jsou veskeré Gdaje nezavazné. Zaruky se vztahuji na kvalitativ-
ni parametry nasich vyrobkd. V pfipadé $kody se naSe ru¢eni vztahuje na hodnotu nami dodaného zbozi.
Vyhrazujeme si pravo dodavky zbozi odliSného od zobrazeni uvedeného v katalogu.
V objednavkach pouzivejte nase objednaci Cisla.
Prospekty trvale zdokonalujeme podle posledniho stavu techniky a vyhrazujeme si pravo zmény udajd.
Aktualnost konkrétniho prospektu si proto ovéfujte na www.pipelife.cz podle data vydani.
04/2020

Pidire®
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