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PREDIZOLOVANEPOTRUBIPE 100RC

AQUALINE 1ZO COOL

Zakladem spravné funkce tlakovych systémtu jsou trubky uloZené v tzv. nezamrzné hloubce, aby nedoslo k zamrznuti

a zastaveni dopravy média jako pitnd a uZitkova voda nebo splasky.

Nezémrzna hloubka je ovlivnéna zejména nadmorskou vyskou, data pro Ceskou republiku jsou uvedena v mapé.
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Existujf ale situace, kdy nelze zajistit pokladku tlakového vodovod- Trubky Aqualine 1ZO COOL jsou urceny pro rozvody pitné, odpad-
niho nebo kanalizacniho potrubi do nezamrzné hloubky, nebo je ni a uzitkové vody pro extrémni pokladku, jako je nizka hloubka

nutné dokonce vést potrubf na povrchu.

Pro tato nestandardni FeSenf spolecnost Pipelife nabizi potrubf, napf. vedeni po mostnich konstrukcich.

které zajisti 100% funkci pripojky - pfedizolované potrubf Aqualine
1ZO COOL.

ulozeni nad nezadmrznou hloubku, nebo instalace mimo zem,

1.STRUKTURATRUBKY AQUALINEIZO COOL

Predizolované potrubi je slozeno ze 3 &asti:
1. Vnitini tlakova vodovodni trubka Aqualine RC1 z materialu PE100 RC
2. lzolacni vrstva z bezfreonové PUR pény.
3. Vnéjsi plastova trubka:
*  Pro pokladku do zemé: chranicka z vysokohustotniho polyetylénu HDPE
*  Pronadzemni vedeni: chranicka SPIRO ze Sroubovité stoceného
pozinkovaného plechu.
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Tlakova trubka PE100 RC

Izolacni vrstva

HD-PE/SPIRO



- -
1.1. ZAKLADNI TRUBKA Tabulkat. 1
d, e, délka vaha
Zakladni trubka Aqualine RCT (Typ 1) je jednovrstva homogennf [mm] [mm] [m] [kg/bm]
Cerna trubka s modrymi (hnédymi) identifikacnimi pruhy (pruhy 90 30 6,12 0,35
probarveny ve hmoté). Potrubf je v celém prirezu stény z materia- 110 3,0 6, 12 105
lu PE 100RC. Trubky splfiujf podminky CSN EN 122071-2 a podminky e 30 612 120
pro styk s pitnou vodou dle Vyhlasky MZd.409.
140 3,0 6,12 134
160 3,0 6,12 1,54
)% Ve 180 3,0 6,12 1,73
1.2. IZOLACNI VRSTVA 200 32 5,12 206
225 34 6,12 2,46
Jako zadkladni izola¢ni vrstva je pouzita tvrda polyuretanova péna 250 36 6,12 29
spl.hujici EN 253. Jedna se o tepelné izolacnf materia’lv vyrobeny 280 39 612 35,
adi¢ni reakcf izokyanatu a polyolu. Pfi vyrobé se pouzivajf bezfreo-
nové systémy nadouvané cyklopentanem. 315 A 612 416
355 4,5 6,12 5,15
CHARAKTERISTIKA MATERIALU 400 48 6,12 6,2
Objemova hmotnost 60 - 120 kg.m? 450 52 6,12 7,56
Pevnost v tlaku 0,45 N.mm?2 500 5,6 6,12 9,05
Tepelna odolnost -200 °C + + 153 °C 560 6,0 6,12 10,86
Nasakavost max. 5,5 % 630 6,6 6,12 13,44
Uzavienost bunék 94 % 710 7,2 6,12 16,53
Nadouvadlo Cyklopentan
Koeficient tepelné vodivosti A=0,0250 Wm'K"
Tabulka €. 2
d, e, véha
[mm] [mm] [kg/bm]
EIct A 80 06 1,2
1.3. VNEJSI OCHRANNA pr - -
VRSTVA 125 0,6 1,88
140 0,6 2,1
HDPE potrubi pro uloZeni do zemé& 160 06 24
Jako ,chranicka” se pouziva trubka vyrobena z HDPE/PE100. Tato 180 06 2,71
vrstva chranf izola¢nf material pred vihkosti, spifuje EN 253. 200 06 3,01
B 225 0,6 3,38
CHARAKTERISTIKA MATERIALU 250 06 376
Objemova hmotnost 0,96 kg.dm? 280 06 421
Pevnost v tlaku 24 N.mm? 315 06 474
Koeficient tepelné roztaznosti 1,8.104K" 355 06 584
ProdlouZent pfi pretrzenf 350 % 400 06 602
Koeficient tepelné vodivosti A =043 Wm'K' 450 08 9,03
Technické informace o rozmérech a vdze jsou uvedeny v Tabulce C.1 500 08 10,4
560 08 11,24
SPIRO potrubi pro nadzemni rozvody 630 08 1265
Podle charakteru prostredfze vyuzit rizné druhy materiald. Z&kladnf 710 o8 14,26

proveden(je pozinkovany plech. Technické informace o rozmeérech a
vaze jsou uvedeny v Tabulce ¢ 2. Vyhodou tohoto provedent je ne-
jen kvalitnf izolace, ale predevsim podstatné vetsi mechanicka odol-
nost oproti dodatecné upevnovanym krycim plechim. Dalsimi vari-
antami muze byt nerezové nebo hlinikové SPIRO provedent.

V pripadé prechodu z nadzemniho uloZeni Spiro do zemé je nutné
pripravit pfechod na plast, aby nedoslo v zemi ke korozi ochranné-
ho plasté. Délku prechodu dle typu pokladky stanovuje projektant,
pred objednavkou, tzn. pripravou izolace ve vyrobé, je nutné na tuto
skutecnost upozornit. Pfechod nenf nutné fesit v pfipadé pouZziti ne-
rezu.
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2. MANIPULACE A SKLADOVANI

S predizolovanym potrubim Ize manipulovatru¢né, pomocivysokozdvizného voziku, autojerabu,
pfipadné jinym zvedacim zafizenim. Z dlvodu moznosti poskozeni ochranné vrstvy je zakézéno
pouZivat ocelovéa lana, Fetézy ap.

Kvlastni manipulaci, tj. pfinakladce, transportu, vykladce, skladovani a montazi, je nutné zame-
zit poskozeni plasté, je nutné pouzivat textilni nebo syntetické manipulacni pasy.

Pri skladovani musf byt predizolované potrubf skladovano na rovné zpevnéné plose zbavené
ostrych predmétd, které by mohly poskodit ochranny plast. Prislusenstvi musi byt skladovana
na zastfeSené a suché plose. Polyuretan pro dopénéni spojek musi byt umistén v tempero-
vanych skladech - nesmfzmrznout. Tyto prostory musf odpovidat “Bezpe¢nostnimu predpisu”.
Trubky Ize skladovat do vySky maximalné 1,5 m radné zafixované po strané, aby nedoslo k T
nebezpedi Urazu.

Tvarovky se skladuji za stejnych podminek, ale pouze v jedné vrstve.

3. POKLADKA

3.1. POKLADKA DO ZEME

Pred zahdjenim zemnich pracf je nutno vytycit veskera podzemnf Ueinna vrstva (UV) je zemina pod trubkou (viz podlozf trubek) a do

veden, kterd jsou v blizkosti nebo kfizujf trasu vykopu. Kfizovani a
soubghy s inZenyrskymi sitémi musf byt v souladu s CSN 73 6005.
Provadéni vlastnich zemnich praci se Fidi CSN 73 3050. Vykopy
musi byt provedeny v takové Sifce, aby vznikl dostatecny pros-
tor pro nésledné pracovni postupy, predevsim provedeni svard,
montaz spojek, zhutnéni obsyp atd.

Sitka vykopu musi umoznit bezpe¢nou manipulaci s trubkou, jeji
bezpecné spojeni a hutnéni zeminy v okoli trubky, které odpovida
podminkam a Ucelu pouZiti.

Doporucend minimdalni sifka vykopu zavisi na prlméru potrubi a
hloubce vykopu. Hodnoty podle TNI CEN/TR 1046 (odpovidaji i CSN
EN 1610) jsou uvedeny v tabulce. Potrubf se uklada do stfedu vykopu.

minimalni Sirka vykopu d_ +x
[r::n] vykop vykop nepaZeny
s paZenim B>60° p<60°
<225 d, +0,40 d, +0,40
>225a7<350 d, +0,50 d,+0,50 d, +040
>350az <700 d,+0,70 d,+0,70 d,+0,40

d_ - vnéjsi primér trubky v m

B - Uhel nepazené steny vykopu

Nejmensf pracovni vzdalenost mezi sténou trubky a sténou vyko-
pu (pazenim) je x/2

V pfipadé vyskytu nizké hladiny podzemnich vod je nezbytné dno
vykopu trvale odvodnit v Urovni pod piskovym lozem.

Hloubka ulozenf je volena v projektu z hlediska ekonomického
provedeni zemnich pracf ze vztahu k existujicim inZenyrskym sftim

s ohledem na zachovani pozadovanych parametrd pro uloZenf

predizolovanych potrubnich rozvodd. Minimalni kryci vrstva nad

vrcholem plastové trubky by neméla byt mensi nez 500 mm. Krycf

vrstva zeminy musf vyhovovat béznému zatizeni 9 kg.cm? Pri ne-

splnéni této podminky je nutné pouZit napf. betonové roznaseci

desky, ocelovou chranic¢ku apod. B&zna hloubka ulozenf je od 800
do 1200 mm pod povrch terénu - vztazena k vrcholu chranicky.

15 cm nad horni okraj trubky (viz schematické fezy ulozeni). Nasyp
a hutnéni se provadi po vrstvach, vzdy po obou stranach trubky. U
trubek od prdméru 110 mm a vyse se hutni ru¢né nebo lehkou hut-
nicf technikou. Pfimo nad trubkou se do vyse 30 cm nehutni. Potreb-
né zhutnéni je zajisténo neprimo - hutnénim po stranach trubky.

Sirka vykopu B

%6%O°O O°gq c(’)o S
0|800 Ooooogo X

%si‘% %

smer hutnem zemmy

HZ

| vystrazna folie
podle uéelu
pouziti 3

uv

x/2 dle tabulky

UloZeni potrubi ve vykopu, hutnéni:
B Sirka wkopu

a Uhel ulozeni potrubf

B sklon stény vykopu

HZ horni zasyp

KO  kryci zésyp

BO bocnizésyp

UV Gc¢inna vrstva

L loZe trubky
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Pri hutnéni se potrubf nesmi vyskové nebo stranové posunout.
Podle mista a Ucelu pouziti ma projektant predepsat v Ucinné
vrstvé minimalnf stupen hutnéni dle Proctora DPr - pro zelené
plochy cca 90 %, pro pojizdené plochy 98 %.

Trubky se ukladaji do vykopu na piskové nebo Stérkopiskové
loZe (podsyp) o minimalni tloustce L = 10 cm a zrnitosti 0 - 8
mm. Zemina se nemusi hutnit, nesmf vdak byt pfilis nakypre-
na. LoZe musf zajistit pfedepsany spad potrubf.

Trubky se nesmi klast na zmrzlou zeminu. Musi na terénu
lezet v celé délce, bez bodovych styk( na vy¢nélcich horniny.
Uhel ulozen, tj. styku s lozem, méa byt v&tsf jak 90° (alespori
1/4 obvodu).

Trubky nelze pokladat pfimo na beton (betonovou deskuy,
prazce, jiné pevné povrchy); pokud se deska pouZije (napf. v
neudnosnych zeminach), musi se na ni vytvofit vySe popsané
loZe. Bocni rozteCe chranicek musi byt minimalné x/2 dle tab-
ulky, stejné i roztec chranicky a stény vykopu.

Obsyp potrubf je proveden opét piskem - z boku se stejnou
mirou zhutnénf. Tato vrstva saha po zhutnéni 150 mm nad
vrchol chranicky, na ni se poklada vystrazna félie.

3.2. NADZEMNIi ULOZENi

SPIRO potrubf pro nadzemni rozvody tvorf ochranny plast povrcho-
vych rozvodd. Dle charakteru prostfed Ize uzit riznych druhd ma-
teriall. Zakladni provedent je s pozinkovanym plechem tl. 0,6 mm.
Vyhodou tohoto provedeni je nejen kvalitni izolace, ale predevsim
ochrana proti UV zafenf a podstatné vétsi mechanickd odolnost
oproti dodatecné upevnovanym krycim plechtm.

Konecné krytl se provadi v souladu s projektovou dokumen-
tacf.

V okolf trubky nesmf vzniknout dutiny, pro zasyp nelze pouzit
materialy, které mohou béhem doby ménit objem nebo
konzistenci - zeminu obsahujici kusy dfeva, led, organické
i rozpustné materialy, zeminu smichanou se snéhem nebo
kusy zmrzlé zeminy.
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4. SPOJOVANI PREDIZOLOVANEHO POTRUBI
4.1. SPOJOVANI PREDIZOLOVANEHO POTRUBI S HDPE PLASTEM

SMRSTITELNA 1ZOLACNI SPOJKA

Z&kladni tlakovou trubku spojime elektrotvarovkou nebo svarem natupo.

Pro spojeni chranicky a zajisténf izolace spoje se pouZije smrstitelna izola€ni spojka.

I1zolaéni spojka je set, ktery zahrnuje:

1.

8

Téleso spojky 1x: teplem smrstitelnd manzeta s vnitfni na-
nesou vrstvou pro zakladnf fixaci. ManZeta se musf na trub-
ku navléci jesté drfve, neZ budou zakladni trubky spojeny.
Obal manzety se odstrani az tésné pred smrstovanim. Délka
manzety je podle dimenzi chranicky:

DN90 az 280 - délka 0,6 m

DN315az 710 - délka 0,7 m.
Fixaéni manZety 2x: manZety jsou urceny jako druhé jisténf
spojky. ManZety se musf na trubku navléci jesté pred spoje-
nim zakladni trubky, ochranny obal se odstrani tésné pred
smrstovanim.

POSTUP SPOJOVANI:

ObnaZené konce tlakové trubky je nutné nejdrive odistit od
hrubych nedistot. Pred svafenim zakladnich trubek se na
vnéjsi plast naviékne téleso spojky, obr.1. POZOR: Pokud
vznikne €asova prodleva mezi provedenim svaru a nas-
lednou realizaci vlastniho spoje, je nutné misto spoje
chranit pred vniknutim vlhkosti, pFipadné mecha-
nickych necistot ap. vhodnym materiadlem, napfiklad
obalit misto spoje mikrotenovou félii a na chranickach
zajistit lepici paskou.

Po svarenitlakovych trubek nasleduje vyvrtani otvoru vizolacni
spojce, otvor umistime doprostied télesa spojky (obr. 2).
Volné konce detekcniho vodice z izolace se vyrovnajf a zkrati
tak, aby se dotykaly (obr. 3).

Provedeme kontrolu monitorovaciho systému, nasledné spo-

jime lisovacimi spojkami, (obr. 4) a zaletuje (obr. 5).

Mezi trubku a vodi¢ umistime PUR kostky, které zamezf
pripadnému dotyku vodice s trubkou, a zafixujeme paskou
(obr. 6).

Zmérime délku izolacnispojky (obr. 7), navleCeme a vystfedime
(obr. 8). Oba konce chranicek radné odmastime (obr.9).

Konce chranic¢ek zdrsnime pomocf hrubozrnného brusné-
ho platna po celém obvodu az po vyznaceni ryskou a zajis-
time, aby se jiZ na takto ocistény povrch nedostala necistota
(obr.10).

Sadu pro vytvoreni izola€ni PUR vrstvy: 2 lahvicky jako
slozka A a slozka B. Objem lahvicek odpovida doplnénfizolace
pro danou dimenzi v délce 0,4m, pokud je prostor vétsi nebo
mens/, je nutné objem upravit. Smé3ovaci pomér je pfipraven
v poméru 1 polyol : 1,61 izokyanat.

Odvzdusnovaci zatku: je urcena jako fixace PUR pény po
nalitf smeési do otvoru v manzeté. Zatka musf zajistit nepro-

lepici paskou.

Varnou zatku: je nutna k uzavrenf izola¢nf pény. Nejdrive se
odstrani odvzdusnovaci zatka, vytekld péna se odstrani, povrch
se odmasti a zatka se navari, nejlépe konickym nadstavcem.

Obr.3 Obr. 4

Obr. 5 Obr. 6

Obr. 7 Obr. 8

Obr.9 Obr. 10
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Na kazdou stranu cca 2 cm od rysky umistime vnitfni fixacnf
pasku - nejdfive na PE chranic¢ku nalepime stranou chranénou
bilou folif (obr. 11), nasledné odtrhneme i prlsvitnou folii.
Dbame na to, aby se lepidlo nikde nezachytilo a aby se konce
prekryvaly (obr. 12).

Kdy?Z je spojka pfipravena (obr. 13), opatrné na ni nasuneme
teplem smrstitelny plast a vystfedime téleso spojky dle rysek,
otvor pro vypénéni musi byt nahore. Mékkym plamenem poz-
volna plast nahfivame po celém obvodu télesa spojky od kraje
a postupné sméfujeme k PE chranicce (obr. 14), a pak i na
opacnou stranu (obr. 15).

Jestlize madme spojované misto takto pripravené, nechame
min. 20 minut vychladnout (obr. 16).

Pred vypénénim spoje doporucujeme téleso spojky predehrat
na cca 40 °C. Vypénovaci smés PUR je dodana ve 2 oddélenych
balenfch ,A"a ,B" (obr. 17). Obsah baleni ,A" vlijeme do nado-
by B, nadobu uzavieme, smés radné protfepeme, cca 15 se-
kund, pak vlijeme do télesa spojky a zajistime odvzdusnovacf
zatkou (obr. 18).

Jakmile zacne vystupovat péna, zatku zarazime. Po 30 minu-
tach, min. dobé tuhnutf, odstranime zatku a ztuhlou pénu do
hloubky min.1 cm (obr. 19), abychom do vzniklého prostoru
mohli umistit varnou zatku.

Otvor musime odistit od PUR pény a odmastit (obr. 20). Varnou

zatku a otvor nahfivame soubézné (obr. 21), po dostatecném na-
taveni varnou zatku umfistime do vypénovacfho otvoru (obr. 22).

Obr. 12

—

Obr. 13 Obr. 14
1

Obr.

b

g

r.
r.18

br. 20
r.

Ob

Obr. 17
Obr. 19
Obr. 21

22
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4.2. SPOJOVANI PREDIZOLOVANEHO POTRUBI SE SPIRO PLASTEM

Zakladnf tlakovou trubku spojime elektrotvarovkou nebo svarem natupo. Pro spojovani potrubf SPIRO a zajisténf izolace spoje pouZijeme
smrstitelnou izola¢ni spojku, kterou pak ochranime objimkou z pozinkovaného plechu, ktera je vhodna pro viechny povrchové potrubnf sité.
Objmka je v prdméru od 65 mm do max. 1300 mm, standardni délka = 700 mm, max. 1500 mm.

I1zolaéni spojka je set, ktery zahrnuje: 3. Sadu pro vytvoreni izolaéni PUR vrstvy: 2 lahvicky jako
1. Téleso spojky 1x: teplem smrstitelna manZeta s vnitfnf na- slozka A a slozka B. Objem lahvicek odpovida doplnénf izolace
nesou vrstvou pro zakladni fixaci. Manzeta se musi na trub- pro danou dimenzi v délce 0,4m, pokud je prostor vétsi nebo
ku navléci jesté drive, nez budou zakladni trubky spojeny. mensi, je nutné objem upravit. SmesSovaci pomeér je pripraven v
Obal manzety se odstranf az tésné pred smrstovanim. Délka pomeéru 1 polyol : 1,671 izokyanat.
manzety je podle dimenzi chranicky: 4. Ochrannou plechovou objimku: chrani téleso spojky
DN90 a7 280 - délka 0,6 m 5. Nyty
DN315az 710 - délka 0,7 m. 6. OdvzduSinovaci zatku: je urcena jako fixace PUR pény po na-
2. Fixaéni manzety 2x: manzety jsou urceny jako druhé jisténi liti smési do otvoru v manzeté. Zatka musi zajistit nepropust-
spojky. Manzety se musi na trubku navléci jeSté pred spoje- nost smeési ven, pokud je volnéjsi, je nutné ji fixovat napf. lepici
nim zakladnf trubky, ochranny obal se odstrani tésné pred paskou.
smrstovanim. 7. Varnou zatku: je nutnd k uzavreni izolacni pény. Nejdrive se

odstranf odvzdusnovaci zatka, vytekld péna se odstrani, povrch
se odmastf a zatka se navarf, nejlépe kénickym nadstavcem.

POSTUP SPOJOVANI:

10

ObnaZené konce tlakové trubky je nutné nejdrive odistit od
hrubych necistot. Pfed svarenim trubek se na vnégjsi plast
navliékne téleso spojky. Téleso spojky je podélné svafeno a
ma jiz pfipraven otvor o prdméru 25mm k vypénéni spoje
(obr.1).POZOR: Pokud vznikne €asova prodleva mezi pro-
vedenim svaru a naslednou realizaci vlastniho spoje,
je nutné misto spoje chranit pred vniknutim vlhkosti,
pripadné mechanickych necistot ap. vhodnym materia-
lem, napfiklad obalit misto spoje mikrotenovou félii a
na chranickach zajistit lepici paskou.

Volné konce vodice se vyrovnajf a zkrati tak, aby se dotykaly i
(obr. 2). Obr. 3 Obr. 4

Provedeme kontrolu monitorovaciho systému, spojime lisova-
cimi spojkami (obr. 3) a ndsledné zaletujeme (obr. 4).

Mezi trubku a vodi¢ umistime PUR kostky, které zamezf pfipad-
nému dotyku vodice s trubkou, a zafixujeme paskou (obr. 5).

Obr. 5 Obr. 6
Oba konce Spiro plasté odmastime (obr.6).

NavleCeme a vystfedime téleso spojky (obr. 7), otvor

pro vypénéni musi byt nahofe. Pfed vlastnim natavenim
smrstovacich past musime misto, na které budou umistény,
po celém obvodu predehrat na cca 60 °C. Nasledné uchopi-
me smrstovaci pas a ¢ast, ktera ma Ukosované hrany, zlehka Obr. 7 Obr. 8
nahfejeme, aby doslo pfi priloZeni k télesu spojky a chranicky

k jejimu prilepent.

Smrtovaci pas se na umistuje v poméru 40:60, tzn. ze 40 %
Sirky zUstava na Spiro plasti a 60 % na télese spojky (obr.8).
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Po upevnéni prvni ¢asti nahfejeme druhy konec, ktery um-
istime pouze pres Ukos. Smrstovaci pas po obvodu zlstane
volny (obr.9).

Téleso manzety pricné zajistime smrstitelnym paskem WPCP.
Polovinu WPCP pasku nahfejeme v ruce (obr.10) a nasledné
prilepime na spoj. Pak cely plat zahfejeme, pfitlacime rukou
a nasledné valeckem.

Pasek se umistuje sitovanim dold. Sitovani po radném
zavaleckovani vystoupi na povrch (obr.11).

V' dalsim kroku smrstime pfipraveny pds. Nahfivame jej
mékkym plamenem po celém obvodu od stfedu k télesu
spojky, pak od stfedu smérem ke Spiro plasti (obr.12), a to na
obou koncich.

Takto pripraveny spoj (obr.13) nechame min. 20 minut vych-
ladnout.

Pred dopénénim spoje je vhodné téleso spojky predehrat na
cca 40 °C a pfipravime vypénovaci smeési PUR. Jako 2-slozko-
va je dodana ve dvou lahvickach, ,A" a ,B". Obsah lahvicky
A vlijeme do B (obr. 14), nadobu uzavieme a smés fadné
protfepeme cca 15 vtefin. Takto pfipravenou smés nalejeme
pfipravenym otvorem do télesa spojky.

Po naliti smési otvor rfadneé zajistime odvzdusnovaci zatkou -
nejdrive pouze po odvzduSnovaci otvor (obr. 15) a ve chvilj,
kdy odvzdus$novacim otvorem zacne vystupovat péna, zatku
zarazime. Doba tuhnuti pény je cca 30 minut.

Po 30 minutach odstranime zdtku a cast ztuhlé pény do
hloubky cca 1 cm, aby vznikl prostor pro umisténf varné zatky
(obr. 16) a otvor odmastime a ocistime od PUR pény (obr. 17).

Varnou zatku i otvor nahfivame soubézné (obr. 18), po
dostatecném nataveni varnou zatku umistime do otvoru (obr. 19).

Hotovou spojku prekryjeme pozinkovanym krytem jako och-
ranu pred povétrnostnimi vlivy (obr. 20). Kryt se otocf spojem
doll a zanytuje (obr. 21), kompletni spojka musi vypadat jako
na obr. 22.

Obr. 11 Obr. 12

Obr. 13 Obr. 14

Obr. 15 Obr. 16

Obr. 17 Obr. 18

Obr. 19 Obr. 20

=

Obr. 21 Obr. 22
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4.3. KOLENA

Pro zménu sméru lze pouzit koleno v Uhlech 30°, 45°a 90°(ostatni na zakazku).
Standardné jsou kolena vyrabéna s rameny délky 1 m, ale Ize dodat i s délkami
ramen 1,5 nebo 2 m.

4.4. ODBOCKY, REDUKCE, T-KUSY

Podle projektu je mozné na zakladé presné specifikace dodat T-kusy, odbocovact
kusy nebo redukce.

4.5. UKONCOVACIi MANZETA

K ochrané proti vniknuti vihkosti do izolace je nutné konce fadu ochranit
ukoncovaci manzetou.

Typy manzet jsou dany vnéjsim prameérem zakladni trubky a vnéjsim primérem
ochranné trubky, jsou ur€eny pro viechny typy chranicek, tzn. jak HDPE tak
SPIRO nebo nerez.

4.6. VZDUSNIK

Pri projektovani nadzemnfho vedent je nutné brat v Gvahu i moznost zavzdusnénf
vodovodntho Fadu, ke kterému z rliznych technickych a provoznich ddvodd
mUze dojit na nejvyssich mistech vodovodni sité. V pripadé Ze toto nebezpedi
hrozi, je vhodné v€as s tim pocitat a pfi projektovani/objednanf systému doplnit i
predizolovany , T kus a pak doplnit vhodnou odvzdusnovaci armaturou.
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4.7. MONITOROVACI SYSTEM

Viysoké Zivotnost a icinnost predizolovanych systémd je podminéna
zabezpelenim izolacnich vrstev proti vihkosti, ktera by mohla
zpUsobit zhorseni tepelné izola¢nich viastnosti.

Z tohoto d@vodu Ize v pfipadé pozadavku investora doplnit izolaci
o monitorovaci systém dle zplsobu lokalizace zavad:

1. pracujici na principu pomérové odporové metody

2. pracujici na reflektometrickém principu méreni

Oba typy vyuZivaji ke kontrole rozdilné elektrické vodivosti suché

a vihké polyuretanové pény, nejcastéji se vyuziva typ b.

Monitorovaci systém pracujici na reflektometrickém principu
Predizolované potrubf je vybaveno monitorovacim systémem
HP-02, tzn. ze v polyuretanové izolaci jsou osazeny Cu vodice (2 typy
pro snadné spojovani).

Systém pracuje na reflektometrickém principu tj. do obvodu je v
Casovych intervalech vysilana vysokofrekvencni vina a jeji pribéh
vyhodnocuje méfici pristroj HP-02.

Meérici pristroj signalizuje preruseni vodict pripadné zkrat mezi
vodici nebo zkrat v kovové ¢asti potrubi. K zaméreni mista poruchy
|ze uzit spektrometr nebo specialni zaméfovaci pristroj.

Pokyny pro montaz:

1. Doporucujeme trubky klast tak, aby vodice zaujimaly od svislé
osy Cela v horni poloviné + 45°,

2. Vodice se nesmi kiizit ani pfi osazovanf tvarovek, vzdy se spo-
juje vzajemné vodi¢ pocinovany s pocinovanym a Cu s Cu.

3. Spoj je proveden Sroubovaci spojkou a proletovan, nes-

mi dojit k dotyku vodict mezi sebou.

4. Po kazdém propojeni vodicl je tfeba promérit smycku na
uzavieny obvod, a az pak provadét kompletaci spojky, tzn.
vypénovani a smrstovani. Po dokoncenf celého obvodu je nut-
no zaznamenat namérené hodnoty a odsouhlasit s provozo-
vatelem.

5. Propojeni dil¢ich smycek u monitorovacich vodi¢d se prove-
de vzajemnym propojenim pocinovaného a Cu vodice Srou-
bovaci spojkou s procinovanim. Viastnf spoj se uklada pod
ukoncovacf manzetu .

6. Primontazije tfeba zaznamenavat skutecné délky kladeného
potrubf véetné T-kus(, kolen a spojek. V pripadé odlisné rea-
lizace od kladeciho planu je nutné vypracovat kladeci schéma
skutecného provedenf !l

7. Do objektd jsou monitorovaci vodice privedeny propojovacimi
kabely a ukonceny v propojovacich krabicich.

V pripadé poZzadavku investora Ize na zakladé technické konzultace
zajistit i jiny typ monitorovan.

5. BEZPECNOSTNI PREDPISY

Je nutné si uvédomit, Ze viechny primyslové chemikalie jsou vice ¢i méné toxické. Zavisi na davce, pri které se jedovatymi stévajf.
Proto je tfeba pracovat opatrné i s latkami, které jsou oznacovany jako zdravotné nezavadné.

5.1. IZOKYANATY (MDI)

Jsou tmavozlutd az hnéda napadné pachnouci kapalina DIFENYL-
METHAN - 4,4 DIIZOKYANAT (MDI a polymernich vicefunkénich
izokyanatd) s bodem vzplanuti vy$sim jak 200 °C, hustoté 1,24 +
0,05 g.cm (pfi 20 °C), viskozité 400 + 100 MPa. Musi byt skladovan
v rozmezi teplot +15 az 25 °C. Skladovaci doba dle vyrobce je 3
meésice (maximalné 6 mésicd) v neporusenych sudech (dle druht).
MDI nenf misitelny s vodou (téz8f nez voda). S vodou v3ak reaguje (i
vzdus$nou vlhkosti), proto je nutné skladovani v uzavienych obalech
(sudech). Pri reakci s vodou se vyviji kyselina uhlicita.

Rovnéz nesmi pfi manipulaci, mimo vlastni vyrobni proces, dojit
izokyanat do styku s polyolem. MDI nenf uveden v seznamu jedd,
ktery tvoFf pFilohu 1 a 2 k nafizenf viady CSR ¢ 192/1988 Sb. o je-
dech a nékterych jinych latkach Skodlivych zdravi. Protoze uvedena
latka je v zahranici klasifikovana jako jed (tfida 6.1, ¢islo 19¢), je nez-
bytné pfi zpracovani a manipulaci dodrzovat zvySenou opatrnost.

Nebezpedi: dotek, vdechnuti nebo polknuti je zdravi Skodlivé,
vypary maji draZdivy tcinek na oci, pokoZku a dychaci cesty.

5.2. POLYOLY

Polyoly jsou éterového nebo esterového typu, viskézni nazloutlé
az hnédé kapaliny s OH cislem 360 - 650. Pokud neobsahuji kata-
lyzatory a jiné pfisady, je skladovaci doba v neporusenych sudech
6 mésict. U dodéavanych systémd slozky ,A" je skladovatelnost 8
tydnd. PFipracis polyoly je tfeba zachovévat zvySené bezpecnostni

opatfenf pro vybusné prostfedi. Obsahujf nadouvadlo cyklopen-
tan, ktery vytvari se vzduchem vybusnou smés.
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6. PROJEKTOVANI

Predizolované potrubf se dodava ve 3 zakladnich typech, a to A B, C. Jednotlivé typy se lisi tloustkou izolace, tzn. tepelnou ztratou - nej-
mensiizolace je u zakladniho typu A, typ B je se zesilenou izolaci a typ C s extra zesilenou izolaci.

Nabidka Aqualine 1zoCool zahrnuje typy B a C se zesflenou izolacf.

PFi projektovani silu izolace mimo koeficientu tepelné vodivosti A ovliviuji zejména vnéjsi podminky:

Pro nadzemnfi vedent: venkovni teplota (°C), teplota vedeného média (°C) a rychlost vétru (m/s)
Pro podzemnf vedent: teplota zeminy (°C), teplota vedeného media (°C), tepelné vodivost pldy (sucha=1,mokra=2), krycf vrstva

zeminy (m)

6.1. TEPELNE ZTRATY

Navrhovand tepelné izolace dle CSN 38 3350 jako hospodérna zpravidla odpovida dobé realizace. Je viak zadouci tuto posuzovat i z poh-

ledu vyvoje cenovych relacf pfenasené energie.
Tepelné ztraty samostatné poloZzené trubky:

_ATw-1
Q= — [Wm"]

AT= Tm-Tz tj. rozdil teploty média Tm (pfipadné stfednf teploty média) a teploty zeminy Tz, pfi celoro¢nim provozu 10°C, pfi provozu

po dobu topné sezdny 5 °C.

P¥i uloZeni do malé hloubky je to pomér:

hloubka uloZeni trubi
oubka uloZeni osy potrubi <1,25

vné&jsi pramé&r potrubi

Jako vypoctovou teplotu pouZijeme stfedni ro¢nf teploty vzduchu v dané oblasti.

Rc = soucet vsech tepelnych odpord predizolovaného potrubf:

1 D 1 D,. h
+ eln— + *In [PKmW-]
2n .\ d, 2M+A

PUR PUR PE PE 2 PE

A
A = soucinitel mérné tepelné vodivosti zeminy = 0,8 - 2,0 Wm'K"!
=vnéjsi prameér izolacnf vrstvy [m]

= vnitfni prdmér izola¢nf vrstvy [m]

=vnéjsi pramér chranicky HD-PE/SPIRO [m]

= vnitni prdmér chrénicky HD-PE/SPIRO [m]

= vySka kryci vrstvy od osy potrubf [m]

PUR

Z
PUR
PUR
PE
PE

D
d
D
d
h

= soucinitel mérné tep. vodivosti (vypoctovy) tepelné izolace = 0,258 Wm K"

6.2. KOMPENZACE DELKOVYCH ZMEN

Tepelné roztaznost PE (plastl vSeobecné) je asi 10 x vyssi nez roz-
taznost kovd. Hodnota tepelné roztaznosti nezavisi na prdméru
trubek, naopak velikost vyvinuté sily je funkci praméru a tloustky
stény dané trubky.

Pokud je potrubf ulozeno v zemi, kde teplota bézné kolisa jen malo,
nehraje jeho roztaznost dllezitou roli a vétsinou ji neni nutno kom-
penzovat. Jednak proto, Ze délkovd zména je omezovana odporem
okolnf zeminy, ale také proto, Ze potrubi ma moznost se v zemi zvinit.
Rozmeérové zmény pri nadzemni montazi je dle situace a poZadavkd
na potrubi moZzno bud akceptovat bez zdsahu nebo naopak vhodné
kompenzovat.

Pri ndvrhu nadzemnich instalaci je nutné vzit v Gvahu podélné i
pricné pohyby a kmity, sily potfebné k obsluze armatur, vyssi vliv
hmotnosti i teploty média a vahu pripadné tepelné izolace.

Trubky Ize uklddat na podpérach nebo zaveésech s pouzitim objimek
o dostatecné nosnosti a velikosti sty¢né plochy. Maximalni vzdale-
nost podpér vodorovneé ulozenych trubek HDPE pro vodu a
podobna média je za normalni teploty desetinasobek vnéjsiho
praméru trubky (10 x dn). V pfipadé izolovaného potrubf Ize vzda-
lenost zvétsit az na 15xdn, protoze medionosna trubka je fixovana
izolacf a chranickou.
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Pro zavésené potrubf musi projekt udat pocet a nosnost kotvicich
prvkd podle hmotnosti média, potrubf, izolace a objimek. Dllezita
je i znalost parametr nosné konstrukce (zdiva nebo strop().
Doporucujeme, aby venku instalované trubky byly chranény proti
primému plsobenf slune¢nich paprskd.

AN W W W N W W W W

Max 10 xd_

L

VAV VYUV

a b Max 10xd_

6.2.1. Uréeni zmény délky
Zmena délky pfi zméneé teploty se vypocte podle vzorce:
AL=L.At.a

AL - zména délky v mm

L - délka trubky nebo Useku potrubf v metrech

At - rozdil mezi teplotou pri pokladce a maximalni
(minimalni) provoznf teplotou ve °C

a - koeficient tepelné roztaznosti (hodnota a pro HDPE je 0,20
mm/m . K)

Je-li provozni teplota vySsi nez teplota pfi pokladce, potrubf se
prodlouZzi, pfi niz&i provozni teploté se potrubi zkracuje. Z prakti-
ckého hlediska je zkraceni kritict&jsi nez prodlouZeni, nebot
nemuZe byt kompenzovano vybo€enim (,,vyvinénim*) tru-

bek a sily nékdy pusobi ,natvrdo”.

6.2.2. Kompenzace délkovych zmén

Pro kompenzaci zmén trubek v prostoru se vyuziva vhodné

volby polohy a zplsobu jejich uchyceni/ulozent.
Podle zpisobu upevnéni trubek rozeznavame:

1.  Pevny bod nedovoluje podélny pohyb trubky. Pfikladem je
uchycenf trubky v plastové nebo ocelové objimce, obetonova-
nf ¢asti trubky, ohyb, priichod zdi ve sméru kolmém k dilataci
nebo pripojeni k pevné ukotvené armature. Ocelova objimka
musi obepinat trubku po celém obvodé a ma byt vyloZena

paskem z elastomeru.

Ohyb potrubi Odbocka
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2. Kluzné uloZeni umoznuje volny pohyb trubky. Opét to

muaZe byt objimka, nesmf v3ak ani v dotaZzeném stavu bloko-
vat pohyb trubky. Mohou to byt také zavésy, schopné vykyvu
a patrisem izminéné uloZeniv korytku nebo pohyblivé ve zdi.
Vzniklé sily musi byt zachyceny dostatecné dimenzovanymi
a upevnénymi pevnymi body, nebo mohou trubky dilatovat
v kluznych bodech a protaZzeni kompenzovat svou pruznostf
na tzv. ohybovém rameni o urcité minimalni délce.

1 Q
Volna objimka Objimka kluzna

7

Do drazky konstrukci UloZeni do korytka

Délka ohybového ramene v milimetrech se vypocte podle vzorce:
a=K.Vd xAL

d_ - vnéjsi prdmér trubky v mm
K - materialovy koeficient pro PE plati K= 26

Vhodné tvary kompenzétord jsou predevsim L nebo U (lyra), jejich

spravna funkce predpokladéd vhodnou volbu pevnych a kluznych
bod( projektantem.

SYSTEM PEVNYCH BODU A KLUZNYCH ULOZEN{

pevny bod

ohybové % [/
L
rameno ‘.‘

i
i
A

T z hlediska dilatace AL

AN

kluzné ulozeni
(na obrazku vodorovné)

je to bod pevny
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7. SORTIMENT
7.1. PREDIZOLOVANE POTRUBI AQUALINE 1IZOCOOL PE

zakladni trubka

chranicka HDPE

pramér tlakové ; . ) ‘"féjgv" ; L ’celkgvé .
sila stény délka trubky pramér sila stény vaha vcéetné
trubky chranigky izolace Objednaci kéd Systémovy kéd
d, e, L D e
[kg/m]
[mm] [mm] [m] [mm] [mm]
32 3 6 110 3 2,00 3295281005 AIC032/110/16/06PE
32 3 6 125 3 2,27 3295281006 AI1C032/125/16/06PE
40 3,7 6 125 3 2,38 3295281007 AIC040/125/16/06PE
40 3,7 6 140 3 2,75 3295281008 AIC040/140/16/06PE
50 4,6 6 125 3 2,71 3295281009 AIC050/125/16/06PE
50 4,6 6 140 3 3,09 3295281010 AlC050/140/16/06PE
63 58 6 140 3 3,62 3295281011 AIC063/140/16/06PE
63 58 6 160 3 4,18 3295281012 AIC063/160/16/06PE
20 8,2 6 180 3 6,04 3295281013 AI1C090/180/16/06PE
20 82 6 200 32 6,94 3295281014 A1C090/200/16/06PE
110 10 6 225 3,4 9,55 3295281015 AIC110/225/16/06PE
110 10 6 250 3,6 10,90 3295281016 AIC110/250/16/06PE
125 11,4 6 250 3,6 11,81 3295281017 AIC125/250/16/06PE
125 11,4 6 280 39 13,63 3295281018 AlC125/280/16/06PE
160 14,6 6 280 39 17,23 3295281019 AIC160/280/16/06PE
160 14,6 6 315 41 19,31 3295281020 AIC160/315/16/06PE
225 20,5 6 355 4,5 31,93 3295281023 AlC225/355/16/06PE
225 20,5 6 400 4,8 34,71 3295281024 AIC225/400/16/06PE
250 22,7 6 450 52 43,01 3295281027 AIC250/450/16/06PE
250 22,7 6 500 5,6 48,41 3295281028 AIC250/500/16/06PE
315 28,6 6 500 5,6 60,21 3295281029 AIC315/500/16/06PE
315 28,6 6 560 6 68,01 3295281030 AIC315/560/16/06PE

Ostatnf tlakové rady a dimenze na objednavku.
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7.2. PREDIZOLOVANE POTRUBI AQUALINE SPIRO

zakladni trubka

chranicka HDPE

pramér tlakové ; . ) ‘"féjgv" ; L ,‘e"‘?"é .
sila stény délka trubky pramér sila stény vaha vcéetné
trubky chranigky izolace Objednaci kéd Systémovy kéd
d, e, L D e
[kg/m]
[mm] [mm] [m] [mm] [mm]
32 3 6 110 3 2,00 3295281049 AIC032/110/16/06SP
32 3 6 125 3 2,27 3295281050 AI1C032/125/16/06SP
40 3,7 6 125 3 2,38 3295281051 AlC040/125/16/06SP
40 3,7 6 140 3 2,75 3295281052 AIC040/140/16/06SP
50 4,6 6 125 3 2,71 3295281053 AIC050/125/16/06SP
50 4,6 6 140 3 3,09 3295281054 AIC050/140/16/06SP
63 58 6 140 3 3,62 3295281055 AI1C063/140/16/06SP
63 58 6 160 3 4,18 3295281056 AIC063/160/16/06SP
20 82 6 180 3 6,04 3295281057 A1C090/180/16/06SP
20 82 6 200 32 6,94 3295281058 AIC090/200/16/06SP
110 10 6 225 34 9,55 3295281059 AIC110/225/16/06SP
110 10 6 250 3,6 10,90 3295281060 AIC110/250/16/06SP
125 11,4 6 250 3,6 11,81 3295281061 AIC125/250/16/06SP
125 11,4 6 280 39 13,63 3295281062 AIC125/280/16/06SP
160 14,6 6 280 39 17,23 3295281063 AIC160/280/16/06SP
160 14,6 6 315 41 19,31 3295281064 AIC160/315/16/06SP
225 20,5 6 355 4,5 31,93 3295281067 AlC225/355/16/06SP
225 20,5 6 400 4,8 34,71 3295281068 AlC225/400/16/06SP
250 22,7 6 450 52 43,01 3295281071 AlC250/450/16/06SP
250 22,7 6 500 56 48,41 3295281072 AlC250/500/16/06SP
315 28,6 6 500 5,6 60,21 3295281073 AIC315/500/16/06SP
315 28,6 6 560 6 68,01 3295281074 AIC315/560/16/06SP

Ostatnf tlakové rady a dimenze na objednavku.
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7.3. KOLENA AQUALINE 1ZOCOOL HDPE

4

pramér zakladni trubky

prumér chranicky

délka ramen

objednaci kéd

d, D L1 L2 thel
[mm] [mm] [m] 90° 45° 30°

32 110 1 1 3295282073 3295282095

32 125 1 1 3295282074 3295282096

40 125 1 1 3295282075 3295282097

40 140 1 1 3295282076 3295282098

50 125 1 1 3295282077 3295282099

50 140 1 1 3295282078 3295282100

63 140 1 1 3295282079 3295282101

63 160 1 1 3295282080 3295282102

920 180 1 1 3295282081 3295282103 3295282118
920 200 1 1 3295282082 3295282104 3295282119
110 225 1 1 3295282083 3295282105 3295282120
110 250 1 1 3295282084 3295282106 3295282121
125 250 1 1 3295282085 3295282107 3295282122
125 280 1 1 3295282086 3295282108 3295282123
160 280 1 1 3295282087 3295282109 3295282124
160 315 1 1 3295282088 3295282110 3295282125
225 355 1 1 3295282089 3295282111 3295282126
225 400 1 1 3295282090 3295282112 3295282127
250 450 1 1 3295282091 3295282113

250 500 1 1 3295282092 3295282114

315 500 1 1 3295282093 3295282115

315 560 1 1 3295282094 3295282116

prumér zakladni trubky pramér chranicky délka ramen objednaci kéd

d, D L1 L2 thel
[mm] [mm] [m] 920° 45° 30°

32 110 1 15 3295282128 3295282150

32 125 1 15 3295282129 3295282151

40 125 1 1,5 3295282130 3295282152

40 140 1 1,5 3295282131 3295282153

50 125 1 1,5 3295282132 3295282154

50 140 1 15 3295282133 3295282155

63 140 1 15 3295282134 3295282156

63 160 1 1,5 3295282135 3295282157

920 180 1 1,5 3295282136 3295282158 3295282172
920 200 1 1,5 3295282137 3295282159 3295282173
110 225 1 15 3295282138 3295282160 3295282174
110 250 1 1,5 3295282139 3295282161 3295282175
125 250 1 15 3295282140 3295282162 3295282176
125 280 1 1,5 3295282141 3295282163 3295282177
160 280 1 1,5 3295282142 3295282164 3295282178
160 315 1 1,5 3295282143 3295282165 3295282179
225 355 1 1,5 3295282144 3295282166 3295282180
225 400 1 1,5 3295282145 3295282167 3295282181
250 450 1 1,5 3295282146 3295282168

250 500 1 1,5 3295282147 3295282169

315 500 1 1,5 3295282148 3295282170

315 560 1 15 3295282149 3295282171
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7.4. KOLENA AQUALINE 1ZOCOOL SPIRO h r (

5.

pramér zakladni trubky

pramér chranicky

délka ramen

objednaci kéd

d, D L1 L2 Ghel
[mm] [mm] [m] 90° 45° 30°

32 110 1 1 3295282182 3295282204

32 125 1 1 3295282183 3295282205

40 125 1 1 3295282184 3295282206

40 140 1 1 3295282185 3295282207

50 125 1 1 3295282186 3295282208

50 140 1 1 3295282187 3295282209

63 140 1 1 3295282188 3295282210

63 160 1 1 3295282189 3295282211

20 180 1 1 3295282190 3295282212 3295282226
920 200 1 1 3295282191 3295282213 3295282227
110 225 1 1 3295282192 3295282214 3295282228
110 250 1 1 3295282193 3295282215 3295282229
125 250 1 1 3295282194 3295282216 3295282230
125 280 1 1 3295282195 3295282217 3295282231
160 280 1 1 3295282196 3295282218 3295282232
160 315 1 1 3295282197 3295282219 3295282233
225 355 1 1 3295282198 3295282220 3295282234
225 400 1 1 3295282199 3295282221 3295282235
250 450 1 1 3295282200 3295282222

250 500 1 1 3295282201 3295282223

315 500 1 1 3295282202 3295282224

315 560 1 1 3295282203 3295282225

prumér zakladni trubky pramé&r chranicky délka ramen objednaci kéd

d, D L1 L2 thel
[mm] [mm] [m] 920° 45° 30°

32 110 1 15 3295282236 3295282258

32 125 1 1,5 3295282237 3295282259

40 125 1 15 3295282238 3295282260

40 140 1 1,5 3295282239 3295282261

50 125 1 1,5 3295282240 3295282262

50 140 1 1,5 3295282241 3295282263

63 140 1 1,5 3295282242 3295282264

63 160 1 1,5 3295282243 3295282265

920 180 1 1,5 3295282244 3295282266 3295282280
20 200 1 1,5 3295282245 3295282267 3295282281
110 225 1 1,5 3295282246 3295282268 3295282282
110 250 1 1,5 3295282247 3295282269 3295282283
125 250 1 15 3295282248 3295282270 3295282284
125 280 1 1,5 3295282249 3295282271 3295282285
160 280 1 15 3295282250 3295282272 3295282286
160 315 1 1,5 3295282251 3295282273 3295282287
225 355 1 1,5 3295282252 3295282274 3295282288
225 400 1 1,5 3295282253 3295282275 3295282289
250 450 1 15 3295282254 3295282276

250 500 1 1,5 3295282255 3295282277

315 500 1 1,5 3295282256 3295282278

315 560 1 15 3295282257 3295282279

PREDIZOLOVANE TLAKOVE POTRUBIi PE100RC AQUALINE 1ZO COOL

19



7.5. DOPLNKOVY SORTIMENT

7.5.1. 1zola€ni spojka

pramér zakladni trubky | pramér chranicky chrani¢ka PE chraniéka SPIRO
d, D Objednaci kéd Systémovy kéd Objednaci kéd Systémovy kéd
[mm] [mm]
32 110 3295282029 SI32/110PE 3295282051 SI32/110SP
32 125 3295282030 SI32/125PE 3295282052 SI32/125SP
40 125 3295282031 S140/125PE 3295282053 SI140/1255P
40 140 3295282032 S140/140PE 3295282054 SI140/140SP
50 125 3295282033 SI50/125PE 3295282055 SI50/125SP
50 140 3295282034 SI50/140PE 3295282056 SI50/140SP
63 140 3295282035 S163/140PE 3295282057 S163/140SP
63 160 3295282036 S163/160PE 3295282058 SI63/160SP
20 180 3295282037 SI190/180PE 3295282059 SI190/180SP
20 200 3295282038 SI90/200PE 3295282060 SI190/200SP
110 225 3295282039 SI110/225PE 3295282061 SI110/2255P
110 250 3295282040 SI110/250PE 3295282062 SI110/250SP
125 250 3295282041 SI1125/250PE 3295282063 SI125/250SP
125 280 3295282042 SI125/280PE 3295282064 SI1125/280SP
160 280 3295282043 SI160/280PE 3295282065 SI160/280SP
160 315 3295282044 SI160/315PE 3295282066 SI160/315SP
225 355 3295282045 SI225/355PE 3295282067 SI225/355SP
225 400 3295282046 SI225/400PE 3295282068 SI1225/400SP
250 450 3295282047 SI1250/450PE 3295282069 S1250/450SP
250 500 3295282048 SI1250/500PE 3295282070 SI1250/500SP
315 500 3295282049 SI315/500PE 3295282071 SI315/500SP
315 560 3295282050 SI315/560PE 3295282072 SI315/560SP
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7.5.2. Ukoncovaci manZeta

pramér zakladni trubky pramér chranicky chraniéka SPIRO
d, b Objednaci kéd Systémovy kéd
[mm] [mm]
32 110 3295282007 MU110/032
32 125 3295282008 MU125/032
40 125 3295282009 MU125/040
40 140 3295282010 MU140/040
50 125 3295282011 MU125/050
50 140 3295282012 MU140/050
63 140 3295282013 MU140/063
63 160 3295282014 MU160/063
20 180 3295282015 MU200/090
20 200 3295282016 MU200/090
110 225 3295282017 MU225/110
110 250 3295282018 MU250/110
125 250 3295282019 MU250/125
125 280 3295282020 MU315/125
160 280 3295282021 MU315/160
160 315 3295282022 MU315/160
225 355 3295282023 MU400/225
225 400 3295282024 MU400/225
250 450 3295282025 MU450/250
250 500 3295282026 MU500/250
315 500 3295282027 MU500/315
315 560 3295282028 MU560/315

Po ukonceni zivotnosti vyrobkd doporucujeme jejich materidlovou nebo energetickou recyklaci firmou s patficnym opravnénim. Nase technické poradenstvi
spociva ve znalosti norem, ve vypoctech a v dosavadnich zkusenostech. Nemdme moznost ovlivnit podminky pouziti ndmi nabizenych vyrobkd, zviasté pak
nestandardni zachazeni s vyrobky ¢i pouZziti nebo pokladku, proto jsou veskeré Udaje uvedené v naSem katalogu nezavazné.

Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry nasich vyrobkd a zbozi. V pripadé skody se nase rucenf vztahuje na hodnotu ndmi dodaného zboZi.

Viyhrazujeme si pravo dodavky zboZf odlisného od zobrazeni uvedeného v katalogu. V objednavkach pouzivejte nase objednaci ¢isla.

Katalogy a prospekty pravidelné aktualizujeme a vyhrazujeme si pravo zmény Udaj v nich uvedenych.

Aktudlnost konkrétniho katalogu ¢i prospektu si proto vzdy overujte na www.pipelife.cz.

Vydani 09/2023
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