Které druhy polyetylénu se daji svarovat?

Jednim z velmi dulezitych zplsobu spojovani PE je svafovani. Jeho principem je,
podobné jako u kovu, uvedeni materialu do plastického stavu a vyvozeni urcité
spojovaci sily po dobu nezbytné nutnou.

Rozdilné chovani molekul pfi teploté svafovani je pficCinou nemoznosti vzajemné
svarit trubky z rPE a IPE (LDPE a HDPE). MUze se sice vytvofit Utvar,
pfipominajici svar, ale jeho pevnost je minimalni - nepouzitelna.

Stejné tak nelze vytvofit kvalitni svar polyetylénu s polypropylénem.

Zakladnim voditkem pro svafitelnost polyetylénu je dovolené rozmezi indexu toku
taveniny (ITT, také Melt Flow Ratio MFR), ktery podle DVS 2207 musi lezet mezi 0,3
— 1,7 g/10 min. To je u naprosté vétSiny HDPE trubek spIinéno. (DVS je némecky
predpis, jeho smérné hodnoty jsou pouzivany ve vétsiné zemi).

PE 80 a PE 100 jsou dvé generace druhoveé stejného polymeru HDPE, a Ize je mezi
sebou navzajem a prakticky beze zmén svarovacich parametrl svarovat.
Omezujicimi faktory jsou ustanoveni platna pro svarfovani PE jako takového, tedy
napriklad zakaz spojovani riznych primeéra, tlousték stén a podobné.

PE 100RC je typové stale material PE 100, i kdyz ma podstatné vySsi odolnost proti
poskozeni. Je bézné svafitelny s PE 80 i PE 100.



