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PLYNOVODNI SYSTEMY

Vyznam plynu jako ekologického paliva stale vzriista. Pro dopravu tohoto potiebného ale zaroven nebezpe¢ného média se
piedevsim z dGivodu vysoké korozni odolnosti pouzivaji polyetylénové trubky.

PLYNOVODNI TLAKOVE TRUBKY

1. VSEOBECNE

Trubky jsou vyrobeny podle normy CSN EN 1555 z linearniho polyetylénu (oznaceni IPE, HDPE) vysokohustotniho typu PE100, jehoz producenti
jsou ¢leny asociace PE100T.

Trubky jsou vyrabény v barvé cerné s koextrudovanymi oranzovo-zlutymi pruhy.

Trubky se dodavaji v tycich v délkdch 6 nebo 12 m, dimenze do 110 mm véetné také v navinech o délce 100 m.

1.1. Polyetylén

PE je materidl slozeny z uhliku a vodiku. Vykazuje velmi dobrou korozni odolnost a rezistenci vii¢i bludnym prouddm. Rovnéz odolnost celé
fadé chemikalii, predevsim tém, které se mohou bézné vyskytovat v zeminach, je vynikajici. Neodolava dlouhodobému pulsobeni nékterych
koncentrovanych ropnych produktd, zvlasté s aromatickym zakladem. Vysoka pruznost je pfi¢inou dobré odolnosti vici vlivu sedani zeminy
(poddolovana tzemi) a technické seismicity.

Nékteré materialové vlastnosti PE100:

Hustota 0,955 - 0,965 g/cm?

0,2-0,3g/10 min- (190/5)
kratkodoby: E = 480N/mm?
dlouhodoby (50 let): E,, = 150N/mm?

Index toku taveniny

Modul pruznosti

Koeficient teplotni roztaznosti

a= 0,2 mm/m-K (pro rozmezi 0 — 70 °C)

Poissontv soucinitel pti¢né kontrakce 1u=0,38
Tepelna vodivost A=0,41 W/Km
Povrchovy odpor >102Q

MRS 10 MPa
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2. POUZITI

Plynovodni potrubi je ur¢eno k ulozeni v zemi a je schvéaleno pro dopravu topnych plyn(: zemniho plynu, svitiplynu, bioplynu a plynné faze
propanu za béznych podminek, tzn. za teplot bézné se vyskytujicich v zemi a pfi tlacich danych pouzitym SDR a pozadovanym bezpec¢nostnim
koeficientem C>2,5 (vizTPG 702 01 a CSN EN 1555). P¥i moznosti vzniku kapalné faze propanu material doporucit nelze. Trubky neni dovoleno
instalovat pro vedeni uvnitf budov, rozvody neulozené v zemi je nutno zabezpecit pouzitim chranicky a proti zdrojim tepla je nutno potrubi
chranit izolaci.

2.1. Zivotnost

Zivotnost PE trubek je na zakladé pevnostni izotermy stanovena dle podminek az na 100 let/20°C.
2.2. Pozarni kasifikace trubek

Polyetylén je zafazen do tfidy hoflavosti C3 podle CSN 730823, tzn. je klasifikovan jako hotlavy.
2.3. Ekologické a ekonomické aspekty pouziti

Polyetylén je dodavan jako zdravotné nezavadny polymer. Pfi vyrobé trubek se nepouzivaji zddné zdravi skodlivé
latky. Pouziti i pfipadné skladkovani PE trubek je ekologicky nezdvadné, pfi hoteni PE vznikaji zplodiny podobné
jako napt. pfi hofeni parafinové svicky. Ekologicky i ekonomicky nejvyhodnéjsi likvidaci pouzitych trubek z PE
a odpadu vzniklych pfi jejich pokladce je bezproblémova recyklace. Trubkdm PE bylo certifikditem Ministerstva
Zivotniho prostiedi poskytnuto pravo k uzivani ochranné znamky ,EKOLOGICKY SETRNY VYROBEK" pod ¢&. certi-
fikatu 29/03.

Vsechny materidly pouzité pro baleni vyrobkd PIPELIFE Czech s.r.o. jsou zafazeny do kategorie ,0% tzn. ostatni
odpady. Hranoly, eventuelné kartony a polyetylénové félie Ize nabidnout k vyuZziti jako druhotné suroviny, ptipadné
bez problém skladkovat nebo likvidovat ve spalovnach, ocelové vazaci pasky Ize vyuzit jako kovovy odpad.

Firma pfijala dle zékona ¢.477/2001 Sb. (Zékon o obalech) opatieni k zabezpecenizpétného odbéru oballi uzavienim
Smlouvy o sdruzeném plnéni se spolecnosti Eko-kom a.s. pod klientskym ¢islem EK - F00020655.

3. SCHVALOVANI, CERTIFIKACE A ZNACENIi TRUBEK

Plastové potrubni systémy dodavané firmou PIPELIFE Czech s.r.o. jsou certifikovény autorizovanou osobou podle ustanoveni § 10 zdkona
¢€.22/1997 Sb. o technickych pozadavcich a v souladu s aktuadlnim nafizenim vlady, kterym se stanovi technické pozadavky na stavebni vyrobky.
Spoleé¢nost PIPELIFE Czech s.r.o. ma zaveden, dokumentovan a certifikovan systém fizeni jakosti podle CSN EN I1SO 9001 vydan certifikaénim
organem ITC Zlin. Dale ma PIPELIFE Czech s.r.o. vybudovan, zaveden a certifikovan systém environmentéalniho managementu podle CSN EN
ISO 14001. Plynovodni potrubi je schvaleno u GAS s.r.o. pro PE100 trubky pod ¢. protokolu (certifikatu) 0135/2006 ze dne 8. 8. 2006.

Plynovodni trubky jsou nesmazatelné oznaceny na kazdém metru nasledujicimi daty:
vyrobce — GAS —materidl - rozmér — SDR - norma - datum vyroby - délkovy udaj

4. CHRANICKY A OCHRANNE TRUBKY

Trubky pro chranicky a ochranné trubky jsou vyrabény z PEHD s minimalni kruhovou tuhosti SN4 - SDR26 (s min. tloustkou stény 3 mm).
Trubky jsou ¢erné s koextrudovanymi Zlutymi nebo oranzovo-zlutymi pruhy a jsou oznaéeny napisem CHRAN-PLYN.

LiIFE©
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5. DOPRAVA, SKLADOVANI A MANIPULACE S TRUBKAMI

musi odpovidat ustanovenim €SN EN 12007-2.

e Trubky musi pfi dopravé a skladovani lezet na podkladu celou svou délkou tak, aby
nedochazelo k jejich prdhyblm a byly chranény pfed ohybem na hranach. Tycovy material,
presahujici loznou plochu vozidla o vice jak 1 m je proto nutno pfi transportu podepfit (viz
obr. 1). Lozna plocha vozidel musi byt prostd ostrych vystupkl (Srouby, hiebiky), povrch
skladovaci plochy nesmi byt kamenity.

e P¥i skladovani palet ve vice vrstvach je nutno zajistit, aby vyztuzné hranoly palet lezely na
sobé a nedochazelo k bodovému zatizeni trubek ve spodnich paletach (viz obr. 2). Podlozné
trdmky by nemély byt uzsi nez 50 mm, maximalni vyska narovnanych palet je 3 m. Maximalni
skladovaci vyska trubek vybalenych z palet je 1 m, pficemz bo¢ni opéry by nemély byt
vzdaleny pfes 3 m od sebe.

e Naviny trubek se skladuji bud' nastojato na vhodnych podlozkach (naptiklad gumovych Obrdzek &. 1
pasech - konce trubek pfitom musi smérovat dol(, aby nedochazelo k zateceni vody), nebo
nalezato do vysky 1,6 m.

e Trubky i tvarovky Ize skladovat na volném prostranstvi. Pfitom je Ucelné zabranit pfimému
dopadu slunecnich paprskd. Celkova skladovaci doba takto ulozenych vyrobkt (¢ernd barva)
by neméla presahnout 2 roky. Trubky by mély byt ze skladu vydavany podle poradi pfichodu
na sklad.

e Vyrobky je nutno chranit pred stykem s rozpoustédly a pred znecisténim (navlhnutim) vnitini
plochy. Neskladujte je blizko zdroju tepla, mraz plastovym trubkam nevadi.

e Neni dovoleno trubky pfi nakladce a vykladce hazet. Rovnéz neni dovoleno trubky tahat po
ostrém stérku a jinych ostrych pfedmétech (pouzit valecky nebo podlozky). Za nevhodnou
pro pouziti pfi jmenovitém tlaku je nutno povazovat trubku nebo tu cast trubky nebo
tvarovky, kterd vykazuje poskozeni o hloubce vétsi nez je 10% tloustky jeji stény. Obrdzek ¢. 2
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5.1. Rozbalovani svitku

e Rozbalovani svitkd provadéjte za teplot nad bodem mrazu (trubky skladované za nizsi teploty je nutné temperovat alespor po dobu dvou
hodin, nékdy pomuze ponechat svitek na slunci), nahfivani navind parou nebo horkym vzduchem neni dovoleno.

e Prorozbalovani svitkl se pfednostné doporucuje odvijeci zafizeni (vozik), které umoznuje pfidrzet vnéjsi vrstvu svitku po odstranéni tvazné
pasky (viz obr. 3) a které ma rovnaci zafizeni (obr. 4).

Obrdzek ¢. 3 Obrdzek ¢. 4

e Nejprve je tieba odstranit pasku zajistujici vnéjsi konec trubky, a pak postupné uvolnovat dalsi vrstvy. Doporucujeme uvolnit pouze tolik
potrubi, kolik je momentélné tieba. Po oddéleni ¢asti potrubi je tfeba na zbyvajici ¢ast potrubi znovu nasadit zatku a prekontrolovat, zda
nedoslo k poskozeni svitku. Je tfeba dat pozor, aby pfi odstrariovani Gvazné pasky nedoslo k poskrabani trubky, a pokud se pfi rozbalovani
svitku pouziva odvijeci zafizeni, je tfeba dat pozor na to, aby nedoslo k poskrdbani trubky pfi jejim pohybu na zemi nebo na jinych
predmétech. Utiznuti trubky na potfebnou délku se provede obvyklym zplsobem.

e Polomér ohybu je zavisly na okolni teploté (viz bod 5.2. Trasovani potrubi).

e Svitky u vétsich pramért (od 75 mm vyse) a u vyssich SDR (SDR17 a vyse) vykazuji vyssi ovalitu. Je to jev, ktery odrazi fyzikalni zékony a neda
se pfi vyrobé (a pfi vyrobé transportovatelnych rozméra navind) odstranit. Vyssi ovalita pfi svafovani na tupo mUize zpusobit, Ze pfi nejméné
pfiznivé kombinaci lokalniho priméru trubek je prekroc¢ena tolerance dovoleného presazeni trubek, a proto je nutné provést néktera
opatieni. Diky tvarové paméti materidlu se da ovalita z ¢asti odstranit pouhym rozvinutim trubek za bézné teploty cca 24 hodin pred
svafovanim, je mozné rovnéz pouziti presné kalibrovanych trnl vsunutych do koncid trubek, u nichz ma probéhnout svafovani. Kromé
toho viak plati, Ze pfi svafovani je nutno pouzit zakruhovaciho ptipravku a dodrzet dobu nutnou k chladnuti materialu.V disledku vysokych
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deformacnich sil ve sténé trubky svitky téchto vyssich SDR vykazuji rovnéz velmi silny sklon ke ,zZlomeni” trubek, zvlasté ve vnitinich vrstvach
(vzpérna pevnost tenkosténné trubky je mensi). Tato skutecnost vsak nevylucuje moznost zlomeni béhem dopravy, dalsiho skladovani
a manipulace na stavbé. Proto prosime nase zékazniky, aby s uvedenymi eventualitami pfi objedndvkach a pouziti pocitali. Dojde-li ke
»zlomeni” trubky, je nutno pfislusnou ¢ast vyfiznout.

e Upozornéni: Pfi rozbalovani svitku je nutno fidit se i ptipadnymi mistnimi predpisy a dodrzovat predpisy pro bezpecnost prace.

5.2.Trasovani potrubi

e Projekt trasy musi odpovidat pozadavkiim TPG 702 01 a souvisejicim predpistim.
e Ke zméné sméru se pouzivaji pfislusné tvarovky. Neni dovoleno provadét na stavbé tvarovani trubek za tepla. Pruznost PE viak dovoluje
provést zménu sméru nebo kopirovat terén tvorbou obloukid o poloméru R, pro ktery v zavislosti na teploté plati:

Teplota 20°C 10°C 0°C

Polomér oblouku R 20xD 35xD 50xD

D - vnéjsi primér trubky

6. SPOJOVANI TRUBEK

Pro spojovani plynovodniho potrubi Ize pouzit svafovani na tupo nebo spojovéni za pomoci elektrotvarovek. Podstatou svarovani je, ze
spojovana mista trubek nebo tvarovek jsou dodanim tepelné energie uvedena do stavu ktery umozriuje vzajemné propojeni molekularnich
fetézcl svarovanych dild, pticemz pro spojeni je vyvozen nezbytny spojovaci tlak.

Svarovat Ize materidly, jejichZindex toku taveniny (MFI 190/5, podle 1SO 1133 nebo CSN 64 0861), lezi mezi 0,2 az 1,3 g/10 min, pfipadné takové,
u nichz vyrobce svafitelnost s témito materidly zarucuje. Vzajemné svarovani trubek a tvarovek z PE 80 a PE 100 neni nijak omezeno.
P¥i teplotéch kolem bodu mrazu se podminky svarovéni fidi pokyny vyrobce elektrotvarovky nebo svarecky.

6.1. Svarovani elektrotvarovkami

Elektrotvarovka je v podstaté presuvné hrdlo, opatiené topnou spirdlou jako zdrojem tepla nutného pro svafovani. Je konstruovana tak, ze po
pfivedeni potfebného mnozstvi energie je docilena potiebna teplota trubek i tvarovky a dosazeno vytvoreni nutného spojovaciho tlaku. Pro
svafovani je nutno pouzit svarecky, které svymi parametry odpovidaji pouzitym tvarovkam, fidit se pokyny jejich vyrobce a dodrzet pokyny

vyrobce) a nezévisi na vlastnostech trubky.

Priprava ke svafovani:

eV oblasti svaru nesmi ovalita trubky prekrocit 1,5%, jinak je nutné pouzit zakruhovaciho pfipravku.

e Trubky urc¢ené ke spojeni musi byt fezany kolmo k podélné ose a zbaveny otiep0.

e Elektrotvarovkou Ize spojovat i trubky o riznych tloustkach stén.

e Podminkou dobrého svarenije absolutni Cistota trubky i tvarovky. Pfed svafovanim je nutno zbavit povrch konct trubek oxidované vrstvicky
polymeru za pomoci loupace nebo skrabky, a to v délce vétsi nez je zasuvna délka tvarovek.

e V piipadé znecisténi, nebo je-li to predepséano, je nutno odistit i vnitini povrch tvarovky.

e Tvarovka musi jit nasadit na trubku bez vile, ale bez pouziti nasili, jeji pfipojovaci svorky musi byt ¢isté a neposkozené.

e Hloubku zasunuti je nutno oznacit nebo kontrolovat vhodnym pfipravkem.

e Hrozi-li vzajemny pohyb svafovanych dil{, je nutno provést opatieni k jeho zamezeni (svorky, ptidrzna zafizeni).

Svarovani:

e Po nasazeni elektrotvarovky na konce trubek se tato spoji se svafovacim aparatem tak, aby kabely nebo svorky nebyly neimérné nama-
hany.

e Svarovaci data odecte svarovaci aparat samocinné (sejmuti ¢arového kédu), eventuelné musi byt ru¢né nastavena. Pfi pouziti svarecky se
fidte ndvodem k obsluze.

e Svarovani probihd po spusténi automaticky az do skonceni procesu, pristroj obvykle udava svarovaci dobu. Pokud neni pfistrojem
utomaticky uloZzena do paméti, zaznamend se do protokolu o svaru.

e Spoj Ize mechanicky naméhat az po dikladném ochlazeni svaru podle predpist pro konkrétni tvarovku.

e Vzhledova kontrola sprdvného provedeni se zaméfuje na zjisténi, zda svar je cCisty, rovnomérny, a zda tvar svaru (pietoky) a indikatory

tvarovky dokazuji vyvinuti svafovaciho tlaku.
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6.2. Svafovani na tupo

Vseobecné predpoklady:

Svarovat lze pouze trubky se stejnou tloustkou stény. Trubky SDR 17 a 17,6 Ize navzajem svarovat, vyzaduje to vSak ponékud presné;si
kontrolu souososti (pro svafitelnost neni rozhodujici tlakovy stupen, ale tloustka stény).

Pfed svafovanim je nutno zkontrolovat ovalitu trubek (zvlasté u trubek dodavanych v navinech). Naviny je vhodné den pfedem rozvinout,
aby ¢ast deformace vyrelaxovala, pfipadné trubku jesté zakruhovat (co nejblize mista svaru) pomoci svérky nebo pomoci vsunutého
Jkalibra¢niho Spaliku”.

Pro svarovani Ize pouZit jen svarovaci zatizeni, které ma platny doklad o ovéfené funkénosti.

Upinaci zafizenf je nutno pouzit vzdy, nesmi poskodit povrch trubky, posuv trubky nesmi vaznout. Pfi obsluze je nutno dodrzovat pokyny
vyrobce svarecky.

Svafovani mohou provadét pouze osoby s platnym svarec¢skym priikazem, o jednotlivych svarech je zapotiebi vést evidenci, minimalné
v rozsahu:

¢. svaru a datum jeho provedeni

identifikace svafovanych dil (druh, rozmér, vyrobce, tlakova rfada)
identifikace svarece

identifikace svafovaciho aparatu

podminky svafovani

Priprava ke svafovani:

Svafované dily musi byt pfi svafovani i chladnuti souosé,
s maximalnim presazenim rovnym desetiné tloustky stény Y x
trubky xi (obr. 5). A
Konce trubek je nutno zbavit oxidované vrstvicky polymeru.
Cela trubek musi byt sefiznuta tak, aby maximalni site pripadné
stérbiny x2 (obr. 5) mezi konci trubek opirajicich se o sebe byla
do 0,5 mm, u trubek nad 400 mm do 1T mm.

Hoblovéni je provedeno spravné, pokud je na obou koncich
trubek docileno souvislého pasku (hobliny). Svafovani Xz

provadéjte tésné po opracovani ploch.

Konce trubek musi byt ¢isté, zbavené sebemensi mastnoty, Obrdzek ¢. 5
otfepl a tfisek. Nedotykat se svafované plochy ani rukama!
Pro ¢isténi pouzijte tovarni Cistici kapaliny (napf. Tangit) nebo
isopropylalkohol, nelze pouzit benzin, denaturovany lih ani silné 20
jedovaty metylalkohol (metanol). Cistici sava rouska (34tecek)
nesmi poustét vliakna ani barvu, nesmi se pouzivat opakované.
Teplota svafovaciho zrcadla musi byt ustalena alespon po dobu
10 minut, rovhomérna v rozmezi 200 - 220 °C v zavislosti na sile
stény (viz obr. 6.) Teplotu je potieba kontrolovat, ¢astéji pfi 200 |
nizsich teplotach a silnéjsim pohybu vzduchu (méfi se v plose {
zrcadla, které se dotyka sténa trubky pfi ohfevu).

sténa trubky

max. teplota

215 |

210 |-

205 |-

teplota zrcadla (°C)

min. teplota

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

tloustka stény

Obrdzek ¢. 6

Pfed svafovanim se zjisti sila, nutnd k prekonani pasivniho

odporu k posuvu trubek (Fo) a stanovi se celkova pouzita sila. Ta F=Fo + Fp

je souctem Foa sily pfitlacné Fp. Fp = 0,15-S [N] S = velikost svafované plochy v mm?
S=n (D2-d?)/4

D - vnéjsi

d - vnitfni pramér trubky [ mm ]

Sila potfebna k srovnani a spojeni koncl trubek je déna

predepsanym tlakem 0,15 MPa (N/mm3). Potifebné udaje je
nutno pouzit podle jednotek pouzitych na svafovacim zatizeni.

LiFe®
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Vlastni svarovani:
Svarovaci diagram graficky znazornuje prabéh svarovani - viz obr. 7.

tlak
N/mm?2 A
0,15 —
0,02
.
cas
t1 tz t3 t4 tS
Obrdzek ¢. 7

Svarovaci proces ma nékolik fazi:

t1 - doba srovnévaci: srovnavani okrajl a tvorba vyronku (svarového nakruzku)
t2 - doba ohfevu: ¢as pro nahfati materialu pfi minimalnim tlaku

ts - doba prestaveni: doba nutna k prestaveni svareciho zrcadla

ta - faze nabéhu spojovaciho tlaku

ts - doba chlazeni pii predepsaném tlaku

e Na svarovaci zrcadlo po nahtati na stanovenou teplotu se pfitisknou konce trubek vypoctenou silou (tlakem), az pfiléhaji po celém obvodu.
V misté spoje se vytvori stejnomérny vyronek o vysce podle tabulky 1.

e Po uplynuti tabelované doby srovnavani ti se tlak snizi na 0,02 N/ mm?2 a misto spoje se prohtiva po dobu uvedenou v tabulce (doba
ohfevu t2).

e Doba prestaveni ts ma znacny vliv na kvalitu spojeni. Rychle se vyjme zrcadlo ze svéru tak, aby nedoslo k poskozeni ¢i znecisténi povrchu
trubek.

e Svafované konce se rychle pfesunou k sobé, ovsem vlastni spojeni obou svafovanych koncd se musi dit co nejmensi (skoro nulovou)
rovnomérnou rychlosti (doba se pocitd od okamziku oddaleni zrcadla od svafovanych ploch do doby jejich prvniho dotyku). DOBU
piestaveni v zadném pfipadé NEPRODLUZOVAT!

e Po spojeni koncl trubek se béhem doby nabéhu t4 (tab. 1), vyvine potiebnd svafovaci sila 0,14 -0,16 N/ mm2 a svar se ponecha za jejiho
stalého udrzovani ochlazovat (ts, chrdnéno pred pfimym sluncem).

e Nabéh teploty pokud mozno zkratte na minimum. Z upinaciho zafizeni je mozno trubky uvolnit teprve po uplynuti doby ts, kterou neni
dovoleno zkracovat ochlazovanim trubek.

e Potrubi do 160 mm muze byt mechanicky zatézovéno za normalnich teplot az po uplynuti minimdalné 1 hodiny (u trubek nad 315 mm
podle tloustky stény) od ukonceni svafovaciho intervaluy, tj. od konce doby chlazeni posledniho svaru (tlakova zkouska)

LiIFE©
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doba srovnavani doba ohfevu doba prestaveni faze ndbéhu doba chlazeni
t t© ts spoj. tlaku ts ts
Tlak [N/mm?2] 0,15 minimalni (0,02) 0,15(0,14-0,16)
Tloustka stény Vyska vyronku na konci t: t2=10xb (max. doba) [s] (min. hodnoty)
trubky [mm] (min. hodnoty) [mm] (b =tl. stény) [s] [s] [min.]
4 0,5 40 5 4 6
5 1 50 5 5 7
6 1 60 5 5 8,5
8 1.5 80 6 6,5 11
10 1.5 100 6 7 12,5
12 2 120 7 8 16
15 2 150 8 8,5 19,5
20 2 200 9 10,5 25
25 2,5 250 10 11,5 31
30 2,5 300 10 13,5 36,5
35 3 350 11 15,5 42,5
40 3 400 12 17 48,5
Tabulka ¢. 1

Vizualni vyhodnoceni svaru:
e Pro posouzeni spravné provedeného svaru slouzi vytvoreni
rovnomérného vyronku po celém obvodu svaru.
e P¥i svafovani rliznych druhl materidlu (PE 100 a PE 80) jeho (
vyska a tvar nemusi byt shodny na obou svafovanych ¢astech.
e Série stejnych svard ma mit stejny vzhled. Vyronek musi byt
ve vsech mistech svaru vytla¢en nad povrch trubky (hodnota
k podle obrazku 8) musi byt vétsi nez nula). Barva svareného
materialu se nesmi li3it od barvy materialu ptivodniho. L\S
e Ve vyronku nesmi byt péry (bubliny, lunkry), nehomogenity
jakéhokoliv druhu (necistoty) ani praskliny, svar nesmivykazovat
presazeni trubek vétsi jak desetina tloustky stény. Nepfipousti Obrdzek ¢. 8
se ostré zarezy v prohlubni vyronku. Povrch trubky v okoli svaru
nesmi byt nadmérné poskozen (upinacim zafizenim apod.),
viz pozadavky na tlakové trubky (do hloubky vétsi nez jedna
desetina tloustky stény) a viz tézTPG 921 02.

sténa trubky

6.3. Odstaveni potrubi

e V pfipadé poruchy je mozné potrubi odstavit pomoci stlacovaciho zafizeni (viz TPG 702 03) a to jen u trubek a p¥i teplotach, pro které je
deklarovano.
e Nejmensi vzdalenost mista stlaceni je 5x ndsobek jmenovitého priméru trubky od :
- mista preruseni (poruchy)
- tvarovky nebo svaru potrubi
- mista na potrubi, které jiz bylo dfive stlaceno
e Po odstranéni stlacovaciho zafizeni se potrubi zakruzi a v zakruZzovacim pfipravku ponecha min. na 1 hodinu.
e Misto stlaceni se oznaci trvalym zplsobem na potrubi a vyznaci se v provozné-technické dokumentaci.

LiFe®
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7.INSTALACEV OTEVRENEM VYKOPU
Projekt trasy a vlastni pokladka musi odpovidat pozadavkim platnym v pfislusném oboru pouziti (TPG 702 01 a souvisejici predpisy pro plyn).
7.1. Podlozi

e Trubky se ukladaji do vykopu na zhutnéné piskové nebo Stérkopiskové loze (podsyp) o minimalni tloustce L = 10 cm. Pro plynovodni
potrubi Ize pouzit jen téZzeny pisek nebo jiny neostrohranny materidl s velikosti nejvyse 16 mm.

ﬁ'\ $itka vykopu B

; %%o )%6%000(% 0o % g Schéma ulozeni potrubi ve vykopu:
00J800.000 0580 O O
O%)OOOOO(QOO 000%0 B = gitka vykopu ($itka ve vysi vrchliku trubky)
o . . .
Ooo O oo 5 O5s 09 "z a Uhel ulozeni potrubi
vyska coffoL ‘oo‘o o‘ go - smér uloZeni potrubi
kryti o ¥.0o¥oo OO,\ d B sklon stény vykopu
O o O°f OF vyst:aina' HW vy$ka podzemni vody
°Y~O¥Yo0 ¥Y2° sluté foli HZ = hornizas
kota o'O o¥o oz,3ua; ol,,:n = KO = krvciza 4
podzemni : - KO = Krycizasyp
' vody i BO = bocnizasyp
UV = cinnd vrstva
BO w L = loze trubky
signalizacni ‘
vodi¢ 5

rostly. terén; skala; beton.aped

min.

10 cm

e Z6nu dna je nutno vytvorit podle spadu potrubi. Trubky se nesmi kldst na zmrzlou zeminu, at uz rostlou nebo nasypanou.

e Uhel ulozeni a mé byt vétsi jak 90 °. Trubky musi na terénu lezet v celé délce (Uhel uloZeni vétsi jak 90 °, zvlasté je nutné zabranit vzniku
bodovych stykd, napfiklad na vy¢nélcich horniny nebo na hrdlech).

e Ve skalnatém podlozi je dobré vytvorit po vybrani cca 10 cm vrstvy nové loze. Je také zakdzdna piima pokladka na beton (betonovou
desku); vyzaduje-li situace takovou pokladku, je nutno opatfit beton zhutnénym podsypem (loze L).

7.2. Zasyp potrubi v ticinné vrstvé

e Jako UG¢inna vrstva se oznacuje vrstva zeminy nejméné 20 cm nad horni okraj trubky, nejmensi sitka vrstvy obsypu od vnéjsiho povrchu
potrubi je 0,1 m. Zemina se zde sype z pfimérené vysky, aby nedoslo k poskozeni potrubi.

e Nasyp a hutnéni se provadi po vrstvach, vzdy po obou stranidch trubky (zvlasté ve spodni poloviné potrubi a v mistech pfipojeni
nepodepienych T kus(). Hutni se ru¢né nebo lehkymi strojnimi dusadly, nehutni se nad vrcholem trubky. Pfi hutnéni je nutno dbat na to,
aby se potrubi vyskové nebo stranové neposunulo.

eV okoli trubky nesmi vzniknout dutiny. Proto pro zasyp nelze pouzit materidly, jez mohou béhem doby ménit objem nebo konzistenci -
- zeminu obsahujici kusy dieva, kameny, led, promocenou soudrznou zeminu, organické ¢i rozpustné materialy, zeminu smichanou se
snéhem nebo kusy zmrzlé zeminy.

e Materidl pro zasyp vykopu je dobré chranit pred navlhnutim.

e Pfipokladani v terénu s vyskytem podzemnich vod je nutno zabranit vyplaveni zeminy. Vykop musi byt pfi pokladce prosty vody (vyplavani
trubek). V pfipadé pouziti drenazi je nutno po dokonceni praci zrusit jejich funkci. Zabrante zbyte¢nému zatézovani trubek na stavbé,
napiiklad pojizdénim nedostatecné zasypaného potrubi vozidly.

7.3. Hlavni zasyp potrubi

o hutnéni viz v prENV 1046:2000. Od 20 cm kryti je mozno hutnit i nad trubkou. Tam, kde vykopany materidl ma byt znovu pouzit, musi byt
povrchova vrstva uloZzena oddélené od ostatnich, aby mohla byt znovu uloZzena na plvodni misto. To je zvlast dulezité pfi provadéni vykopt
v zemédélské plidé.

O zemnich pracich je nutno vést zdznam ve stavebnim deniku (hlouba a sitka vykopu, zptsob zhutnéni, vysky vyska vrstev apod.)

LiIFE©
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8. BEZVYKOPOVA POKLADKA

Soucasny trend - rychlost a efektivita — stale vice vede k vyuziti tzv. bezvykopovych technologii pfi realizaci novych nebo rekonstrukci
stavajicich siti (odpadaji vysoké naklady na vykopy a na omezeni silni¢niho provozu), jako napf.:

e sanace v plvodni trase metodami:
- bez destrukce stavajiciho plynovodu tGpravou a vtazenim nebo vtlacenim trubniho vedeni (napf. relining)
- s destrukci stavajiciho plynovodu a naslednym vtazenim nebo vtlacenim ochranného potrubi a trubniho vedeni (napf. berstlining)
- s vytazenim stévajiciho potrubi plynovodu a vtazenim nového ochranného potrubi a trubniho vedeni

e vystavba v nové trase metodami:
- nefizena mikrotunelaz
- fizena mikrotunelaz (obrazek ¢. 9)

i s 7 £ . L

Obrdzek ¢. 9

Pro bezvykopovou sanaci a vystavbu plynovodt a pfipojek plati stejné zasady jako pro klasickou pokladku s urcitymi specifiky - viz TPG 702 01
Bezvykopova sanace a vystavba plynovodi a pfipojek z polyetylénu. Plynovodni potrubi PE je nutné vtahovat do ochranné trubky vzdy
o svétlosti vétsi nez je vné;jsi pramér zatahovaného potrubi.

Dovolené tahové zatizeni trubek z PE 100 je 10 MPa = 10 N/mm?2. Maximalni zatahovaci sily pro jednotlivé trubky z PE 100 pfi 20° C udava
tabulka ¢. 2:

Jmenovity vnéjsi SDR17,6 SDR11
pramér trubek
Jmenovita tloustka stény Tazn4 sila Jmenovita tloustka stény Tazna sila

DN [mm] s [mm] F [kN] s [mm] F [kN]
32 = = 3,0 2,73
40 - = 3,7 4,22
50 i _ 4,6 6,56
63 - - 58 10,42
90 5.2 13,85 - -
110 6,3 20,51 - -
125 7.1 26,28 - -
160 9,1 43,12 - -
225 12,8 85,29 - -

Tabulka ¢. 2

9. PRIPRAVENOST K POUZITI

Pfed uvedenim do provozu musi byt neporusenost instalovaného potrubi provérena podle platnych norem. Toto ovéreni zpravidla zahrnuje
tlakovou zkousku potrubi, predlozeni stavebni dokumentace a vykresd hotového stavu a potvrzeni o provedeni predbézné prejimky.

LiFE©
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10. SORTIMENT - ZAKLADNIi UDAJE

Plynovodni trubky z PE 100" SDR 11 dle CSN EN 1555

cerné s oranzovo-zlutymi pruhy

Obj. & GPC.... ... ... C

\ outdoorsystems

rozméry
d_ [mm] e [mm]
25 3,0
32 3,0
40 37
50 4,6
63 58

hmotnost
[kg/bm]

0,213

0,281

0,434

0,672

1,060

Plynovodni trubky z PE 100" SDR 17,6 dle CSN EN 1555

v ¢erné s oranzovo-zlutymi pruhy

Obj.& GPC..........C

/L

/

{4

Moznosti dodavek vétsich nebo nestandardnich
dimenzi sdélime na pozadani.

rozméry
d_ [mm] e [mm]
90 5.2
110 6,3
125 71
160 9,1
225 12,8
315 17,9

hmotnost
[kg/bm]

1,40

2,10

2,66

4,39

8,63

16,7

baleni

tyce 6 m - svazek 60 m
naviny 100 m
tyce 6 m - svazek 60 m
naviny 100 m
tyce 6 m - svazek 60 m
naviny 100 m
tyce 6 m - svazek 60 m
naviny 100 m
tyce 6 m - svazek 30 m

naviny 100 m

baleni

ty¢e 6 m - paleta 348 m
ty¢e 12 m - paleta 696 m
naviny 100 m

tyce 6 m - paleta 288 m
tyce 12 m - paleta 576 m
naviny 100 m

tyce 12 m - paleta 408 m
tyce 6 m - paleta 120 m
tyc¢e 12 m - paleta 240 m
tyce 6 m - paleta 84 m
tyce 12 m - paleta 168 m
ty¢e 12m

objednaci ¢islo

GPC025030006C
GPC025030100C
GPC032030006C
GPC032030100C
GPC040037006C
GPC040037100C
GPC050046006C
GPC050046100C
GPC063058006C
GPC063058100C

objednaci ¢cislo

GPC090052006C
GPC090052012C
GPC090052100C
GPC110063006C
GPC110063012C
GPC110063100C
GPC125071012C
GPC160091006C
GPC160091012C
GPC225128006C
GPC225128012C
GPC315179012C

LiIFE©
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Ochranné trubky PEHD SDR 26
cerné se zlutymi pruhy

Obj.&.K... ... 006 HCL

/L

/

{4

Moznosti dodavek vétsich nebo nestandardnich
dimenzi sdélime na pozadani.

Ochranné trubky PEHD SDR 17,6

Obj. &.K ... ... 006 CCL

/L

/

{4

rozméry
d_ [mm] e [mm]
40 3,0
50 3,0
63 3,0
75 3,0
90 3,5
110 4,2
125 4,8
160 6,2
225 8,6
rozmeéry
d [mm] e [mm]
90 52
110 6,3
125 7,1
160 9,1
225 12,8
315 17,9

Ochranné trubky PEHD korugované zluté

Obj. &. KSXPEG .../.. L

Vystrazné félie

LiFe®

strana 12

vnéjsi pramér [mm]

Perforované

PE félie

Sitované

félie

40
50
63
75
90

hmotnost
[kg/bm]
0,34
0,45
0,57
0,68
1,01
1,38
1,78
2,93
5,76

hmotnost
[kg/bm]
1,4
2,1
2,7
4.4
8,6
16,7

baleni

tyce 6 m - svazek 60 m
tyce 6 m - svazek 60 m
tyce 6 m - svazek 60 m
tyce 6 m - paleta 408 m
tyce 6 m - paleta 348 m
tyce 6 m - paleta 288 m
tyce 6 m - paleta 204 m
tyce 6 m - paleta 120 m
tyce 6 m - paleta 84 m

baleni

tyCe 6 m - paleta 348 m
ty€e 6 m - paleta 288 m
tyce 6 m - paleta 204 m
tyce 6 m - paleta 120 m
tyce 6 m - paleta 84 m

tyCe 6 m

délka navinu [ml]

objednaci ¢islo

SF-80
VF-220P
VF-300P

VFS-250P
VFS-340P

$.80 mm, tl. 90 pm, c¢ervenobilé pruhy

50
50
50
50
50

popis

objednaci cislo

K040030006HCL
K050030006HCL
K063030006HCL
K075030006HCL
K090035006HCL
K110042006HCL
K125048006HCL
K160062006HCL
K225086006HCL

objednaci ¢islo

K090052006CCL
K11063006CCL
K125071006CCL
K160091006CCL
K225128006CCL

K315179006CCL

objednaci cislo
KSXPEG040/50L
KSXPEG050/50L
KSXPEG063/50L
KSXPEG075/50L
KSXPEG090/50L

baleni
civky - 540 m

$.220 mm, tl. 90 uym, zluta “Pozor plyn”  civka - 250 m

$.300 mm, tl. 90 pm, Zlutd “Pozor plyn”  civka - 250 m

$.250 mm, zZluta

$.340 mm, zluta

civky - 100 m
civky - 100 m



11. PIPELIFE GAS-STOP

Jednou z nejcastéjsich pficin uniku plynu je poskozeni domovnich pfipojek béhem vykopovych praci. Vyvoj bezpe¢nostniho prvku PIPELIFE
GAS-STOP, jenz probihal za soucinnosti s firmou, zabyvajici se distribuci plynu, mél za cil, témto unikiim zabranit. V ptipadé poskozeni potrubi,
na némz je namontovan PIPELIFE GAS-STOP, dojde k jeho samocinnému uzavieniihned po dosazeni stanovené mezni hodnoty pritoku plynu.
Uzavreni nastane napiiklad uz pfi poruseni potrubi v rozsahu 5 az 15 % prdto¢ného priiezu trubky. Pokud je v provozu néjaky spotiebic,
uzavre ventil pfi poskozeni jesté mensim. Provozni spolehlivost a zaru¢ené bezidrzbovy provoz jsou garantovany nejvyssi kvalitou surovin,
stalou kontrolou kvality vyroby a zkouskou funkénosti kazdého kusu ventilu PIPELIFE GAS-STOP.

PIPELIFE GAS-STOP je pouzivan od roku 1992 v sitich ¢etnych plynafskych spolec¢nosti. Jejich zkusenosti v souhrnu vyzdvihuji pfedevsim tfi
podstatné vyhody bezpecnostniho prvku PIPELIFE GAS-STOP:

e Jasny bezpecnostni pfinos v disledku redukce ¢etnosti unikt plynu

e Zamezeni Gniku plynu na misté poruchy od doby vzniku aZ po pfijezd zasahové skupiny plynarny.
Vylouceni rizik pro veskeré tcastniky

e Pro odstranéni poruchy jsou nékdy nezbytna opatfeni, vzbuzujici nevitanou vseobecnou pozornost. To ma negativni dopad na
marketingové aktivity plynarskych firem. Poruchy na potrubich jisténych ventilem PIPELIFE GAS-STOP nevyzaduji zadné takové
zasahy. Neni snizovana davéra v plyn jako bezrizikové palivo.

Popis ¢innosti samocinného bezpecnostniho ventilu Pipelife GAS-STOP

Jmenovity pritok (Vn)
Maximalni pratok pfi pfislusSném
provoznim tlaku Pipelife GAS-STOP
je v zékladni, oteviené poloze

Normalni
provoz

2 Uzaviraci pritok (Vs)

'g' Pii prekroceni mezni stanovené

;g hodnoty priitoku Pipelife GAS-STOP

) uzavre prdtok plynu a pretlakem

>§ v neposkozené casti potrubi

2 je drzen v zavieném stavu obr. 1
A

S

1

o

o

=

o Obr.2

Pouzité materialy

Adaptér (pro typ GSA): Uzaviraci kuzelka: Pruzina
Polyetylén Polyfenylénsulfid (PPS) Vlysoce legovand ocel tf. 1.4539

Télo ventilu:
Polyfenylénsulfid (PPS)

Profilovy krouzek, O-krouzek:
Nitril - butadienovy kaucuk (NBR)

PipeLire©;
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11.1. Kvalita a jeji zajisténi

Ventily Pipelife GAS-STOP jsou bezpecnostni prvky, na které jsou proto kladeny vysoké naroky z hlediska zivotnosti a provozni spolehlivosti.
Tomu odpovida rozsah a ndro¢nost zkousek, kterym jsou podrobovany jak jednotlivé komponenty, tak hotové vyrobky.

Jednou z nejdilezitéjsich zkusebnich operaci je prezkouseni funkce hotového vyrobku na pIné automatické zkusebni stolici.

Vyhovuijici vysledek zkousek je dokumentovan opatienim vyrobku sériovym vyrobnim ¢islem. Toto cislo je pfitazeno také veskerym zkusebnim
protokollim jednotlivych komponentt a tim je zaru¢ena dokonala zpétna sledovatelnost i v rdmci vyrobniho procesu.

11.2. Schvaleni k pouziti

Bezpe¢nostni ventily PIPELIFE GAS-STOP jsou v souc¢asné dobé schvéleny pro pouziti v Némecku (DVGW), Rakousku (OVGW), Svycarsku
(SVGW), Francii (Gaz de France) Madarsku (Dunagaz), Polsku (INGN) a Ceské Republice (Gas). Samocinny bezpe&nostni ventil Pipelife Gas-Stop
je schvélen u Gas s.r.o. certifikdtem pod cislem 0132/2006 ze dne 29. 7. 2006.

11.3. Rozméry
Typ GS Typ GSA
= ©
a O
L2
L1 4
Typ L1 Typ DN da L2
GS20 42,5+/-0,2 GSA20 15 20 100
GS25 52,3+/-0,2 GSA25 20 25 110
GS32 63,0 +/-0,2 GSA32 25 32 115
GS50 73,1+/-0,2 GSA50 40 50 130
GS63 93,0 +/-0,2 GSA63 50 63 145
Rozméry v milimetrech Rozméry v milimetrech

11.4. Pfehled vyrobkt, oznacovani vyrobkii

Rozsah Rozmér domovni pripojky
provoznich tlakd @ 20/DN15 @ 25/DN20 @ 32/DN25 @ 50/DN40 @ 63/DN50
GS50/15 GS63/15
Eegimbat i - i GSA50/15 GSA63/15
GS32/25 GS50/25 GS63/25
29~ UaleEl i - GSA32/25 GSA50/25 GSA63/25
» ] GS25/150 GS32/150 GS50/150 GS63/150
[ERlikars . (5%) bar GSA25/150 GSA32/150 GSA50/150 GSA63/150
124 (5% bar GS20/1 GS25/1% GS32/1 GS50/1% GS63/1
GSA20/1* GSA25/1* GSA32/1 GSA50/1* GSA63/1

LiFE©
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Prosim pouzivejte ve Vasich objednédvkach nase katalogova cisla.

Nase technické poradenstvi spociva na zkusenostech a vypoctech. Vzhledem k tomu, ze nezndme a nemame moznost ovlivnit podminky
pouziti ndmi nabizenych vyrobkd, plati veskeré udaje jako nezdvazné pokyny.V pfipadé skody se nase ruceni vztahuje pouze na hodnotu ndmi
dodaného zbozi. Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry nasich vyrobkd. Prdvo zmény udaji vyhrazeno.
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Pipelite Crech s.r.o.

Kudovaning 1778, 765 02 Ouokoyice
feli 57T 111 203, fa 577 110 227
e-mail; objednavkybpipelifecs
wiwwpipelifecz

Pipalife Slovakia s.r.o.
Kuzmanyho 13,921 01 Plettany
tel/Tax: +421 337 627 173
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